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HAIMER.

Para garantizarles una gestion
rapida y facil de sus pedidos, les
rogamos nos indique siempre su
numero de cliente de Haimer con
todos sus pedidos y solicitudes.

Para garantir um atendimento r&-
pido e o processamento eficiente

de seus pedidos, inclua seu nime-

ro de cliente Haimer com todos
os pedidos e questoes.

PARA UNA BUENA COMEJNICACION
PARA BOA COMUNICACAO

Su nimero de cliente de Haimer:
Seu niimero de cliente HAIMER:

N° de cliente
N° de cliente

Tel./Telefone +34-916-266-240

Fax +34-916-266-146
E-Mail haimer@haimer.es
Internet www.haimer.es

Contacto para Espana, Portugal y Andorra / Contato para Espanha, Portugal e Andorra

Haimer Spain, S.L.
Calle/Rua Valle del Roncal, 12 (Piso/Andar 1, Oficina/Escritorio No. 13) - 28232 Las Rozas de Madrid - Espafa
Teléfono/Telefone +34-916-266-240 - Fax +34-916-266-146 - haimer@haimer.es - www.haimer.es

Contacto para Brasil / Contato para Brasil

Haimer do Brasil Ltda
Avenida Dermival Bernardes Siqueira, 2952 - CEP 13049-252 - Swiss Park - Campinas, SP, Brasil
Telefone +55-19-339-784-64 - Fax: +55-19-339-784-73 - haimer@haimer-brasil.com - www.haimer-brasil.com

Contacto para el resto de paises / Contato para outros paises / Contact for all other countries

Haimer GmbH - Central / Matriz / Headquarters

Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Alemania/Alemanha/Germany

Teléfono/Telefone/Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com
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HAIMER.

TECNOLOGIA

DE PORTAHERRAMIENTAS

Sistemas de portaherramientas para herramientas de corte con mango cilindrico

Sistema de amarre

Tecnologia de amarre térmico

Portaherramientas

térmico estandar

Portaherramientas
térmico Power

Portaherramientas

Portaherramientas
térmico Power Mini

Portaherramientas
térmico Heavy Duty

Portaherramientas Portapinzas
térmico Mini ER

2 , 4P s )
x = E ; =

Aplicacion e S =IXL" by &5 s s s s OY=
Taladrado ° ° o ° o
Acabado o ° . ) °
Alta velocidad (HSC) © ° © ° °
Desbaste J U
Rango de sujecion [mm] 3-32 6-32 16-50 3-16 3-12 0,5-25
Concentricidad a 3xD 3ym 3um 3um 3um 3um 20 ym
Max. RPM hasta 50.000 hasta 50.000 hasta 50.000 hasta 80.000 hasta 80.000 hasta 15.000
Grado de balance G *2,5 a 25.000 RPM *2,5 a 25.000 RPM *2,5a 25.000 RPM *2,5 a 25.000 RPM *2,5 a2 25.000 RPM *2,5 a25.000 RPM
Cortorn exterr
Tiempo cambio de herramienta 60s 60s 120s 60s 60s 180's
Proteccion contra extraccion Safe-Aock® Safe-Aock® Safe-Aock®

Mantenimiento / Cuidados

ninguno / limpieza

ninguno / limpieza

ninguno / limpieza

ninguno / limpieza

ninguno / limpieza

comprobar la pinza /
limpieza

*estandar HAIMER

o aplicable

© aplicable con limitaciones

Catalogo de portaherramientas HAIMER
HAIMEE4 HAIMITEB
Catalogo A100  A125 CAPTO :%:IJI'X

Portaherramientas térmico

estandar

Eg\r]&gl:erramlentas térmico o o o o o o o . .
Portaherramientas térmico o o . . . .
Heavy Duty

Portaherramientas térmico o o o O

Power Mini

P?I:itaherramlentas térmico o o o

Portapinzas ER . o o o o . . . . . . . . o
Portapinzas Power . . . . . o . . . . . . . .
Portapinzas Heavy Duty . . . . .
Portaherramientas HG . . . . ) .

Portaherramientas Weldon . . . . . . . . . . .
Portaherramientas Whistle-Notch . . . .

Portaplatos de fresar . . . . . . . . . . . . .
Portaplatos de fresar combinable . . . . . . ° .




de amarre mecanico

Portapinzas
Power

t

Portapinzas

Heavy Duty HG

Portaherramientas

Portaherramientas
Weldon

Portaherramientas
Whistle-Notch

HAIMER.

5]

by &

° .
° ° .
. ) ©
° ° ° ° °
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
3pm 5 pm 3um 30 pym 30 ym 3um 10 pm
hasta 25.000 hasta 15.000 hasta 50.000 hasta 15.000 hasta 15.000 hasta 40.000 hasta 15.000
2,5 a 25.000 RPM *2,5 a 25.000 RPM *2,5 a 25.000 RPM *2,5 a 22.000 RPM 6,3 a 8.000 RPM 2,5 a 25.000 RPM Equilibrado parcial
%:f% TZ?QE y gjg(:ﬁe(tjr?aarrgfac:sa da medio medio medio masivo contorno muy invasivo
180s 180s 60s 60's 120s 60s 120s
Safe-Aock® Safe-Aock® ° °

comprobar la pinza /
limpieza

comprobar la pinza /
limpieza

comprobar la pinza /
limpieza

comprobar el tornillo de
sujecion / limpieza

comprobar el tornillo de
sujecion / limpieza

control anual de la membrana/
control diario de fugas/Limpieza

Imprescindible impieza
precisa y delicada

**no incluido en el catalogo de HAIMER

Interfaces

Conos ISO: SK, BT, CAT HSK-A/E/F HAIMER CAPTO™ HAIMER KM4X™
Estandar DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50 DIN 69893-1/5/6 ISO 26623
Dibujo
:tjr"ﬁ {Lﬁ =
’IEQ b :J E
\ E: | =l
Informacion Interfaz tradicional para fresado, muy robus- HSK-A: Interfaz estandar para los nuevos Interfaz comun en centros de mecaniza-  Posicionamiento de alta precision me-
ta. También es utilizada para operaciones centros de mecanizado. Elevada preci-  do multifuncionales (fresado y torneado). diante cono de doble contacto.
de desbaste. sién de centrado y posicionado gracias  Transmision de par y centrado mediante  Amarre simétrico y elevada fuerza de
Requiere de tirante para su amarre en el al contacto frontal. Transmisién de par ~ forma poligonal del cono. Posicionado traccién mediante 4 bolas. Esto garanti-
husillo. Centrado mediante superficie cdnica mediante chavetas en el cono. Valido preciso gracias al contacto frontal. za una elevada rigidez y una reduccion
(sin contacto doble o frontal). Esto limita su  hasta aproximadamente 35000 rpm. Rigidez de torsién muy alta. del momento de flexion. Predestinado
precision. Valido para velocidades hasta HSK-E: Sin chavetas en el cono y disefio para el arranque de viruta de alto rendi-
12000 rpm. simétrico. Valido especialmente para miento (por ejemplo en el mecanizado
mecanizado de alta velocidad. de titanio).
HSK-F: Ranura de carga automatica, su-
perficie frontal grande, sin chavetas en
el cono. Ideal para el trabajo de madera.
Calidad HAIMER: 3000 puntos de medida garanti- HAIMER: Todas las superficies funcionales HAIMER es socio licenciado de Sandvik ~ HAIMER es socio licenciado de Kenna-

zan un estandar AT3, por lo que la toleran-
cia superficial es < 1.5 pm (SK40).
HAIMER fabrica sus tirantes con acero de
alta resistencia a impactos y realiza un tra-
tamiento de cementado especial. Esto ga-
rantiza la mayor seguridad anti rotura.

internas y externas (apoyo interior, flancos
de las chavetas etc) son rectificadas tras
el endurecimiento. Esto garantiza un
avance axial uniforme, la mayor
concentricidad y la maxima rigidez.

Coromant. El interior del cono es
totalmente rectificado para garantizar
una sujecion, rigidez y concentricidad
Optimas.

metal.

Todas las superficies funcionales (como
la cara de contacto) son rectificadas ga-
rantizando una sujeccion, rigidez y con-

centricidad 6ptimas.




HAIMER.

VISAO GERAL DA TECNOLOGIA
DE FIXACAO DE FERRAMENTAS

Sistemas de fixagdo para ferramentas de corte com haste cilindrica

Porta-

Areas de Aplicacdo

Tecnologia de fixagdo térmica

Mandril térmico
Heavy Duty

Mandril térmico Mandril térmico
padrao Power

Mandril térmico Mandril térmico Porta pincas
Power Mini Mini ER

k | L 4

Aplicacéo SR=] =EXLY Cu B Es (s Cs (s Y=
Furacao ° ° ° . °
Acabamento . ° ° ° °
Usinagem High Speed © ° © ° .
Desbaste ° °
Gama de fixacao [mm] 3-32 6-32 16-50 3-16 3-12 0,5-25
Batimento a 3xD 3um 3um 3um 3um 3um 20 pm
Rotacao maxima até 50,000 até 50,000 até 50,000 até 80,000 até 80,000 até 15,000
Grau de balanceamento *2.5@ 25,000 RPM *2.5@ 25,000 RPM *2.5 @ 25,000 RPM *2.5@ 25,000 RPM *2.5 @ 25,000 RPM *2.5@ 25,000 RPM

. 3 area de fixacao e muito fino, e .
Perfil externo fino haste reforcada haste reforcadas haste reforcada muito fino médio
Tempo de troca 60s 60's 120 60's 60's 180s
Protecao contra escape Safe-hock® Safe-Aock® Safe-Aock®

~ . nenhuma / nenhuma / nenhuma / nenhuma / nenhuma / verificar pinca /
ManUtenCaO / cuidado Limpeza Limpeza Limpeza Limpeza Limpeza limpeza
*HAIMER Standard e aplicavel  © aplicavel com ressalvas

Portfolio de mandris HAIMER
. . SK BT HSK HAIMER | HAIMER
Diversidade CAPTO™) KM4X™
30 40 50 30 40 50 A32 A40 A50 Ab3 A80 A100 A125 E25 E32 E40 E50 Fé3 |Cé 100
[ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ]

Mandril térmico padrao

Mandril térmico Power . o o o o . o o o
Mandril térmico Heavy Duty o o o . o o
Mandril térmico Power Mini 3 o o o

Mandril térmico Mini o . .

Porta pincas ER . . o . o o o . o . . o o o
Porta pincas Power o o . . o . . o o . . o . .
Porta pincas Heavy Duty . . . . .
Mandril HG o D . . . .

Mandril Weldon . o o . o o o . . o o
Whistle-Notch 3 o o .

Porta fresa de facear . o . . . o o . o . B . .
Porta fresa combinado o o o . o . . .




ferramentas Mecanicas

Porta pincas
Power

Porta pincas
Heavy Duty

Mandril
HG

Mandril
Weldon

Whistle-

Notch

.

HAIMER.

i

Lo by &

. ° °
° ° °
. © ©
. ° ° ° °
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
3um 5pm 3um 30 ym 30 um 3pum 10 pm
até 25,000 até 15,000 até 50,000 até 15,000 até 15,000 até 40,000 até 15,000
*2.5@ 25,000 RPM *2.5@ 25,000 RPM *2.5@ 25,000 RPM *2.5@ 22,000 RPM *6.3 @ 8,000 RPM 2.5 @ 25,000 RPM parcialmente pré-balanceado
refh:rsct: i . ﬁ;i?edfe;zfgaé‘fas médio médio médio alta interferéncia alta interferéncia
180s 180s 60's 60's 120s 60s 120s
Safe-Aock® Safe-hock® ° °

verificar pinca /
limpeza

verificar pinca /
limpeza

verificar pinca /
limpeza

verificar parafuso de
fixacao / Limpeza

verificar parafuso de
fixacao / Limpeza

Verificacao anual da membrana/
teste didrio contra vasamento/Limpeza

Necessario Limpeza
precisa e sensivel

** nao incluso no programa da HAIMER

Cones SK, BT, CAT HSK-A/E/F HAIMER CAPTO™ HAIMER KM4X™
Standard DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50 DIN 69893- 1/5/6 1ISO 26623
Desenho
Wi ‘ o
Info Interface tradicional para fresamento. Muito HSK-A: Standar em novos centros de usina- Muito comum em centros de torneamento  Posicionamento de alta precisao através
robusto. Também aplicavel para usinagem gem. Centragem e posicionamento de alta e fresamento. Transmissao de torque e do contato de face. Fixacdo simétrica e
pesada. precisdo através do contato cone e face. centragem através do formato poligonal alta forca de tracao por 4 esferas. Como
Fixacao sempre com o pino de tracdo adicio-  Transmissao de torque através de ranhuras do cone. consequéncia, alta rigidez e flexao
nal. Centragem somente pela superficie coni-  de tracdo no cone. Aplicavel até 35.000 rpm.  Posicionamento preciso através do reduzida, indicado para usinagem pesada
ca, sem contato de face. HSK-E: Sem ranhuras de tracao, porém contato de face. (ex.: titanio).
Consequentemente precisao limitada. com construcao simétrica. Geralmente apli- Elevada rigidez a torcao.
Aplicavel até 12.000 rpm. cado em aplicacoes de alta rotacao (HSM).
HSKF: Ranhura de carga automética, con-
tato de face grande, sem ranhuras de tra-
cao. Ideal para trabalhar madeira.
Qualidade HAIMER: 3.000 pontos de medicao para garan- HAIMER: Acabamento de todas as superficies HAIMER é um parceiro oficial licenciado HAIMER é um parceiro oficial licenciado

tir tolerancias AT3, por exemplo, todas as su-
perficies dentro de uma variagao de 1,5 pm. O
Pinos de fixacao HAIMER de alta precisao, fab-
ricados internamente com aco resistente a alto
impacto e especialmente endurecidos. Para a
maior seguranca contra falhas.

funcionais dentro e fora do cone apds
tratamento. Para tracao axial bem distribuida,
alta precisao de batimento e méaxima rigidez.

pela Sandvik Coromant.
Acabamento fino de todas as superficies
funcionais dentro e fora do cone.

pela Kennametal. Acabamento de todas as
superficies funcionais.




HAIMER. ) ,
SISTEMA DE NUMERO DE ARTICULO DE PORTAHERRAMIENTAS
SISTEMA DE NUMERO DE ITEM PARA PORTA FERRAMENTAS

Explicacion nimero de articulo/Explicacao cédigo do item

Tamafio del cono / Tipo del cono @ Sistema de amarre
Tamanho do cone / Sistema de fixacao
Tipo do cone

40. 44

SK40 Portaherramientas térmico
Mandril por inducao térmica

Numero ejemplar:
Exemplo de item:

40.

Tamanos y tipos de conos Sistema de amarre — Nimero clave
Tamanho do cone e tipo do cone Sistema de fixagdo — Nimero Chave

SK BT CAT HSK CaptoCé Sistema de amarre/Sistema de Fixacao
30 SK/BT

30 50 70 00 00 Weldon
40  SK/BT/CAT
32 52 72 02 02 Portapinzas ER/Pinca ER Chuck
50  SK/BT/CAT .
33 53 03 Whistle Notch
A32 HSK-A32 .
34 54 74 04 Portaplatos de fresar combinable/
A4D  HSK-A40 Mandril de moagem combinada
ASIERHSKIAN 35 55 75 05 05 Portaplatos de fresar/Mandris de fresas
el kel 37 57 07 Porta roscador macho de cambio rapido/
A80 HSK-A80 Chuck para batimento rapido
A10  HSK-A100 38 58 08 Portaherramientas reductor para cono morse
A125 HSK-A125 con rosca de tiro
E25 HSK-E25 Adaptador para cone Morse com rosca
E32 HSK-E32 39 59 09 Portaherramientas semi acabados/
E40  HSK-E40 Adaptador pa.ra Blank o
E50  HSK-E50 42 62 82 12 Portah_erramlentas (:.Ie~alta precisién/
Mandril de alta precisao
F63 HSK-F63
43 63 13 Portaherramientas reductor para mango cono
F80M HSK-F80M morse con lenglieta/
CC6 HAIMER Capto™ Cé Adaptador para cone Morse com espiga
44 64 84 14 14 Portaherramientas térmico/
Mandril por inducao térmica
45 65 85 15 Portaherramientas térmico tipo S/
Mandril por inducao térmica tipo S
47 48 17 Portaherramientas Mini Shrink extra esbelto/
Mini Shrink extra fino
48 68 18 Portaherramientas Mini Shrink estandar/

Mini Shrink standarte




HAIMER.

Longitud Tamano / Diametro de amarre Version
Comprimento | Tamanho / Diamentro de fixacao | Versao

0. 06 2

corto 6 mm con Cool-Jet
curto com Cool-Jet

06

Versién
Versao

Longitud Tamafo/Didmetro de amarre
Comprimento Tamanho/Didmentro de fixacdo

0. corto/curto 02 @2mm .1 Telescépico sin ranuras
1. largo/longo .03 @3mm Telescopio sem fendas
2. extra largo/tamanho maior 04 @4mm .2 con Cool-Jet/com Cool-Jet
4. ZG130 (130 mm largo/longo) 05 @5mm .26 con Cool Flash/com Cool Flash
5. ultra corto/ulira curto 06 @6mm 3 Power Chuck
6. 26200 (200 mm largo/longo) 07 @7 mm .36  Power Chuck con/com Cool Flash
7. 26120 (120 mm largo/longo) .08 @8 mm 37  Power Chuck con/com Safe-Lock
10 @10 mm .38 Power Chuck con/com Safe-Lock & Cool Flash
12 ©12mm .6 Heavy Duty Chuck
14 014 mm .66  Heavy Duty Chuck con/com Cool Flash
16 @16 mm .67 Heavy Duty Chuck con/com Safe-Lock
18 @18 mm .68 Heavy Duty Chuck con/com Safe-Lock & Cool Flash
20 @20 mm .7  Safe-Lock
25 @25 mm .8  Power Mini Shrink
32 @32mm .KKB con agujeros de salida de refrigerante/
40 @40 mm com orificios de saida de refrigeracao
.50 @50 mm




HAIMER.

DE FIJACION ADECUADA

Cada tipo de industria requiere una tecnologia de fijacion diferente. La
gama de HAIMER va desde el mecanizado de aluminio a altas revolucio-
nes hasta el desbaste de titanio. HAIMER ofrece a cada tipo de industria
la tecnologia de fijacion adecuada. Para encontrar el producto que me-
jor se ajusta a sus necesidades, seleccione el tipo de industria. Puede
comprobar facilmente para cada producto del catalogo su aplicacién
Optima.

fcono/icone Industria/Indulstria

Moldes, matrices e ingenieria
médica

Matriz e molde e engenharia
médica

Ingenieria automovilistica
Engenharia automotiva

Ingenieria
mecanica en general
Engenharia mecanica geral

Industria
aeroespacial
Indistria aeroespacial

Industria de
magquinaria pesada
Industria de maquinario pesado

PARA CADA TIPO DE TRABAJO, OFRECEMOS LA TECNOLOGIA

Requerimientos

— Mecanizado de alta velocidad

- Herramientas estrechas

- Voladizos largos para huecos profundos

- La mayor parte de las fuerzas de corte son bajas a altas velocidades
— Tendencia a minimas vibraciones

— Mecanizado con 5 ejes

— Gran flexibilidad en el sistema de fijacion

— Sistema modular con alargadores térmicos

- Proceso fiable para la produccién en masa

— Mecanizado de agujeros profundos

— Proteccion contra la expulsion accidental de herramienta Safe-Lock
— Calidad alta y constante en el suministro de piezas de repuesto

- Gran flexibilidad en el sistema de fijacién

— Portaherramientas para uso universal

— Funcionamiento sin vibraciones

— Sistema modular con alargadores térmicos

Bajo nivel de vibraciones a alta velocidad para el corte de aluminio
Eliminacion de metal a gran velocidad (Corte de alto rendimiento)
Rigidez y fuerza de sujecion extremas para el mecanizado de titanio
— Proteccion contra la expulsion accidental de herramienta Safe-Lock

Mecanizado de piezas de acero de gran tamano, por ejemplo una ca-
ja de engranajes

- Elevadas fuerzas de corte a bajas y medias revoluciones

— Alta rigidez, incluso con grandes voladizos



A TECNICA DE FIXACAO ADEQUADA PARA TODOS 0S TIPOS DE

APLICAGCOES DE USINAGEM

Cada industria tem seus requisitos especificos para o suporte de
ferramentas. O conjunto de aplicacoes vai do corte de aluminio em
alta velocidade a usinagem pesada de titanio.

Para cada industria, com suas aplicacoes tipicas de usinagem, a
HAIMER oferece a tecnologia de fixacao certa. Para encontrar o

produto adequado para sua aplicacao especifica, escolha sua industria.

No catélogo, os produtos adequados para sua industria estao
marcados com icones correspondentes.

Requisitos do suporte para ferramentas

— Corte de alta velocidade, HSC

— Conjunto de ferramentas finas

- Grande comprimento de projecao para cavidades profundas
— Forcas de corte geralmente baixas em RPM alto

— Baixa tendéncia a vibracao

— Usinagem em cinco eixos

— Alta flexibilidade de fixacao de ferramentas

— Sistema modular com extensoes térmicas

— Confiabilidade do processo na producao em série

— Usinagem de furos profundos

— Protecao contra retirada para ferramentas de corte com
Safe-Lock

— Alta qualidade constante na aquisicao de pecas de reposicao

— Alta flexibilidade de fixacao de ferramentas

— Suportes para ferramentas para un uso versatil
— Operacao sem vibracao

— Sistema modular com extensoes térmicas

— Baixas vibracoes em alta velocidade para corte de aluminio

— Alta capacidade de corte (corte de alto desempenho, HPC)

- Rigidez e forca de fixacao extremas para usinagem de titanio

— Protecao contra retirada para ferramentas de corte com Safe-Lock

— Usinagem de grandes pecas de aco ou fundidas, por exemplo,
alojamentos de engrenagem

— Forcas de corte altas em RPM de baixo a médio

— Alta rigidez, mesmo em longas projecoes

HAIMER.

Portaherramientas adecuado
Suporte adequado para ferramentas

— Portaherramientas térmicos/Mandris térmicos Mini Shrink

Portaherramientas térmicos/Mandris térmicos Power Mini

— Portaherramientas de amarre térmico estandar y extensiones/
Mandril térmico padrao e extensoes

— Portapinzas Power/Porta pincas Power

— Portaherramientas de alta precision/Mandril de alta precisao

— Portapinzas ER/Porta pincas ER

— Portaherramientas de amarre térmico estandar y extensiones/
Mandril térmico padrao e extensoes

— Portaherramientas térmicos Power/Mandris térmicos Power

- Portapinzas ER/Porta pincas ER

— Portaherramientas de amarre térmico estandar y extensiones/
Mandril térmico padrao e extensoes

— Portaherramientas térmicos Power/Mandris térmicos Power

— Portapinzas ER/Porta pincas ER

— Portaherramientas de alta precision y extensiones/
Mandril de alta precisao e extensoes

— Portapinzas Power/Porta pincas Power

— Portaherramientas de amarre térmico estandar y extensiones/
Mandril térmico padrao e extensoes

— Portaherramientas térmicos Power/Mandris térmicos Power

— Portaherramientas térmicos Heavy Duty/Mandris térmicos Heavy Duty

— Portapinzas Power/Porta pincas Power

— Portaherramientas de alta precision y extensiones/
Mandril de alta precisao e extensoes

— Portapinzas ER/Porta pincas ER

— Portaherramientas estandar/Mandril térmico padrao

— Portaherramientas térmicos Power/Mandris térmicos Power

— Portaherramientas térmicos Heavy Duty/Mandris térmicos Heavy Duty
— Portapinzas ER/Porta pincas ER

— Portapinzas Power/Porta pincas Power




HAIMER.

LA EVOLUCION DE LA TECNOLOGIA DE AMARRE TERMICO
A EVOLUCAO DA TECNOLOGIA DE FIXACAO TERMICA

Comenzando con el portaherramientas de Amarre Tér-
mico Estandar, que se puede utilizar en un amplio rango
de aplicaciones, la extrecha cooperacion con los clientes
de la industria aeronaltica y aeroespacial ha llevado al de-
sarrollo de la serie Power de HAIMER.

De este modo se puede conseguir, por ejemplo en el corte
de aluminio, un mayor arranque de viruta y una vida de la
herramienta mas larga. Mediante los portaherramientas tér-
micos de la serie Power, se expanden las aplicaciones de la
tecnologia de amarre térmico. Esta tecnologia es valida inclu-
so para desbaste (con una concentricidad menor de 3 pm
ademas de una alta resistencia a las vibraciones gracias a el
contorno reforzado).

La geometria externa extremadamente rigida junto con el
grosor reforzado en la pared del portaherramientas hacen
del portaherramientas Heavy Duty un perfecto aliado
para el corte de alto rendimiento (HPC), como por ejemplo
en el mecanizado de titanio en la industria aeroespacial y
en la industria pesada.

Tanto los portaherramientas térmicos Power como los Heavy
Duty pueden ser equipados a partir de @ 6 mm con Safe-Lock
y de @ 6 hasta @ 25mm con el sistema de refrigeracién adi-
cional Cool Flash.

Standard

Comecando com o mandril térmico padrao, que é adequa-
do para varias aplicacoes, a cooperacao com clientes do setor
aeroespacial levou ao desenvolvimento do Power Shrink
Chuck.

Dessa forma, é possivel conseguir um volume de corte maior
e uma maior vida Util da ferramenta (por exemplo, no corte de
aluminio). Por meio dos mandris térmicos da serie Power, ex-
pande as aplicacdes da tecnologia de fixacao térmica. Esta
Tecnologia é valida mesmo para desbaste (com um batimento
menor de 3 pm, juntamente com uma elevada resisténcia con-
tra vibracoes, gracas ao perfil reforcado).

A extrema rigidez da geometria externa e o reforco nas pare-
des do furo de fixacao fazem do Heavy Duty Chuck um man-
dril adequado para os melhores desempenhos, por exemplo,
na usinagem de titanio no setor aeroespacial e na industria
pesada.

Os mandris Heavy Duty e Power podem ser equipados a par-
tir do @ 6 mm com Safe-Lock e @ 6 até 25 mm, com sistema
de refrigeracao adicional Cool Flash.

Power




Caracteristicas mas importantes | Os recursos mais importantes
Il Alta concentricidad | Alta precisao de batimento

A Fuerza de amarre extrema | Altissimo torque na fixacao

Entrada chaflan corta | Chanfro curto

I3 Cool Jet bajo pedido | Cool Jet mediante solicitacao

IE Vibraciones amortiguadas | Baixa tendéncia de vibraco

A Disefio fino en la parte final del portaherramientas
Design fino na parte superior

Mango muy rigido | Haste muito rigida

IEl Cool Jet de serie/Cool Flash opcional
Standar com Cool Jet/Cool Flash opcional

BB Ranuras para facilitar la expulsion de liquidos y gases
Ranhura de 6leo no furo de fixacao

9 Safe-Lock bajo pedido | Possibilidade de montagem do Safe-Lock
B} Grosor de pared reforzado | Espessura de parede reforcada

E3 Geometria externa extremadamente rigida
Geometria externa extremamente rigida

Alta rigidez | Alta rigidez

Muescas de expansion en el orificio del mango
Canais de expansao no furo de fixacao

Heavy Duty

HAIMER.

HAIMER Heavy Duty




HAIMER.

LA EVOLUCION DE LA TECNOLOGIA DE AMARRE MECANICO
A EVOLUCAO DA TECNOLOGIA DE FIXACAO MECANICA

HAIMER ha llevado mas allé la tecnologia del amarre mecanico.

Los portapinzas Power son portapinzas disenados para altas
velocidades de corte (HSC en sus siglas en inglés), una al-
ternativa a los portaherramientas térmicos de la serie Power.
Los Portapinzas de la serie Power ofrecen un grosor de
pared reforzado y un contorno exterior extra rigido siendo,

por lo tanto, estables y resistentes a la vibracion. Los por-
tapinzas consiguen el maximo rendimiento con una concen-

tricidad de menos de 3 pm y una mayor capacidad de corte
usando las pinzas de alta precision HAIMER.

Las pinzas de alta precision pueden ser equipadas opcional-

mente con Safe-Lock.

Con el portapinzas Heavy Duty, disenado especialmente
para las exigentes tareas de la industria pesada asi como

para la industria aeroespacial, se ha creado un nuevo estan-

dar. Dispone de la mas alta concentricidad de menos de 5
um, una enorme fuerza de amarre y gracias a su robusta
geometria una tendencia extremadamente baja a la vibracion.
Todos los portapinzas Heavy Duty pueden ser equipados con
Safe-Lock.

Standard

A HAIMER melhorou a tecnologia de fixacao mecéanica.

Os Power Collet Chucks foram projetados para usinagens de
alta velocidade (HSC), como uma alternativa aos mandris
térmicos reforcados da série Power. Os Power Collet Chu-
cks possuem paredes reforcadas e um contorno externo
bastante rigido, sendo portanto mais estaveis e resistentes
avibracoes. Os mandris tém desempenho maximo, com uma
precisao ainda melhor que 3 pm de batimento e uma maior
capacidade de corte quando utilizadas as pincas de alta pre-
cisao especialmente desenvolvidas pela HAIMER.

Os Power Collet Chuck's podem ser equipados opcionalmente
com Safe-Lock.

Com o Heavy Duty Collet Chuck que foi especialmente
desenvolvido para operacoes de desbaste pesado, na indus-
tria de maquinas pesadas bem como na industria aeroespa-
cial, um novo padrao foi estabelecido. Ele possui precisao
de batimento de menos de 5 pm, enorme forca de fixacao
e, gracas a sua geometria robusta, uma tendéncia de vibracao
extremamente baixa. Todos os Heavy Duty Collet Chuck podem
ser equipados com Safe-Lock.

Power




Caracteristicas mas importantes | Caracteristicas mais importantes
I8 Equilibrado fino a G 2,5 a 25.000 rpm
Balanceamento fino em G 2,5 a 25.000 RPM

A Tuerca de sujecion con equilibrado fino
Porca de fixacao com balanceamento fino

Todas las superficies funcionales rectificadas
Todas as superficies de trabalho retificadas

I8 Alta concentricidad (< 3 pm)
Alta precisao de batimento (< 3 pm)

I Safe-Lock en la pinza de alta precision (opcional)
Safe-Lock na pinca de alta precisao (opcional)

I Baja tendencia a la vibracion gracias a la geometria reforzada
Baixa tendéncia a vibracao devido ao corpo reforcado

Pinza de alta precision | Pinca de alta precisao

IE¥ Tuerca de sujecién con equilibrado fino en los portapinzas de
la serie Power | Porca de fixacao Power com balanceamento fino

B} Safe-Lock | Safe-Lock

X Transimision de par del 100% gracias a la forma poligonal de la pinza
Transmissao do torque 100% gracas a forma poligonal da pinca

I La mas alta rigidez | A mais alta rigidez
I La mas alta fuerza de sujecion | Maior forca de fixacdo
EE] Tornillo de ajuste longitudinal | Parafuso de ajuste longitudinal

X1 Refrigeracion 6ptima hasta el filo de corte gracias a agujeros de
refrigeracion en la pinza | Optima refrigeracao da aresta de corte
gracas aos canais de refrigeracao da pinca

Heavy Duty

HAIMER.

HAIMER Standard

HAIMER Power

HAIMER Heavy Duty




HAIMER.

PRECISION NECESITA PERFECCION
PRECISAO REQUER PERFEICAO

Quien tiene altas exigencias, no puede per-
mitirse ninglin compromiso. Por eso: lo que
esta marcado con “HAIMER” es “HAIMER”. HAIMER.
En cuestiones de calidad confiamos ante
todo en nosotros mismos. No sélo fabrica-

mos nuestros productos finales. También Ve r ifi ca Ci 6 n d e Ca ﬂ i d a d

fabricamos los dtiles y los dispositivos de

amarre para nuestras maquinas. Porque 100% Made in Germany m Alta calidad diant
I - H 0y
sabemos que a la larga sélo la calidad e el g2 dellLOD % \/
B m La mas alta seguridad de proceso
triunfa. durante el mecanizado
Quem tem altas exigéncias, nao pode per- Portaherramientas con u Bajas vibraciones en el husillo
mitir alguma falta de compromisso. Por e . m Mejores superficies
. . g A : TINF 0 A eqmllbrado fino m Maxima vida atil de la herramienta /
iss0: 0 que esta marcado com "Haimer" é (G 2.5 a 25000 rpm) m Larga duracion del husillo

"Haimer". Em temas de qualidade confiamos
antes que tudo em nos mesmos. Nao so

Cono realmente en AT3: m Relacion 6ptima entre maquina

fabricamos os nossos produtos finais herramienta
) . ' 1,5 pm tolerancia de e .
como também fabricamos as ferramentas (L5p m Seguridad de proceso mas alta con \/
ntorno) el rectificado

e dispositivos de amarre para nossas ma-
quinas, porque sabemos que, em ultima
analise s6 a qualidade triunfa.

m Amarre seguro durante el proceso
de fresado de gran desbaste

Sin peligro de rotura
ja siniestralidad

wy Mang,
HAIMER. i,
o &

Certificate of Quality

100% Made in Germany m Alta qualidade constante devido ao
100% de controle do nosso processo /
fabril
m Repetibilidade do processo alto
durante a usinagem

Porta ferramentas com m Baixa vibracao no eixo arvore

- m Melhor superficie
balanceamento fino = Maxima vida da ferramenta \/

(G2.5 a 25.000 rpm) m Longo tempo de vida do eixo arvore

Conicidade ingrime real- m Conexao 6tima entre maquina e
AT3: (1,5 pm tole- frramenea
mente S O H m Repetibilidade do processo alto /
e de forma) durante a usinagem
- m Fixacao segura durante o fresamento

pesado

Sem perigo na quebra /
anca alta contra acidentes

a fe

p S Munqg%

(5 A

/S0 900"
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DIN 69871

Portaherramientas de amarre térmico
Mandris térmicos

Portapinzas ER
Porta pincas ER

Portapinzas Power
Porta pincas Power

Portapinzas de alta precision
Porta ferramentas de alta precisao

Portaherramientas Weldon
Porta ferramentas Weldon

Portaplatos de fresar
Mandris de fresas

Portaplatos de fresar combinable
Mandris de fresas combinaveis

Portaherramientas Whistle Notch
Porta ferramentas Whistle Notch

Portaherramientas reductor para mango
Cono Morse con rosca de tiro

Porta ferramentas de Cone Morse com
rosca de tracao

Portaherramientas reductor para mango
cono Morse con lenglieta

Porta ferramentas para Cone Morse com
extrator

Portaherramientas semi acabados
Porta ferramentas blank

Porta roscador macho de cambio rapido
Cabeca de roscar de troca rapida

Porta broca corto de precision
Porta bucha de precisao

Asiento adaptador
Cone redutor ISO/ISO/BT

Asiento para porta broca
Porta buchas para brocas



HAIMER.

PORTAHERRAMIENTAS/PORTA FERRAMENTAS
DIN 69871 - SK30/SK40

Disefio: Design:
- Portaherramientas de acero endurecido a 60-2 HRC - Porta ferramenta endurecido a 60-2-HRC
- Resistencia minima a la traccioén en el nicleo 950 N/mm?2 - Resisténcia minima a tracao no nucleo 950 N/mm?
- - Tolerancia en AT3 - Tolerancia AT3
'o?) - Forma ADB: refrigeracion central (forma AD) y a través del collar (forma B),  — Forma ADB: Refrigeracao central (forma AD) e canais de liquido refrigeran-
8 ver pag 21 te através da flange (forma B), consulte pag. 21
= - Incluido agujero para chip @ 10 mm - Incluso furo para o chip @ 10 mm
o

L4 min

m-mmmmm-ﬁlmm

[mm] 31,75 13 43 50 = 478 191 159 35 11,1 M12 465 161 164 19

—
u

D4

L
e

N
D3 max

D1
D2
T

ny
T

=
wJ

’7
—
N

L4 min.

EE_-MMEIWEI-EE

[mm] 44,45 17 48 63,55 54 10 684 191 159 11,1 Mle 465 161 228 25

Se reserva el derecho a cambios técnicos

m Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

PORTAHERRAMIENTAS/PORTA FERRAMENTAS
DIN 69871 - SK50

Disefio: Design:
- Portaherramientas de acero endurecido a 60-2 HRC - Porta ferramenta endurecido a 60-2-HRC
— Resistencia minima a la traccion en el nicleo 950 N/mm?2 - Resisténcia minima a tracao no nucleo 950 N/mm?
— Tolerancia en AT3 - Tolerancia AT3 -
- Forma ADB: refrigeracion central (forma AD) y a través del collar (forma B), - Forma ADB: Refrigeracao central (forma AD) e canais de liquido refrigeran- g
ver pag 21 te através da flange (forma B), consulte pag. 21 %
- Incluido agujero para chip @ 10 mm - Incluso furo para o chip @ 10 mm =
(=)
L5
=
g )
5|8~ T8

L1 L2 T
L4 min. B2 B3

m-mmmmm-mm

[mm] 69,85 25 78 975 84 10 101,75 19,1 159 11,1  M24 465 257 355 377

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

PRECISION DE CONCENTRICIDAD/PRECISAO DE BATIMENTO
DIN 69871

Tolerancia de
concentricidad

v 0,025 A A Precisao de A

batimento

AT 3 A

DIN 69871

Medida A/Comprimento A A <160 A 2160
Tolerancia de concentricidad maxima/Precisao de batimento maxima [mm]

Portaherramientas de amarre térmico/Mandril térmico 0,003 0,004
Portapinzas ER/Porta pincas ER 0,003 0,004
Portapinzas Power/Porta pincas Power 0,003 0,004
Portapinzas de alta precision/Porta ferramentas de alta precisao Véase pagina 34 Consulte pag 34
Portaherramientas Weldon/Porta ferramentas Weldon 0,003 0,004
Portaplatos de fresar/Mandris de fresas 0,006 0,006
Portaplatos de fresar combinable/Mandris de fresas combinaveis 0,006 0,006
Portaherramientas Whistle Notch/Porta ferramenta Whistle Notch 0,003 0,004
Portaherramientas reductor para mango Cono Morse/Porta ferramentas de Cone Morse 0,008 —
Adaptador de amarre/Adaptador SK50/SK40 0,005 —
Asiento para porta broca/Porta buchas para brocas 0,005 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



REFRIGERANTE/REFRIGERACAO
DIN 69871

Atencion: jUtilizar el obturador sélo una vez!
Atencao: O selador é de utilizacao unica

Tornillo de fijacién
Parafuso de fixacao

Y

En la DIN 69871 hay estipuladas tres posibilidades para
la alimentacion del refrigerante por el interior:

- Forma A: Sin alimentacién de refrigeracion por el interior

- Forma AD: Alimentacién de refrigeracion central pasando por el tirante.
Para esto es necesario un tirante con taladro pasante.

- Forma B: Alimentacion de refrigeracion lateral por el collar de la ranura
de carga. Para esto es necesario un tirante ciego.

Los portaherramientas de HAIMER con cono segtn DIN 69871 se fabrican
con la forma ADB si no se piden de otra forma.

Forma ADB significa: Los portaherramientas estan equipados con taladros
para la refrigeracion de forma AD y B. Si no se indica lo contrario los Utiles
se entregan siempre con la forma AD. En tal caso las salidas en el collar pa-
ra la refrigeracion de forma B estaran cerradas con obturadores de pléastico
y aseguradas con tornillos de fijacion.

Para cambiar a la forma B se tienen que quitar los obturadores. Para ello se
debe desenroscar aprox. medio tornillo y tirar del conjunto tornillo/obturador
con una pinza.

Las salidas pueden ser obturadas siempre que lo desee. Para ello debe utili-
zarse el conjunto de montaje que contiene obturadores y tornillos de fijacion
(véase accesorios).

- Pieza de recambio
Obturador roscado
N° de articulo: 85.600.40 (SK40)
N° de articulo: 85.600.50 (SK50)
(contiene 50 unidades)

Obturador
Selador

De acordo com a norma DIN 69871, trés variacoes para a refrigera-
cao interior:

- Forma A: Sem refrigeracao interna

- Forma AD: Refrigeracao interna através do pino de tracao.
Necessario o pino de tracao com furo para refrigeracao interna.

- Forma B: Refrigeracao lateral através do colar.
Necessita o pino de tracao selado.

Dispositivos de fixacao HAIMER, com conicidade de acordo com DIN 69871
sao realizadas na forma ADB salvo disposicao em contrario.

Forma ADB significa: os dispositivos de fixacao estao equipados com furos
para a refrigeracao com forma AD e como também na forma B. Salvo pedi-
do em contrério os porta ferramentas sao vendidos na forma AD. Neste ca-
so os furos da forma B serao selados com selador e segurados com parafu-
sos de fixacao.

Para a alteracao para a forma B, os furos no colar devem ser abertos, desa-
pertando o parafuso de fixacao. Extrair o parafuso juntamente com o sela-
dor com o auxilio de uma pinca.

Os furos também podem ser selados novamente. O kit de conversao consis-
te nos seladores e parafusos de fixacao, estao disponiveis (por favor, verifi-
que nos acessorios)

- Peca de reposicao
Selador com rosca
No do pedido 85.600.40 (SK40)
No do pedido 85.600.50 (SK50)
(Incl. 50 pcs)

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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HAIMER.

DIN 69871

Rosca para tornillos de equilibrado
Rosca para parafusos de balancea-

PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO/MANDRIL TERMICO
- SK30

Tornillo de ajuste longitudinal con

taladro pasante

Parafuso de ajuste de compri-

mento com furo para refrige-
\4,5acéo

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

mento

Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

@ D1
@ D2
@D3

™ Todas las superficies funcionales

rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

DIN 69871

Aplicacion:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y
de calor por soplado.

Interfaz SK30 forma AD DIN 69871.

- Acero especial resistente a altas temperaturas

- Acero endurecido a 54-2 HRC

- Para herramientas de acero réapido (HSS) y metal duro (HM)

- Tolerancia del mango h6

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152)

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Uso:
Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de ma-
quinas de sopro.

Mandril SK30 forma AD DIN 69871.

- Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Aco endurecido 54-2 HRC

- Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia de haste hé

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

- Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefo estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 30.440...

==

Disefio ultra corto/Versao ultra curta

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

80V
.03

80V
.04

801

.05 .06

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto
N° ref/No do pedido 30.445...

==

Accesorios/Acessorios
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento @

Pinzas reductoras/Buchas de reducao

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet

Cool Flash j
Cool Flash (Incluidos agujeros/Incluindo furos Cool Jet)

com fendas ao longo do furo de fixacao para refrigeracao
2) Sin roscas para tornillos de equilibrado/Sem roscas para parafusos de balanceamento

601
.03

N° ref/No do pedido 91.100.40
N° ref/No do pedido 91.100.41

1) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre
para refrigeracion/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento,

600
.04

602
.06

602
.08

602
.10

602
.12

652
.16

702
.20

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Véase pagina 150/Consulte pag. 150
Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE
DIN 69871 - SK40

Rosca para tornillos de equilibrado
Rosca para parafusos de balanceamento

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
 Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies funcionales
rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

TERMICO/MANDRIL TERMICO

Tornillo de ajuste longitudinal
con taladro pasante
7 Parafuso de ajuste de
comprimento com furo para
4,5° refrigeracao

™ Tolerancia del cono AT3

\
9 D1
@ D2
@D3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
MSuprimento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:

Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y
de calor por soplado.

Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871.

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

— Acero especial resistente a altas temperaturas

— Acero endurecido a 54-2 HRC

- Para herramientas de acero réapido (HSS) y metal duro (HM)

- Tolerancia del mango h6

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152)

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

Uso:

Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
maquinas de sopro.

Mandril SK40 forma ADB DIN 68971.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Aco endurecido 54-2 HRC

- Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia de haste h6

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

- Refrigeracdo com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

DIN 69882-8

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto GEE 8oy 80 8" 8 8 8 8 8 8 80 80 100 100
N° ref/No do pedido 40.440... .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG130 % — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
N° ref/No do pedido 40.444... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
Medida A [mm] Extra largo/Extra IongoEWEB — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
N° ref/No do pedido 40.442... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
Medida A [mm] ZG200 Ei/:—E' — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
N° ref/No do pedido 40.446... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Disefio estandar, con Cool Jet (@ 3-5 mm refrigeracion a través de ranuras en el mango)
Versao padrao, com Cool jet (@ 3-5 mm refrigeracdo com ranhuras na haste)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 40.440...

802 80? 807 80

==

.03 .04 .05 .06.2 .08.2

18
33
42
50
80 80

80 80 80 80 80
102 1122 142 .16.2

100
182 .20.2 .25.2 .32.2

100

Disefo estandar con proteccion Safe-Lock/Versao padrao com protecao Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06
@ D2 [mm] 21
@ D3 [mm] 27

L [mm] 36

18
33
42
50

(Fomsk0 | | | | | | | | | | |

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 40.440...

809
.06.7

803

==

1) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado/
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento
2) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado, con ranuras en

para refrigeracion/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento,

com fendas ao longo do furo de fixacao para refrigeracao

.08.7

802
.10.7

80
12.7

802
.14.7

802
.16.7

802
.18.7

802
.20.7

100%
.25.7

1003
.32.7

la zona de amarre Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

3) Con resorte para un ajuste longitudinal preciso/Com mola para um ajuste de comprimento preciso
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MANDRIL TERMICO POWER
- SK40

DIN 69871

VNV PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
A Porta ferramentas com balanceamento

fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

l ™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

4.5

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

‘ o1
@D2
@D3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB
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El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

- Menos tiempo de mecanizado, mejores medidas en el acabado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida util de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 130 y 160 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

— Alta rigidez, punta esbelta, absorcion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

- Apto tanto para mecanizado a alta velocidad como para gran desbaste

— Campo de aplicacion universal, ahorrando espacio en el almacén de herra-

SK40

L ™ Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

0 Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

coes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

- Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

— Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versoes longas (A= 130 e 160 mm) com pontas finas sao espe-
cialmente versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto
L [mm] Ultra corto/Ultra curto

mientas
06 (0] 10 12
22 22 26,5 |26,5
36 36 42 47
65

14 16

29,5 |29,5

47 EEEQ
75 80

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto ‘EIHDE 65 65 65 65 65 65 65
N° ref/No do pedido 40.445... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
@ D2 [mm] 24 27 27 44 44
@ D3 [mm] 50 50 50 53 53
L [mm] 47 47 50 58 58
Medida A [mm] ZG130 E@EE 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido 40.444... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .203 .253 .323
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ‘EIHBE 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 40.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .163 .183 .20.3 .253 .323
Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock
@ de fijacion/@ de fixacdo @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 16
@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto 22 22 26,5 (26,5 |29,5 |29,5
L [mm] Ultra corto/Ultra curto 36 36 42 47 47 50
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto ‘EIHDE 65 65 65 65 65 65 65 65 75 80
N° ref/No do pedido 40.445... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
@ D2 [mm] 24 27

@ D3 [mm] 50 (50
L [mm] 47 |47
ZG130

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido 40.444...

27 44 44
50 53 53
50 58 58

‘EI;HUEHE 130 130 130 130 130 130 130
.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

130 130 130
.32.37

Medida A [mm]

160

160 160 160

Extra largo/Extra longo EIHHE 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 40.442... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER MINI

MANDRIL TERMICO POWER MINI
DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

HAIMER.

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

@ D2

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

® Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZ(Suprimento de refrigerante forma ADB

Y7

El portaherramientas térmico Power Mini es ideal para el mecaniza-

do de 5 ejes en el disefio de moldes y en la tecnologia médica. En la

punta son extremamente delgados, como suelen ser nuestros porta-

herramientas térmicos Mini. Sin embargo, estan reforzados en la ba-

se. De esta manera es posible un fresado eficiente con herramientas

de angulo incluso en largas longitudes.

— 2 versiones: estandar (espesor de pared 3 mm) y extra esbelta (espesor
de pared 1,5 mm)

- 3° de inclinacion en la punta

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

- Atencion: Proceso de amarre térmico sélo con casquillos de induc-
cion y refrigeracion

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento

4
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O Mandril térmico Power Mini é perfeito para a usinagem em 5 ei-

xos, em moldes e matrizes, como no setor médico. Muito fino na parte

superior, como os mandris térmicos Mini Shrink. O Mandril Térmico

Power Mini é reforcado na base. Assim o fresamento eficiente é pos-

sivel mesmo com ferramentas com angulo, incluso em largas longi-

tudes.

— 2 tipos: Padrao (espessura de parede de 3 mm) e extrafino (espessura de
parede de 1,5 mm)

- Inclinacao de 3° na parte superior

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Para ferramentas de metal duro (MD) com toleréncia de haste h6

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducao e refrigeracao

fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
E(Suprimento de refrigerante forma ADB

SK40

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm] Estandar/Padrao
@ D2 [mm] Extra esbelto/Extra fino

T [mm]

L [mm] ZG130
Medida A [mm] ZG130 130
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 40.484... .03.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 40.474... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

el 80 [80 80 80 80 80 80 80

Medida A [mm] Extralargo/Extralongo = D= 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 40.482... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 40.472... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
Medida A [mm] 7G200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 40.486... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 40.476... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.
PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO/MANDRIL TERMICO
DIN 69871 - SK50

Rosca para tornillos de equilibrado Tornillo de ajuste longitudinal con
Rosca para parafusos de balanceamento taladro pasante . -
™ Portaherramientas equilibrado fino

atatiEaeRallsteidalcompimen Porta ferramentas com balanceamento
to com furo para refrigeracao fino G2.5 25.000 1/min

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Todas las superficies

/
I,//i{./[/././/./.[/ % I 70 T IzrfTun‘;:ionaIes recr;iﬁgad?s onais usiad
n__r - T o

5 Y ////////////////////// 4 ™ Conicidade em AT3
8 7 ™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
= IZfSupnmento de refrigerante forma ADB
a

Aplicacion: Uso:

Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de mé-

de calor por soplado. quinas de sopro.

Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871. Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de

geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Acero especial resistente a altas temperaturas - Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Acero endurecido a 54-2 HRC - Aco endurecido 54-2 HRC

- Para herramientas de acero rapido (HSS) y metal duro (HM) - Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia del mango h6 - Tolerancia de haste h6

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos - Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal - 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152) - Refrigeracdo com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151) - Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
N° ref/No do pedido 50.440... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG130 $ 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido 50.444... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo $ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.442... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] G200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.446... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Disefio estandar, con Cool Jet/Versao padrao, com Cool Jet

@ de fijacion/0 de fixacao @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 25 32
@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 44 44

@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 53 53
L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 58 58
Medida A [mm] Corto/Curto $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100

N° ref/No do pedido 50.440... .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16.2 .182 .202 .252 .32.2

Accesorios/Acessorios Véase también el catalogo de accesorios/Ver também catalogo de acessorios
Cool Flash : i N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pagina 150/Consulte pag. 150
Cool Flash (Incluidos agujeros/Incluindo furos Cool Jet) ¥ ' N° ref/No do pedido 91.100.41 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER/MANDRIL TERMICO POWER

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

4.5°

@D1
@D2
@03

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZ(Supnmento de refrigerante forma ADB

™ Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

- Menos tiempo de mecanizado, mejores medidas en el acabado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida (til de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 160 y 200 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

— Alta rigidez, punta esbelta, absorcion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

- Apto tanto para mecanizado a alta velocidad como para gran desbaste

— Campo de aplicacion universal, ahorrando espacio en el almacén de herra-

mientas

SK50

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm] Corto/Curto

@ D3 [mm] Corto/Curto
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 50.440...

063

0 Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

cdes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

- Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

— Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versdes longas (A=160 e 200) com pontas finas sdo especialmen-
te versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

I

123

100

083 103 143 163 183 203 .25.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

Medida A [mm] Extra largo/Extra Iongo 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
Medida A [mm] G200 EIHMEE 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.446... .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Portaherramientas térmico Power con Safe-Lock/Mandril térmico Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm] Corto/Curto

@ D3 [mm] Corto/Curto

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 50.440...

06 37 08 37

16
333 | 333

12 37

100

10 37 14 37 16 37 18 37 20 37 .25.37

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

Medida A [mm] Extra largo/Extra Iongo 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.442... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
Medida A [mm] G200 ‘EIHIHSB 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.446... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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MANDRIL TERMICO HEAVY DUTY

DIN 69871 - SK50

VNIV PORTAHERRAMIENTAS TERMICO HEAVY DUTY

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

Y

Porta ferramentas com balanceamento
\F& fino G2.5 25.000 1/min
f — ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

8|8 ™ Tolerancia del cono AT3

También en el area de desbaste se pueden reemplazar por fin los
portaherramientas Weldon. El portaherramientas térmico Heavy Du-
ty es el portaherramientas para casos extremos. El contorno esta
optimizado para una rigidez y fuerzas de retencion maximas.

— Amarre de la herramienta sin ninguna holgura

- No se producen deformaciones del mango de la herramienta durante el
calentamiento

- Elevada concentricidad: 3 pm

- Contorno exterior reforzado

- Induccion térmica 6ptima con la bobina 13 kW HD o con la maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— Ranura para expulsar la suciedad en el mango

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

2D

iS)

i
L
D

S ™ Conicidade em AT3
‘ ™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

IYfSuprimento de refrigerante forma ADB
M ™ Cool Jet puede ser cerrado

™ Cool Jet, pode ser vedado
T

Para aplicacdes de usinagem pesada é finalmente possivel substituir
os suportes para ferramentas Weldon. O Heavy Duty Chuck é o man-
dril térmico para casos extremos. O contorno é otimizado para
maior rigidez e forca de fixacao.

- Fixacao suave da haste de ferramenta

- Sem deformacao na haste de ferramenta apds o processo de inducao
térmica

- Alta precisao de concentricidade: 3 pm

- Contorno externo reforcado

- Inducao térmica 6tima com a bobina de 13 kW HD ou com a maquina HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Com ranhura interna no furo de fixacao

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Com ranhura interna no furo de fixacao

- Furos Cool Jet que podem ser selados

— Refrigeracao Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

SK50

@ de fijacion/@ de fixacdao @ D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@ D3 [mm] Corto/Curto 67 72 78 90 94

@ D3 [mm] 78 78 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
Medida A [mm] Corto/Curto EIHE 80 85 90 90 100 140
N° ref/No do pedido 50.450... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo EIHEB 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.452... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] ZG200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.456... ‘EI;HEB .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Portaherramientas Heavy Duty con Safe-Lock/Mandril Heavy Duty com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 -7 -7

@ D3 [mm] Corto/Curto 67 72 78 90 94

@ D3 [mm] 78 78 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
Medida A [mm] Corto/Curto ‘EIHE 80 85 920 90 100 140
N° ref/No do pedido 50.450... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo EIH[EB 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.452... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] G200 ‘EIH 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.456... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Portaherramientas Heavy Duty para maquinas de induccion de 13 kW/Mandril Heavy Duty para maquinas de inducao de 13 kW

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto 80
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 50.440... ‘EIHI[E .16.6
N° ref/No do pedido Safe-Lock 50.440... .16.67

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER MINI

MANDRIL TERMICO POWER MINI
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
 Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

HAIMER.

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
MSuprimento de refrigerante forma ADB

El portaherramientas térmico Power Mini es ideal para el mecaniza-

do de 5 ejes en el disefio de moldes y en la tecnologia médica. En la

punta son extremamente delgados, como suelen ser nuestros porta-

herramientas térmicos Mini. Sin embargo, estan reforzados en la ba-

se. De esta manera es posible un fresado eficiente con herramientas

de angulo incluso en largas longitudes.

— 2 versiones: estandar (espesor de pared 3 mm) y extra esbelta (espesor
de pared 1,5 mm)

- 3° de inclinacion en la punta

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

- Atencion: Proceso de amarre térmico sélo con casquillos de induc-

0 Mandril térmico Power Mini é perfeito para a usinagem em 5 ei-

xos, em moldes e matrizes, como no setor médico. Muito fino na parte

superior, como os mandris térmicos Mini Shrink. O Mandril Térmico

Power Mini é reforcado na base. Assim o fresamento eficiente é pos-

sivel mesmo com ferramentas com angulo, incluso em largas longi-

tudes.

- 2 tipos: Padrédo (espessura de parede de 3 mm) e extrafino (espessura de
parede de 1,5 mm)

- Inclinacao de 3° na parte superior

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Para ferramentas de metal duro (MD) com toleréncia de haste h6

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducao e refrigeracao
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cion y refrigeracion

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

MSuprimento de refrigerante forma ADB

@ D1
@ D2

SK50

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm] Estandar/Padrao
@ D2 [mm] Extra esbelto/Extra fino

L [mm] ZG130
Medida A [mm] ZG130 130 130
N° ref/No do pedido Estandar/Padiao 50.484... |3~ .06.8 08.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 50.474... .06.8 .08.8

I I

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160
N° ref/No do pedido Estandar/Padrio 50.482... Eﬂﬂ}m; .06.8 0838
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 50.472... .06.8 .08.8

Medida A [mm] ZG200 200 200
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 50.486... GHE[BB .06.8 .08.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 50.476... .06.8 .08.8

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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ALV 8 PORTAPINZAS TIPO ER
PORTA PINCAS ER
DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre
segun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con revestimiento desli-
zante para fuerza de amarre elevada)

— Tuerca de amarre tipo HS (High-Speed, equilibrado fino, con revestimiento
deslizante para fuerza de amarre elevada) con coste adicional

— Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion

ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto 70“
N° ref/No do pedido 40.320... g%

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
A ™ Suprimento de refrigerante forma ADB

Uso:
Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Mandril SK40 forma ADB DIN 68971.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Inclui na entrega: porca (balanceada, com revestimento deslizante para
maior forca de fixacao)

— Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
para altas forcas de fixacao), por um valor adicional

— Aumento do tamanho L mediante solicitacao

70” 701' 70 70

_____

Medida A [mm] Largo/L.ongo ‘E}M 100V 100V 1000 100 100
N° ref/No do pedido 40.321... .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160v 1607 160 160
N° ref/No do pedido 40.322... EH .16 — .25 .32 .40
Medida A [mm] 7G200 EH 2000 2000 200

N° ref/No do pedido 40.326... .16 — .25 .32 —
Accesorios/Acessorios

Pinzas de amarre/Pincas de fixacao %

Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)

Tamano/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

N° ref/No do pedido 83.912... .16 .25 .32 .40
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)

Tamafo/Tamanho ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

N° ref/No do pedido 83.912... % .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER

Tamano/Tamanho 5 ER 16 — — —

N° ref/No do pedido 84.200... .16

Llave de apriete/Chave para porcas

Tamano/Tamanho 5 - ER 25 ER 32 ER 40

N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32 .40

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamano/Tamanho Corto/Curto @ ER 16 — — —

N° ref/No do pedido 79.350... .28

Tamano/Tamanho Largo/Extra largo/Longo/Extra longo/ZG200 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

N° ref/No do pedido 79.350... .28 .42 .48 .50
Tirantes/Pinos de tracao H:@UE]

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas
p=——————4

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT
2) Con taladro pasante/Perfurado

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS TIPO ER HAIMER.
PORTA PINCAS ER
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

\
™ Tolerancia del cono AT3 ‘ -
& Conicidade em AT3 ; 3
™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB 0 L s
™ Suprimento de refrigerante forma ADB =
[—A 5

Aplicacion: Uso:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
segun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499). ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).
Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871. Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con - Inclui na entrega: porca (balanceada, com revestimento deslizante para

revestimiento deslizante para fuerza de amarre elevada) maior forca de fixacao)
— Tuerca de amarre tipo HS (High-Speed, equilibrado fino, con revestimiento — Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante

deslizante para fuerza de amarre elevada) con coste adicional para altas forcas de fixacao), por um valor adicional
— Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion — Aumento do tamanho L mediante solicitacao

ER

@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto $ 701' 701) 70“ 70” 70”
N° ref/No do pedido 50.320...

_E____

Medida A [mm] Largo/Longo $ 100V 100V 100V 100V 100V
N° ref/No do pedido 50.321... .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo EIH 160v 160v 160V 160
N° ref/No do pedido 50.322... .16 — .25 .32 .40
Medida A [mm] 7G200 EIH 200" 200V 200V 200
N° ref/No do pedido 50.326... .16 — .25 .32 .40
Accesorios/Acessorios

Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @

Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)

Tamafo/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

N° ref/No do pedido 83.912... .16 .25 .32 .40

Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)

Tamafio/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER

Tamafo/Tamanho 5 ER 16 — — —

N° ref/No do pedido 84.200... .16

Llave de apriete/Chave para porcas

Tamafo/Tamanho 5 - ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamano/Tamanho Corto/Curto @ ER 16 — — —

N° ref/No do pedido 79.350... .28

Tamano/Tamanho Largo/Extra largo/Longo/Extra longo/ZG200 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 79.350... .28 42 .48 .50
Tirantes/Pinos de tracao HI@JD

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

1) Vélido también para ANSFCAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos _
2) Con taladro pasante/Perfurado Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VI8 PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y méaquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

0O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacio em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcdo combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracées, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 um a 3xD com pincas Power da
HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Opcional: Perfuracoes Cool Jet em Pincas Power

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto E%% 70 70 70
N° ref/No do pedido 40.320... .16.3 .25.3 .32.3

. tom J43 /5 |58 |

Medida A [mm] Largo/Longo MIEEE‘E" 100 100 100
N° ref/No do pedido 40.321... 1% .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160
N° ref/No do pedido 40.322... =® 6 25.3 323
Accesorios/Acessorios
Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)
Tamano/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamomeétrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00 — o/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power
Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao
N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com pincas Power da
HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 50.320...

= s

70 70
.25.3 .32.3

I N e I

Medida A [mm] Largo/Longo =U||5§HE: 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.321... il .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] ZG130 130 130 130
N° ref/No do pedido 50.324... % .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.322... EHBEB .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho @ ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32
Llave de apriete/Chave de fixacao Véase pagina 153/Consulte pag. 153

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/
Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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H
MANDRIL DE ALTA PRECISAO
- SK40

DIN 69871

WY1 8 PORTAHERRAMIENTAS DE ALTA PRECISION

CERTIFICADO DE CALIDAD
™ Portaherramientas equilibrado fino

T & Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

— 70t 2 ™ Todas las superficies
] | o funcionales rectificadas
- ) N ™ Todas as superficies funcionais usinadas

| ™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
E(Suprimento de refrigerante forma ADB

- .

Aplicacion:

Para amarre de alta precisién de mangos cilindricos con pinzas de amarre
especiales. También para mangos con superficie plana para amarre. Muy ap-
to para mecanizado a alta velocidad.

Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

— El pedido incluye: Portaherramientas de alta precision con
tornillo de fijacion y extractor, sin pinza de amarre
- Tolerancia de mango h6

@ D [mm]
@ de fijacion/@ de fixacao

Uso:

Para fixacao de alta precisao das ferramentas com haste cilindrica com pin-
cas especiais. Também para haste com superficie de aperto plana. Muito us-
ado para usinagem a alta velocidade.

Mandril SK40 forma ADB DIN 68971.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— A entrega consiste em: mandril de alta precisao com parafuso de fixacao
e gancho de tracao, sem pinca
- Tolerancia de haste h6

Medida A [mm] Corto/Curto 65Y 70V 75

N° ref/No do pedido 40.420... ‘$ .01 .02 .03
Medida A [mm] Largo/l.ongo 100V 100V 100
N° ref/No do pedido 40.421... $ .01 .02 .03
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ‘% 160V 160V 160
N° ref/No do pedido 40.422... .01 .02 .03

Accesorios/Acessorios
Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

Pinzas de amarre/Pincas de fixacao
HG 01
N° ref/No do pedido 82.510...

.02 .03

202 203 @04 @05 @06 @08

Precisién de concentricidad <3 ym
Precisao de batimento <3 pm

.04 05 .06 .08

HG 02
N° ref/No do pedido 82.520...

210 @12 @14
10 12 .14

HG 03

N° ref/No do pedido 82.530...
Extractor/Gancho de tracao
HG

N° ref/No do pedido 82.570...
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
HG

N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

[T=
=d
Erg
=d
@gﬂ HG 01

HG 01
.30

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

m 1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

216 @18 @20
.16 .18 .20

HG 02 HG 03

.00

HG 02
.35

HG 03
.48

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS DE ALTA PRECISION

MANDRIL DE ALTA PRECISAO
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

® 6mm

Aplicacion:

Para amarre de alta precision de mangos cilindricos con pinzas de amarre
especiales. También para mangos con superficie plana para amarre.

Muy apto para mecanizado a alta velocidad.

Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

El pedido incluye: portaherramientas HG con tornillo de apriete y gancho de
extraccion sin pinza de amarre
- Tolerancia de mango h6

@ D [mm]
@ de fijacion/@ de fixacao

HAIMER.
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Uso:

Para fixacao de alta precisao das ferramentas com haste cilindrica com pin-
cas especiais. Também para haste com superficie de aperto plana.

Muito usado para usinagem a alta velocidade.

Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

A entrega consiste em: mandril de alta precisao com parafuso de fixacao e
gancho de tracao, sem pinca
- Tolerancia de haste hé

Medida A [mm] Corto/Curto $ 650 70V 750
N° ref/No do pedido 50.420... .01 .02 .03
Medida A [mm] Largo/l.ongo $ 100V 1000 100V
N° ref/No do pedido 50.421... .01 .02 .03
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160V 160V 160V
N° ref/No do pedido 50.422... % .01 .02 .03

Accesorios/Acessorios
Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

Precision de concentricidad <0,003
Precisao de batimento <0,003

=
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao
HG 01 == @02 @03 @04 @05 Y06 908 — — — — — —
N° ref/No do pedido 82.510... .02 .03 .04 .05 .06 .08
HG 02 - - - - - — Q10 912 914 - - —
N° ref/No do pedido 82.520... =4 .10 .12 .14
HG 03 - - - - - - = — — 016 9018 920
N° ref/No do pedido 82.530... =4 .16 .18 .20
Extractor/Gancho de tracao
HG @ Jﬂ HG 01 HG 02 HG 03
N° ref/No do pedido 82.570... .00 .00 .00
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
HG HG 01 HG 02 HG 03
N° ref/No do pedido 79.350... .30 .35 .48

Tirantes/Pinos de tracao
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




VLIS PORTAHERRAMIENTAS WELDON
PORTA FERRAMENTAS WELDON

DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

i
i i o |&Todas las superficies
N I — % ''''' e ———1 9|0 funcionales rectificadas
ISTIRS ™ Todas as superficies funcionais usinadas

- ™ Tolerancia del cono AT3
53 © Conicidade em AT3
8 ™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
> A MSupnmento de refrigerante forma ADB
a
Aplicacion: Uso:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
segun DIN 1835-B y DIN 6535-HB. conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.
Similar a DIN 6359-2 con interfaz SK40 forma ADB DIN 69871. Semelhante a DIN 6359-2 com porta ferramenta SK40 ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
- El pedido incluye el tornillo de fijacion - O pedido inclui parafuso de fixacao
— Versién ultracorta solo disponible en Forma AD - Versao ultra curta apenas disponiveis com forma AD
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152) — Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto
N° ref/No do pedido 40.305...
Medida A [mm] Corto/Curto % 500 508 507 501 501 63 63 63 100 100
N° ref/No do pedido 40.300... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Largo/Longo % 1000 100V 100Y 100M 100" 100 100 100 — _
N° ref/No do pedido 40.301... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo g@ 160V 160" 160V 160V 160" 160 160 160 160 —
N° ref/No do pedido 40.302... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25

Disefio estandar, con Cool Jet/Versao padrao, com Cool Jet

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (0] 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
6.2 20 2

Medida A [mm] Corto/Curto 50V 50v 50V 50v  50Y 100 —
N° ref/No do pedido 40.300... .06.2 .082 .10.2 .122 .14.2 1 .25.2

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/d de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/@ de fixacao @  Largo/ZG130/Extra largo/ZG200 @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 79.350... .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 .72
Tirantes/Pinos de tracao H:@UE]

Agujeros Cool Jet de @ 6 mma @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm

N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet de @ 25 mm a @ 32 mm/Furos Cool Jet de @ 25 mm a @ 32 mm
N° ref/No do pedido 91.100.26

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152



PORTAHERRAMIENTAS WELDON HAIMER.
PORTA FERRAMENTAS WELDON

DIN 69871

SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE |

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min | |
™ Todas las superficies L
funcionales rectificadas T-———- r =] + ————— Fo—-—F - }
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3 !
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSupnmento de refrigerante forma ADB |

g D1
@ D2

i
N
)
o
©
=
=

Uso:
Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.

Aplicacion:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral
seglin DIN 1835-B y DIN 6535-HB.

Similar a DIN 6359-2 con interfaz SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

Similar to DIN 6359-2 Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- El pedido incluye el tornillo de fijacion
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152)

— O pedido inclui parafuso de fixacao
— Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/0 de fixacao @ D1 [mm] 08 12 14 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 42 48 48 72 78

Medida A [mm] Corto/Curto 631' 63” 63“ 631’ 630 63V 63V 63“ 80“ 100 100
N° ref/No do pedido 50.300... .14 .16 .18

Medida A [mm] Largo/Longo $ 1000 100 1000 100" 100" 100Y 100V 100V 100V — —
N° ref/No do pedido 50.301... 06 .08 .10 .12 .14 16 .18 .20 .25

Medida A [mm] ZG130 $ 1300 1300 1300 1300 1300 130" 130% 130Y 130V 130 130
N° ref/No do pedido 50.304... .06 08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo EB 160V 160V 160V 160" 160V 160V 160" 160V 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.302... .06 08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] G200 % 2000 2000 200" 200V 2000 200" 200V 2000 — — —
N° ref/No do pedido 50.306... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Disefio estandar, con Cool Jet/Versao padrao, com Cool Jet

@ de fijacion/@ de fixacao @ @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

Medida A [mm] Corto/Curto — 63V 630 — 63V — 63V —

N° ref/No do pedido 50.300... 102 .12.2 .16.2 .20.2
Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/d de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
N° ref/No do pedido 85.100... .06 08 .10 .12 .12 .14 .14 .16 .18 .20 .20
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/@ de fixacao @ Largo/ZG130/Extra largo/ZG200 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... 25 28 35 42 42 48 48 52 65 .72 .78

Tirantes/Pinos de tracao

Mo

Agujeros Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm

N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet de @ 25 mm a @ 40 mm/Furos Cool Jet de @ 25 mm a @ 40 mm

N° ref/No do pedido 91.100.26

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



VALV PORTAPLATOS DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS

DIN 69871 - SK40

- .

Aplicacion:
Para amarre de platos de fresar con chaveta cruzada DIN 1880 a partir de
@ 40 mm amarres seglin DIN 2079 (con 4 roscas adicionales).

Seglin DIN 6357 Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye el tornillo de amarre, tamafio 16.1 con didametro de con-

tacto reducido (D2)
- Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

Uso:

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

Para fixacao de pratos de fresar com entalhe radial DIN 1880, exedendo a
fixacao de @ 40 mm DIN 2079 é possivel também (com 4 furos roscados

adicionais).

Conforme a norma DIN 6357 com porta ferramentas SK40 forma ADB DIN

69871.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- O pedido inclui parafuso de fixacao, tamanho 16.1 com diametro de conta-

to reduzido

— Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

22
48
19

@ D2 [mm] Corto/Curto
L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto % 35
N° ref/No do pedido 40.350... .16.KKB

35
.22.KKB

85
.27.KKB

40

87

27
50 50
.32.KKB .40.KKB

. ep2fom I3 48 60 78 |

Medida A [mm] Largo/Longo E]% 100 100 100 100 —
N° ref/No do pedido 40.351... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo — 160 160 160 —
N° ref/No do pedido 40.352... % .22.KKB .27 .KKB .32.KKB
Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafo/Tamanho D1 @E — 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... .22 .27 32 .40
Llave/Chave

Tamafo/Tamanho D1 — 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamano/Tamanho D1~ Corto/Curto @ — 22 27 — —
N° ref/No do pedido 79.350... .48 .48

Tirantes/Pinos de tracao H:@UD

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATOS DE FRESAR HAIMER.
MANDRIS DE FRESAS
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies

— iy
funcionales rectificadass ~ § - tH-——- I | D + —f o a
™ Todas as superficies funcionais usinadas T ISYHS
™ Tolerancia del cono AT3 \ —
& Conicidade em AT3 =
™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB ! s
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB L !
A L =
- =)
Aplicacion: Uso:
Para amarre de platos de fresar con chaveta cruzada DIN 1880 a partir Para fixacao de pratos de fresar com entalhe radial DIN 1880, exedendo a
de @ 40 mm amarres segun DIN 2079 (con 4 roscas adicionales). fixacao de @ 40 mm DIN 2079 é possivel também (com 4 furos roscados
adicionais).
Segtn DIN 6357 Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871. Conforme a norma DIN 6357 com porta ferramentas SK50 forma ADB DIN
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- 69871.
geracion obturables en el collar. Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de

liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— El pedido incluye: tornillo de amarre
— Aguijeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central - 0 pedido inclui parafuso de fixacao
- Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

@ de fijacion/@ de fixacdo @ D1 [mm] 27
@ D2 [mm] 60
L [mm] 21
Medida A [mm] Corto/Curto % 35Y 350 35 50 70 70
N° ref/No do pedido 50.350... .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB .50.KKB .60.KKB
Medida A [mm] Largo/l.ongo $ 100V 100V 100 100 _ _
N° ref/No do pedido 50.351... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160V 160V 160 160 _ _
N° ref/No do pedido 50.352... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafo/Tamanho D1 @E 22 27 32 40 50 60
N° ref/No do pedido 85.300... 22 27 32 .40 50 60
Llave/Chave
Tamano/Tamanho D1 22 27 32 40 50 60
N° ref/No do pedido 84.400... .22 .27 .32 .40 .50 .60
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafo/Tamanho D1~ Corto/Curto @ 22 27 — — — —
N° ref/No do pedido 79.350... .48 .60
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Extra largo/Longo/Extra longo 22 27 32 40 — —
N° ref/No do pedido 79.350... .48 .60 .78 .89
Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



P38 PORTAPLATOS DE FRESAR COMBINABLE

- .

MANDRIS DE FRESAS COMBINAVEIS

DIN 69871 - SK40

Aplicacion:
Para amarre de fresas de tambor DIN 841 y DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 y platos de fresar DIN 1830.

Seguin DIN 6358 con interfaz SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-

geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye el tornillo de amarre, anillo de arrastre y chaveta
- Taladro de refrigeracion en parte delantera con coste adicional

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2

Uso:

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

Para fixacao de fresas de dois cortes DIN 841 e DIN 1880, fresas angulares

DIN 842 e pratos de fresar DIN 1830.

Conforme a norma DIN 6358 com porta ferramentas SK40 forma ADB DIN

69871.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— O pedido inclui parafuso de fixacao, anel de arrastre e contrapino
- Furo de refrigeracao na parte da frente por um valor adicional

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto g% Bl 562 55) 60 60
N° ref/No do pedido 40.340... 16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo 100V 100V 100 100 100
N° ref/No do pedido 40.341... EH 16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] ZG130 130V 130V 130 130 —
N° ref/No do pedido 40.344... % 16 .22 .27 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ‘EIH 160V 160V 160 160 —
N° ref/No do pedido 40.342... .16 .22 .27 .32
Medida A [mm] G200 ]@ 200V 200V 200 — —
N° ref/No do pedido 40.346... .16 .22 .27
Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao
Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... 16 .22 .27 32 .40
Llave/Chave
Tamafio/Tamanho D1 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Chaveta/Contrapino
Tamafo/Tamanho D1 — 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Anillo de arrastre/Anel de arrastre
Tamafio/Tamanho D1 g 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Extra largo/Longo/Extra longo @ 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Tirantes/Pinos de tracao

o

Taladros de refrigeracion/Furos de refrigeracao
N° ref/No do pedido 91.100.03

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATOS DE FRESAR COMBINABLE

MANDRIS DE FRESAS COMBINAVEIS

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:
Para amarre de fresas de tambor DIN 841 y DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 y platos de fresar DIN 1830.

Segun DIN 6358 con interfaz SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye el tornillo de amarre, anillo de arrastre y chaveta
- Taladro de refrigeracion en parte delantera con coste adicional

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

Uso:
Para fixacao de fresas de dois cortes DIN 841 e DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 e pratos de fresar DIN 1830.

Conforme a norma DIN 6358 com porta ferramentas SK50 forma ADB DIN
69871.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— O pedido inclui parafuso de fixacao, anel de arrastre e contrapino
— Furo de refrigeracao na parte da frente por um valor adicional

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto $ Gl 552 568 564 Bl 70
N° ref/No do pedido 50.340... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Medida A [mm] Largo/Longo $ 100V 100V 100V 100V 100V 100
N° ref/No do pedido 50.341... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Medida A [mm] ZG130 $ 130V 130V 130V 130V 130V 130
N° ref/No do pedido 50.344... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160V 160V 160V 160V 160V 160
N° ref/No do pedido 50.342... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Medida A [mm] G200 200V 200V 200V 200V 200V 200
N° ref/No do pedido 50.346... % .16 .22 .27 .32 .40 .50
Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao
Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40 50
N° ref/No do pedido 85.300... .16 22 27 .32 40 50
Llave/Chave
Tamafio/Tamanho D1 16 22 27 32 40 50
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Chaveta/Contrapino
Tamafo/Tamanho D1 — 16 22 27 32 40 50
N° ref/No do pedido 85.400... .16 22 27 .32 40 50
Anillo de arrastre/Anel de arrastre
Tamafio/Tamanho D1 g 16 22 27 32 40 50
N° ref/No do pedido 85.200... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Extra largo/Longo/Extra longo @ 16 22 27 32 40 50
N° ref/No do pedido 79.350... .32 .40 .48 .58 .70 .90

Tirantes/Pinos de tracao H:@IE]
Taladros de refrigeracion/Furos de refrigeracao

N° ref/No do pedido 91.100.03 i @

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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P38 PORTAHERRAMIENTAS WHISTLE NOTCH
PORTA FERRAMENTAS WHISTLE NOTCH

DIN 69871 - SK40

! T CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
r ™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min

= ™ Todas las superficies
—of A funcionales rectificadas
(S

(S ™ Todas as superficies funcionais usinadas

- | ™ Tolerancia del cono AT3
~ ! ® Conicidade em AT3
8 3 ™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
©0 H E(Supnmento de refrigerante forma ADB
= A —
(=]

Aplicacion: Uso:

Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre inclinado Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de arrastre inclina-

segun DIN 1835-E y DIN 6535-HE. do conforme a norma DIN 1835-E e DIN 6535-HE.

DIN 6359-2 con interfaz SK40 forma ADB DIN 69871. DIN 6359-2 com porta ferramentas SK40 forma ADB acorde com DIN

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- 69871.

geracion obturables en el collar. Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de

liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
El pedido incluye el tornillo de amarre y el tornillo de ajuste longitudinal
- Equilibrado fino con coste adicional 0 pedido inclui parafuso de fixacao e parafuso de ajuste de comprimento
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152) - Balanceamento fino por um valor adicional

- Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
OO
6

Medida A [mm] Corto/Curto 501' 507 500 50V 501’ 100 1

N° ref/No do pedido 40.330... .08 .10 12 1 .25
Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento

Tamafio/Tamanho D1~ Corto/Curto % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.150... .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 03 03
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Longo % 06 08 10 12 14 16 18 20 — —
N° ref/No do pedido 85.150... .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04
Tamafo/Tamanho D1 ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.150... % .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .08 .08
Tamafo/Tamanho D1  Extra largo/Extra Iongo% 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

N° ref/No do pedido 85.150...

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
@ de fijacion/@ de fixacao @ Largo/Extra largo/Longo/Extra longo/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 79.350... é .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72

Tirantes/Pinos de tracao [ﬂ:@[ﬂ]@

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

Véase pagina 152/Consulte pag. 152




PORTAHERRAMIENTAS WHISTLE NOTCH
PORTA FERRAMENTAS WHISTLE NOTCH
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

HAIMER.

M Portaherramientas equilibrado | .yQ
™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min 1 =
™ Todas las superficies = ! < by =
funcionales rectificadas T~~~ | | }Q a
™ Todas as superficies funcionais usinadas i =
™ Tolerancia del cono AT3 | -
Conicidade em AT3 ! ~
™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB 0 8
& Suprimento de refrigerante forma ADB 1 | ©
=
a
Aplicacion: Uso:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre inclinado Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de arrastre inclina-
similar a DIN 1835-E y DIN 6535-HE. do conforme a norma DIN 1835-E e DIN 6535-HE.
DIN 6359-2 con interfaz SK50 forma ADB DIN 69871. DIN 6359-2 com porta ferramentas SK50 forma ADB acorde com DIN
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- 69871.
geracion obturables en el collar. Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de

liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

El pedido incluye el tornillo de amarre y el tornillo de ajuste longitudinal

- Equilibrado fino con coste adicional 0 pedido inclui parafuso de fixacao e parafuso de ajuste de comprimento
- Refrigeracién Cool Jet con recargo (véase pag. 152) — Balanceamento fino por um valor adicional
- Refrigeracdo com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

Medida A [mm] Corto/Curto 63V 63” 631' 63“ 63“

N° ref/No do pedido 50.330... .06

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao
@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14
N° ref/No do pedido 85.100...

Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento

.06 .08 .10 .12 .2

63V 63” 63V 80 100 100
.16 20 .25 .32 40

Tamafio/Tamanho D1~ Corto/Curto == 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
N° ref/No do pedido 85.150... .03 .03 .03 .01 .01 01 01 01 .02 .03 .02
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Longo % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 — —
N° ref/No do pedido 85.150... .04 04 04 04 04 04 04 .04 .03
Tamafio/Tamanho D1 ZG130 == 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
N° ref/No do pedido 85.150... 05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .08 .08 .08

Tamafio/Tamanho D1 Extra largo/Extra longo 06 08 10 12 14
N° ref/No do pedido 85.150... %
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
@ de fijacion/@ de fixacao @ Largo/Extra largo/Longo/Extra longo/ZG130 06 08 10 12 14
N° ref/No do pedido 79.350... é

Tirantes/Pinos de tracao

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

25 .28 .35 42 42

16 18 20 25 32 40
48 48 52 65 .72 .78

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

DIN 69871

PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON
ROSCA DE TIRO
PORTA FERRAMENTAS DE CONE MORSE COM ROSCA DE TRACAO
DIN 69871

- SK40

Typ 1

)

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min

Aplicacion:

Para amarre de herramientas con Cono Morse y rosca de tensar segun
DIN 228-1 forma A.

Similar a DIN 6383 con interfaz SK40 forma A DIN 69871.

— El pedido incluye el tornillo de apriete
- Equilibrado fino con coste adicional

Cono Morse 3y 4 (MK3 y MK4) sin taladro expulsor de herramienta forma
AD

Tipo/Type

MK

@ D [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 40.430...

==

Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

N @
N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao [ﬂ:@:ﬂﬂ

m 1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

Uso:
Para fixacao de ferramentas Cone Morse com rosca de tracao de acordo
com DIN 228-1 forma A.

Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta SK40 forma A DIN 69871.

— O pedido inclui parafuso de fixacao
- Balanceamento fino por um valor adicional

Cone Morse 3 e 4 (MK3 e MK4) sem furo extrator de ferramenta forma AD

50V 70V 95

.02 .03 .04

02 03 04
32 .40 48

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA CONO MORSE CON

ROSCA DE TIRO

PORTA FERRAMENTAS DE CONE MORSE COM ROSCA DE TRACADO

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado
™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con cono Morse y rosca de tensar segtin
DIN 228-1 forma A.

Similar a DIN 6383 con interfaz SK50 forma A DIN 69871.

— El pedido incluye el tornillo de apriete
- Equilibrado fino con coste adicional

Cono Morse 3y 4 (MK3 y MK4) sin taladro expulsor de herramienta forma
AD

Tipo/Type

MK

@ D [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 50.430....

=

Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
MK

N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

(6}
o

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

7//[" ///.;r ‘
[ SSSS S
2,777
A
Uso:

Para fixacao de ferramentas Cone Morse com rosca de tracao de acordo
com DIN 228-1 forma A.

Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta SK50 forma A DIN 69871.

— O pedido inclui parafuso de fixacao
- Balanceamento fino por um valor adicional

Cone Morse 3 e 4 (MK3 e MK4) sem furo extrator de ferramenta forma AD

600 650 700
.02 .03 .04
02 03 04

.32 .40 .48

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.

i
N
)
o
©
=
=



PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON

VWIS | ENGUETA
PORTA FERRAMENTAS PARA CONE MORSE COM EXTRATOR
DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD
> ™ Portaherramientas equilibrado
=) a ™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min
T ,,tgf, I | = ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
: s ™ Todas as superficies funcionais usinadas
) ™ Tolerancia del cono AT3
& L~J ™ Conicidade em AT3
= A
a
Aplicacion: Uso:
Para amarrar herramientas con Cono Morse y expulsor segun Para fixacao de ferramentas Cone Morse e ejetor de acordo com DIN 228-1
DIN 228-1 forma B. forma B.
Similar a DIN 6383 con interfaz SK40 forma AD DIN 69871. Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta SK40 forma AD DIN 69871.
- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

Medida A [mm] Corto/Curto 50” 50” 70”
N° ref/No do pedido 40.380...

Accesorios/Acessorios

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

MK @ 01 02 03 04
N° ref/No do pedido 79.350... .25 .32 .40 .48

Tirantes/Pinos de tracao [ﬂ:@:ﬂﬂ

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON

LENGUETA

PORTA FERRAMENTAS PARA CONE MORSE COM EXTRATOR

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

HAIMER.

M Portaherramientas equilibrado

™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min |2 a

™ Todas las superficies " ] S

funcionales rectificadas a

™ Todas as superficies funcionais usinadas % :

™ Tolerancia del cono AT3 ; )

™ Conicidade em AT3 o

A

=
[=]

Aplicacion: Uso:

Para amarrar herramientas con Cono Morse y expulsor segun Para fixacao de ferramentas Cone Morse e ejetor de acordo com DIN 228-1

DIN 228-1 forma B. forma B.

Similar a DIN 6383 con interfaz SK50 forma AD DIN 69871. Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta SK50 forma AD DIN 69871.

- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

E--

Medida A [mm] Corto/Curto 60“

N° ref/No do pedido  50.380...

Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

MK @ 02
N° ref/No do pedido 79.350... .32
Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

65” 701)
03 04
40 48

Se reserva el derecho a cambios técnicos 47
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



P38 PORTAHERRAMIENTAS SEMI ACABADOS
PORTA FERRAMENTAS BLANK

DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, | g ™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
— ™ Conicidade em AT3
"; & Alimentacion de refrigeracion forma ADB
8 A 1‘ E(Suprimento de refrigerante forma ADB
T —
=
(=)
Aplicacion: Uso:
Para fabricacion propia de herramientas especiales. Para a fabricacao propria de ferramentas especiais.
Disefio: Design:
Cono y ranura de carga automatica endurecida y rectificada, parte cilindrica Conicidade e ranhura sao temperadas e retificadas, a parte cilindrica é macia.
blanda.
Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871. Mandril SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

Medida A [mm] 7G230 % 230"
N° ref/No do pedido 40.390... .63

Medida A [mm] ZG100 100V
N° ref/No do pedido 40.395... % .63
Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao MUD

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS SEM| ACABADOS HAIMER.

PORTA FERRAMENTAS BLANK
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
I?(Suprimento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:
Para fabricacion propia de herramientas especiales.

Disefio:
Cono y ranura de carga automatica endurecida y rectificada, parte cilindrica
blanda.

Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

i
N
)
o
©
=
=

Uso:
Para a fabricacao propria de ferramentas especiais.

Design:
Conicidade e ranhura sao temperadas e retificadas, a parte cilindrica € macia.

Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

.

Medida A [mm] ZG315 @ 3150
N° ref/No do pedido 50.390... .95

Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



a3 PORTA ROSCADOR MACHO DE CAMBIO RAPIDO
CABECA DE ROSCAR DE TROCA RAPIDA
DIN 69871 - SK40

Compensacion longitudinal
Compensacao de comprimento

= NS + CERTIFICADO DE CALIDAD
™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
i ™ Todas as superficies funcionais usinadas
a o ™ Tolerancia del cono AT3
(SIS ™ Conicidade em AT3
— ™ Refrigeracion interior de alta
"3 presion hasta 50 bar
b EfRefrigeracéo interna de alta pressao
©0 até 50 bar
= \
(=)
Aplicacion: Uso:
Para roscado preferentemente en fresadoras de control numérico. Doble Para roscado, preferivelmente a maquina CNC. Duplo compensacao, tracao
compensacion, traccién y compresion. € compressao.
Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871. Mandril SK40 forma ADB DIN 69871.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
Ventajas: sistema de refrigeracion de desarrollo propio, refrigeracion interna Vantagens: Sistema de refrigeracao desenvolvido proprio, refrigeracao inter-
hasta 50 bar, gran exactitud de centraje, sistema de amarre de alta preci- na até 50 bar, alta precisao de centralizacao, sistema de fixacao de alta
sion (amarre seguro para refrigeracion con alta precision) e insertos de ama- precisao (fixacao segura para refrigeracao com alta precisao) e insertos de
rre rapido para roscadores machos habituales (no compatible con sistema troca rapido para o machos usuais (nao compativel com o sistema BILZ)
BILZ)
- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

Tamaiio/Tamanho 03
@ D1 [mm] 28
@ D2 [mm] 44

Medida A [mm] 710 80V

N° ref/No do pedido 40.370... =t o1 03

Para roscadores macho/Para roscadores macho M3-M14 M4,5-M24

Compensacion longitudinal/Compensacao de comprimento +3 +3

Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

Insertos de cambio rapido %

Insertos de mudanca rapida

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao %

N° ref/No do pedido 140/11.00.020402

Se reserva el derecho a cambios técnicos

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTA ROSCADOR MACHO DE CAM

CABECA DE ROSCAR DE TROCA RAPIDA

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3
™ Refrigeracion interior de alta
presion hasta 50 bar
EfRefrigeracéo interna de alta pressao

HAIMER.

BIO RAPIDO

Compensacion longitudinal
Compensacao de comprimento

T

‘QDZ‘

até 50 bar

Aplicacion:
Para roscado preferentemente en fresadoras de control numérico. Doble
compensacion, traccién y compresion.

Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871.

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

Ventajas: sistema de refrigeracion de desarrollo propio, refrigeracion interna
hasta 50 bar, gran exactitud de centraje, sistema de amarre de alta preci-
sidn (amarre seguro para refrigeracion con alta precision) y insertos de ama-
rre rdpido para roscadores machos habituales (no compatible con sistema
BILZ)

- Equilibrado fino con coste adicional

i
N
)
o
©
=
=

Uso:
Para roscado, preferivelmente a maquina CNC. Duplo compensacao, tracao
€ compressao.

Mandril SK50 forma ADB DIN 69871.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

Vantagens: Sistema de refrigeracao desenvolvido proprio, refrigeracao inter-
na até 50 bar, alta precisao de centralizacao, sistema de fixacao de alta
precisao (fixacao segura para refrigeracao com alta precisao) e insertos de
troca rapido para o machos usuais (nao compativel com o sistema BILZ)

— Balanceamento fino por um valor adicional

Tamaiio/Tamanho
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
Medida A [mm! 80V
N° ref/Nc£ do]pedido 50.370... % .03
Para roscadores macho/Para roscadores macho M4,5-M24
Compensacion longitudinal/Compensacao de comprimento +3

Accesorios/Acessorios
Tirantes/Pinos de tracao

Insertos de cambio rapido

Insertos de mudanca rapida

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao
N° ref/No do pedido 140/11.00.020402

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



P38 PORTA BROCA CORTO DE ERECISION
PORTA BUCHA DE PRECISAO

DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento

\ fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
% =} funcionales rectificadas

] ™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3

/ ™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

i
~N
)
-3
©
=
=

Aplicacion: Uso:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico, para giro izquierdo y Para fixacao ferramentas com haste cilindrica, para rotacao direita e esquer-
derecho, amarre de herramienta mediante llave Allen. da, fixacao da ferramenta com chave Allen.

Interfaz SK40 forma ADB DIN 69871 ADB. Mandril SK40 forma ADB DIN 69871 ADB.

Rango de fijacion/Gama de fixacao 0,5-13
@ D [mm] 48,5

Medida A [mm] 80
N° ref/No do pedido 40.410... % .13
Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao MUD

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTA BROCA CORTO DE FA’RECISION HAIMER.
PORTA BUCHA DE PRECISAO
DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

/

S =

i
N
)
o
©
=
=

Aplicacion: Uso:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico, para giro izquierdo y Para fixacao ferramentas com haste cilindrica, para rotacao direita e esquer-
derecho, amarre de herramienta mediante llave Allen. da, fixacao da ferramenta com chave Allen.

Interfaz SK50 forma ADB DIN 69871 ADB. Mandril SK50 forma ADB DIN 69871 ADB.

Rango de fijacion/Gama de fixacao 0,5-13
@ D [mm] 48,5

Medida A [mm] ﬂg& 110
N° ref/No do pedido 50.410... .13

Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



VALV ASIENTO ADAPTADOR
CONE REDUTOR
DIN 69871 - SK50

- .

Aplicacion:
Amarre de conos largos segun DIN 69871 AD SK40 y JIS 6339 BT40.

Interfaz SK50 forma AD DIN 69871.

- El pedido incluye el tornillo de fijacion montado
- Equilibrado fino con coste adicional

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

et
i
|
W
978

Uso:
Para fixacao de porta ferramentas de tipo DIN 69871 AD SK40 e JIS 6339
BT40.

Mandril SK50 forma AD DIN 69871.

— O pedido inclui parafuso de fixacao montado
- Balanceamento fino por um valor adicional

Medida A [mm] Corto/Curto g% 43

N° ref/No do pedido 50.360...

Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao MUD

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



ASIENTO PARA PORTA BROCA HAIMER.
PORTA BUCHAS PARA BROCAS
DIN 69871 - SK40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado
™ Balanceamento G6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3

i

N~
)

™ Conicidade em AT3 o
=
(=)

Aplicacion: Uso:

Para amarre de portabrocas de tres mordazas, por ejemplo DIN 6349. Para fixacao de mandril de brocas de trés mordacas, por exemplo DIN 6349.

Segun DIN 238 interfaz SK40 forma A DIN 69871. De acordo com DIN 238 com Mandril SK40 forma A DIN 69871

- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

Asiento para porta broca/Porta buchas para brocas B16

Medida A [mm] ﬁ 26"
N° ref/No do pedido 40.400... .16

Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PALI38 ASIENTO PARA PORTA BROCA
PORTA BUCHAS PARA BROCAS

DIN 69871 - SK50

CERTIFICADO DE CALIDAD
™ Portaherramientas equilibrado
Balanceamento
G6.3 8.000 1/min
™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3
T

- .

Aplicacion: Uso:

Para amarre de portabrocas de tres mordazas, por ejemplo DIN 6349. Para fixacao de mandril de brocas de trés mordacas, por exemplo DIN 6349.
Segun DIN 238 interfaz SK50 forma A DIN 69871. De acordo com DIN 238 com Mandril SK50 forma A DIN 69871.

- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

Asiento para porta broca/Porta buchas para brocas B16

Medida A [mm] ﬂ 26"
N° ref/No do pedido 50.400... .16
Accesorios/Acessorios

Tirantes/Pinos de tracao MUD

1) Vélido también para ANSI-CAT/Também disponivel para ANSI-CAT Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

CONTENIDO
CONTEUDO

JIS B 6339
(MAS 403)
BT30/BT40/
BT50

Articulo/Assunto Pagina/Pagina

Especificaciones técnicas
Especificacoes técnicas 58

Portaherramientas de amarre térmico
Mandris térmicos

Portapinzas ER
Porta pincas ER

Portapinzas Power
Porta pincas Power

JIS B 6339 (MAS 403)

Portaherramientas de alta precision
Porta ferramentas de alta precisao

Portaherramientas Weldon
Porta ferramentas Weldon

Portaplatos de fresar
Mandris de fresas

Portaplatos de fresar combinable
Mandris de fresas combinaveis

Portaherramientas reductor para mango
cono Morse con rosca de tiro

Porta ferramentas de Cone Morse

com rosca de tracao

Portaherramientas reductor para mango
cono Morse con lenglieta

Porta ferramentas para cone morse
com extrator

Portaherramientas semi acabados
Porta ferramentas blank
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PORTAHERRAMIENTAS
PORTA FERRAMENTAS
JIS B 6339 - BT30/BT40

Disefio: Design:

- Portaherramientas de acero endurecido a 60-2 HRC - Porta ferramenta endurecido a 60-2-HRC

— Resistencia minima a la traccion en el nucleo 950 N/mm?2 - Resisténcia minima a tracao no nucleo 950 N/mm?

- Tolerancia en AT3 - Tolerancia AT3

- Forma ADB: refrigeracion central (forma AD) y a través del collar (forma B), - Forma ADB: Refrigeracao central (forma AD) e canais de liquido refrigeran-
ver pag 61 te através da flange (forma B), consulte pag. 61

- Sin agujero para chip - Sem furo para o chip
BT30

- Angulo co’nico/Angqu conico: 8°17'50"+5" 60

)

|
_'_

D1

SITH| —

= -4 fF====
~—
1
D4 max.
D3
Bl

|
_|.
(

B

L1 L2

(fom) _____________________[p1_[D2_JD3 D4 Ll L2 Ji3 L4 [T Bl B2

BT30 31,75 125 46 42 48,4 22 13,6 34,5 M12 16,1 16,3

BT40

(o))

— Angulo cénico/Angulo conico: 8° 17'50"+5" 0°

<Y

N ——

(R 5

L1 .
P N s {0 I 9

| | poe

T

N e e

L3
L1 L2
L4 min.

BT40 44,45 17 59 654 27 16,6 45 M16 16,1 22,6

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



CONO LARGO HAIMER.
PORTA FERRAMENTAS
JIS B 6339 - BT50

Disefio: Design:
- Portaherramientas de acero endurecido a 60-2 HRC - Porta ferramenta endurecido a 60-2-HRC
— Resistencia minima a la traccion en el nicleo 950 N/mm?2 - Resisténcia minima a trac@o no nucleo 950 N/mm?
- Tolerancia en AT3 - Tolerancia AT3
— Forma ADB: refrigeracion central (forma AD) y a través del collar (forma B), - Forma ADB: Refrigeracao central (forma AD) e canais de liquido refrigeran-
ver pag 61 te através da flange (forma B), consulte pag. 61
- Sin agujero para chip - Sem furo para o chip
BT50
- Angulo cénico/Angulo conico: 8° 17'50"+45° 60°
< 7

D1
D2
T
i
I

7
|
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D4 max.
D3
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i

L1 L2

BT50 69,85 25 100 95,5 101,8 232 51 M24 25,7 354

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



VNS PRECISION DE CONCENTRICIDAD
PRECISAO DE BATIMENTO
JIS B 6339

TolerantcriAa.ged
concentricida -
il 0’025 A A Precisao de A
batimento

AT3 A

o
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Medida A/Comprimento A A <160 A 2160
Tolerancia de concentricidad maxima/Precisao de batimento maxima [mm]

Portaherramientas de amarre térmico/Mandril térmico 0,003 0,004
Portapinzas ER/Porta pincas ER 0,003 0,004
Portapinzas Power/Porta pincas Power 0,003 0,004
Portapinzas de alta precision/Porta ferramentas de alta precisao Véase pagina 76 Consulte pag 76
Portaherramientas Weldon/Porta ferramentas 0,003 0,004
Portaplatos de fresar/Mandris de fresas 0,006 0,006
Portaplatos de fresar combinable/Mandris de fresas combinaveis 0,006 0,006
Portaherramientas Whistle Notch/Porta ferramenta Whistle Notch 0,003 0,004

Portaherramientas reductor para mango cono Morse/Porta ferramentas de Cone Morse 0,008 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



REFRIGERANTE
REFRIGERACAO
JIS B 6339

Atencion: jUtilizar el obturador sélo una vez!
Atencao: O selador é de utilizacao unica!

Tornillo de fijacion
Parafuso de fixacao

&

Y

Hay tres formas de alimentacion de refrigeracion interior:
- Forma A: Sin alimentacién de refrigeracion por el interior

- Forma AD: Alimentacidn de refrigeracion central pasando por el tirante.
Para esto es necesario un tirante con taladro pasante.

- Forma B: Alimentacion de refrigeracion lateral por el collar de la ranura
de carga. Para esto es necesario un tirante ciego.

Los portaherramientas de HAIMER con cono segln JIS B 6339 se fabrican
con la forma ADB si no se piden de otra forma.

Forma ADB significa: Los portaherramientas estan equipados con taladros
para la refrigeracion de forma AD y B. Si no se indica lo contrario se entre-
gan siempre con la forma AD. En tal caso las salidas en el collar para la refri-
geracion de forma B estaran cerradas con obturadores de plastico y asegu-
radas con tornillos de fijacién.

Para cambiar a la forma B se tienen que quitar los obturadores. Para ello debe
desenroscar aprox. medio tornillo y tirar del conjunto tornillo/obturador con
una pinza.

Las salidas pueden ser obturadas siempre que lo desee. Para ello debe utili-
zarse el conjunto de montaje que contiene obturadores y tornillos de fijacion
(véase accesorios).

- Pieza de recambio
Obturador roscado
N° de articulo: 85.600.40 (BT40)
N° de articulo: 85.600.50 (BT50)
(contiene 50 unidades)

Obturador
Selador com rosca

Trés variacoes para a refrigeracao interior:
- Forma A: Sem refrigeracao interna

- Forma AD: Refrigeracao interna através do pino de tracao.
Necessario o pino de tracao com furo para refrigeracao interna.

- Forma B: Refrigeracao lateral através do colar.
Necessita o pino de tracao selado.

Dispositivos de fixacao HAIMER, com conicidade de acordo com JIS B 6339
sao realizadas na forma ADB salvo disposicao em contrario.

Forma ADB significa: os dispositivos de fixacao estao equipados com furos
para a refrigeracao com forma AD e como também na forma B. Salvo pedi-
do em contrario os porta ferramentas sao vendidos na forma AD. Neste ca-
so os furos da forma B serao selados com selador e segurados com parafu-
sos de fixacao.

Para a alteracao para a forma B, os furos no colar devem ser abertos, desa-
pertando o parafuso de fixacdo. Extrair o parafuso juntamente com o sela-
dor com o auxilio de uma pinca.

Os furos também podem ser selados novamente. O kit de conversao consis-
te nos seladores e parafusos de fixacdo, estao disponiveis (por favor, verifi-
que nos acessorios)

- Peca de reposicao
Selador com rosca
No do pedido 85.600.40 (BT40)
No do pedido 85.600.50 (BT50)
(Incl. 50 pcs)

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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MANDRIL TERMICO

JIS B 6339 - BT30

RPNV PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

Sv

x

finoU<1 gmm

D1
D2
2 D3

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

10mm ™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

N
\
-

Aplicacion:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y
de calor por soplado.

JIS B 6339 BT30 forma AD

- Acero especial resistente a altas temperaturas

- Acero endurecido a 54-2 HRC

- Para herramientas de acero réapido (HSS) y metal duro (HM)

- Tolerancia del mango h6

— El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152)

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)
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Uso:
Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
maquinas de sopro.

JIS B 6339 BT30 forma AD

- Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Aco endurecido 54-2 HRC

- Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia de haste hé

- 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 30.640...

(S 80
.03
Disefio ultra corto/Versao ultra curta

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 60V
N° ref/No do pedido 30.645... $ .03

Accesorios/Acessorios
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento
Tirantes/Pinos de tracao

Pinzas reductoras/Buchas de reducao

06 08 12 14 16 18
21 21 24 27 27 33
27 27 32 34 34 40,5
36 36 47 47 50 50
90

80v 80V 80 80 80 80 80 80 90
.04 05 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

12 |14 18
27 |30 35,5
= |= 40,5
47 |47 50

600 60" 607 602 602 602 652 652 702 702
.04 05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Tornillos de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento %

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet

Cool Flash incl./incl. Cool Jet

furo de fixacao para refrigeracao

1) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre para alimenta-
cion de refrigeracion/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao longo do

; Véase pagina 152/Consulte pag. 152

N° ref/No do pedido 91.100.41

Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

2) Con tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado/Com parafuso de ajuste, sem roscas para pa-

rafusos de balanceamento



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER MINI

MANDRIL TERMICO POWER MINI
JIS B 6339 - BT30

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

A
L
» a8
1 SIS
Tz —t

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma AD
IZfSupnmento de refrigerante forma AD

El portaherramientas térmico Power Mini es ideal para el mecaniza-

do de 5 ejes en el disefio de moldes y en la tecnologia médica. En la

punta son extremamente delgados, como suelen ser nuestros porta-

herramientas térmicos Mini. Sin embargo, estan reforzados en la ba-

se. De esta manera es posible un fresado eficiente con herramientas

de angulo incluso en largas longitudes.

- 3° de inclinacion en la punta

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

— Atencion: Proceso de amarre térmico sélo con casquillos de induc-
cion y refrigeracion

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

0 Mandril térmico Power Mini é perfeito para a usinagem em 5 ei-
xos, em moldes e matrizes, como no setor médico. Muito fino na parte
superior, como os mandris térmicos Mini Shrink. O Mandril Térmico
Power Mini é reforcado na base. Assim o fresamento eficiente é pos-
sivel mesmo com ferramentas com angulo, incluso em largas longi-
tudes.

- Inclinacao de 3° na parte superior

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Para ferramentas de metal duro (MD) com tolerancia de haste h6

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducéao e refrigeracao

™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

||| #p1
2D2

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

® Alimentacion de refrigeracion forma AD
EfSupnrnento de refrigerante forma AD

BT30
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
T [mm]
@ D2 [mm] Corto/Curto

L [mm] Corto/Curto
Corto/Curto 75

Medida A [mm]

N° ref/No do pedido 30.680... .03.8

75 75 75 75 75
.04.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8

@ D2 [mm] ZG95
L [mm] ZG95

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido 30.671..

@ D2 [mm] ZG120
L [mm] ZG120

7G95
03 8

120
.03.8

Medida A [mm] G120
N° ref/No do pedido 30.677...

Accesorios/Acessorios

048 068 —

120
.04.8

120
.06.8 = = =

Casquillos de induccion y de refrigeracion para Mini Shrink/Pinca de inducao e refrigeracao para Mini Shrink

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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RPNV PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO

MANDRIL TERMICO

JIS B 6339 - BT40

Tornillo de ajuste longitudi-

Rosca para tornillos de equilibrado nal con taladro pasante CERTIFICADO DE CALIDAD
Roscalparajparaflisesidelbalancedmento Parafu_so de ajuste de ™ Portaherramientas equilibrado fino
. 7 comprimento com furo ® Porta ferramentas com balanceamento
para refrigeracao fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm
% \4,5° ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
<H ,,,,,, + {, _ T iz SN R ™ Todas as superficies funcionais usinadas
i e S ™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3
% 10 mm ® Alimentacion de refrigeracion forma ADB
‘ A L MSuprimento de refrigerante forma ADB
Aplicacion: Uso:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
de calor por soplado. maquinas de sopro.
JIS B 6339 BT40 forma ADB JIS B 6339 BT40 forma ADB
Forma ADB significa: Alimentacion central del refrigerante y tubos de refrige- ~ Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
racién obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
— Acero especial resistente a altas temperaturas - Aco especial resistente a elevadas temperaturas
- Acero endurecido a 54-2 HRC — Aco endurecido 54-2 HRC
- Para herramientas de acero réapido (HSS) y metal duro (HM) - Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)
- Tolerancia del mango h6 - Tolerancia de haste hé
- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal - 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento
- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos — Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152) - Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)
- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151) - Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (03]

@ D2 [mm] 21

@ D3 [mm] 27

L [mm] 36
Medida A [mm] Corto/Curto $ 90Y 90Y 90 90 90 90 90 90 90 90 90 100 100
N° ref/No do pedido 40.640... .031 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG130 % — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
N° ref/No do pedido 40.644... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo E% — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
N° ref/No do pedido 40.642... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
Medida A [mm] 7G200 EH — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
N° ref/No do pedido 40.646... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Disefo estandar, con Cool Jet (@ 3-5 mm refrigeracion a través de ranuras en el mango)
Versao padrao, com Cool jet (@ 3-5 mm refrigeracao com ranhuras na haste)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto $ 90 902 902 90 90 90 90 90 90 90 100
N° ref/No do pedido 40.640... .03 .04 05 .06.2 .082 .10.2 .122 .142 .16.2 .20.2 .25.2

Disefo estandar con proteccion Safe-Lock/Versao padrao com protecao Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 25 32
@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 44 44
@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 53 53
L [mm] 36 36 42 47 47 50 0] 58 58
9

Medida A [mm] Corto/Curto $ 90% 90% 903 903 90% 90% 0% 903 100  100%
N° ref/No do pedido 40.640... .06.7 .08.7 .10.7 .12.7 .147 .16.7 .187 .20.7 .25.7 .32.7

1) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado/
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento

2) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre Se reserva el derecho a cambios técnicos
para refrigeracion/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
longo do furo de fixacao para refrigeracao

3) Con resorte para un ajuste longitudinal preciso/Com mola para um ajuste de comprimento preciso



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER

MANDRIL TERMICO POWER
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento

HAIMER.

fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
E(Suprimento de refrigerante forma ADB

™ Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

— Aumento del arranque de viruta mediante altas revoluciones, mayores
avances y mayor profundidad de corte

— Menor tiempo de mecanizado, mejor precision de las medidas

- Menores vibraciones, consiguiendo mejores acabados superficiales y alar-
gando la vida de herramientas, maquina y husillo

- Aguijeros roscados para equilibrar con tornillos

- Agujeros de refrigeracion Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 130 y 160 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

— Alta rigidez, punta esbelta, absorcion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

- Apto tanto para mecanizado a alta velocidad como para gran desbaste
— Uso universal, ahorre espacio en el almacén de herramientas

) A
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0 Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

cdes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

- Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)
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As versoes longas (A= 130 e 160 mm) com pontas finas sao espe-
cialmente versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

BT40
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (0] 10 12 14 16 32
@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto 22 265 (26,5 (295 |29,5 45,5
L [mm] Ultra corto/Ultra curto 36 42 47 47 50 58
Medida A [mm] _ Ultra corto/Ultra curto =!—l‘|= 70 70 70 70 75 75 V5 75 85 85
N° ref/No do pedido 40.645... I .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
@ D2 [mm] 24 24 27 27
@ D3 [mm] 50 50 50 50
L [mm] 42 47 47 50
Medida A [mm] _ ZG130 =:Ig|==== 130 130 130 130 130 130 130 130 — —
N° ref/No do pedido 40.644... il .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3
M:edida A [mm] _ Extra largo/Extra longo =@|==.= 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
N° ref/No do pedido 40.642... g - .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .20.3
Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 20 32
@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto 22 22 265 |(26,5 (29,5 |29,5 35,5 45,5
L [mm] Ultra corto/Ultra curto 36 36 42 47 47 50 52 58
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto E%E 70 70 70 70 75 75 75 75 85 85
N° ref/No do pedido 40.645... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
@ D2 [mm] 24 27 27
@ D3 [mm] 50 50 50
L [mm] 47 47 50
Medida A [mm] ] ZG130 =@|==== 130 130 130 130 130 130 130 130 — —
N° ref/No do pedido 40.644... ol .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160 160 160 160 160 160 — —

N° ref/No do pedido 40.642...

.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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MANDRIL TERMICO POWER MINI

JIS B 6339 - BT40

VNI PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER MINI

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

@ D2

El portaherramientas térmico Power Mini es ideal para el mecaniza-

do de 5 ejes en el disefio de moldes y en la tecnologia médica. En la

punta son extremamente delgados, como suelen ser nuestros porta-

herramientas térmicos Mini. Sin embargo, estan reforzados en la ba-

se. De esta manera es posible un fresado eficiente con herramientas

de angulo incluso en largas longitudes.

— 2 versiones: estandar (espesor de pared 3 mm) y extra esbelta (espesor
de pared 1,5 mm)

- 3° de inclinacién en la punta

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

- Atencion: Proceso de amarre térmico solo con casquillos de induc-
cion y refrigeracion

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

& Alimentacion de refrigeracion forma ADB
I?fSupnmento de refrigerante forma ADB

O Mandril térmico Power Mini é perfeito para a usinagem em 5 ei-

xos, em moldes e matrizes, como no setor médico. Muito fino na parte

superior, como os mandris térmicos Mini Shrink. O Mandril Térmico

Power Mini é reforcado na base. Assim o fresamento eficiente é pos-

sivel mesmo com ferramentas com angulo, incluso em largas longi-

tudes.

- 2 tipos: Padrao (espessura de parede de 3 mm) e extrafino (espessura de
parede de 1,5 mm)

- Inclinacao de 3° na parte superior

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Para ferramentas de metal duro (MD) com toleréncia de haste h6

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducao e refrigeracao

CERTIFICADO DE CALIDAD
™ Portaherramientas equilibrado fino

Porta ferramentas com balanceamento
A fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

,_
2 D1
@ D2

i
i
i
i
i
i
i
\
1

™ Todas as superficies funcionais usinadas

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 03
@ D2 [mm] Estandar/Padrao 09
@ D2 [mm] Extra esbelto/Extra fino 06
T [mm] —

™ Tolerancia del cono AT3
Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

L [mm] ZG130 50
Medida A [mm] G130 ==
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 40.684...
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino 40.674...

130 130 130 130 130 130 130 130
.03.8 048 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.03.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 -

E-E-E_E-E_B-E-E-

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo .
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 40 682
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Exira fino 40.672...

'=== 160 160 160 160 160 160 160 160

.03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 —

Medida A [mm] G200
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Exira fino

== 200 200 200 200 200 200 200 200

il
40.686...

40.676...

.03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO

MANDRIL TERMICO
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
EfSuprimento de refrigerante forma ADB

Rosca para tornillos de equilibrado

Y

Rosca para parafusos de balanceamento

M6 para refrigeracao

Tornillo de ajuste longitu-
dinal con taladro pasante
Parafuso de ajuste de
comprimento com furo

4,5°

=

10mm

L

Aplicacion:

Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y
de calor por soplado.

JIS B 6339 BT50 forma ADB

Forma ADB significa: Alimentacién central del refrigerante y tubos de refrige-
racién obturables en el collar.

— Acero especial resistente a altas temperaturas

— Acero endurecido a 54-2 HRC

- Para herramientas de acero réapido (HSS) y metal duro (HM)

- Tolerancia del mango h6

- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152)

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Uso:

Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
maquinas de sopro.

JIS B 6339 BT50 forma ADB

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Aco endurecido 54-2 HRC

- Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia de haste h6

- 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Refrigeracdo com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

18
33
42
50

Medida A [mm] Corto/Curto $ 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.640... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido 50.644... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo E% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.642... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] G200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.646... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Accesorios/Acessorios
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento
Tirantes/Pinos de tracao

Pinzas reductoras/Buchas de reducao

Tornillos de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento %

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet

Cool Flash (Incluidos agujeros/Incluindo furos Cool Jet)

7,

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

N° ref/No do pedido 91.100.41 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER
MANDRIL TERMICO POWER
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

LA

LA
@Dl
2D2
2D3

™ Conicidade em AT3

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

- Menos tiempo de mecanizado, mejores medidas en el acabado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida util de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 160 y 200 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

- Rigidez alta, Punta delgada, Reduccién de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

— Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

— Utilizable universalmente, ahorra espacio en el depdsito de herramientas

BT50

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06
@ D2 [mm] Corto/Curto 21

@ D3 [mm] Corto/Curto 70

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

119 ® Cool Jet puede ser cerrado
L ™ Cool Jet, pode ser vedado

0 Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

coes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

- Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versdes longas (A=160 e 200) com pontas finas sdo especialmen-
te versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

12 14 16 18 20 25
27 33,3 (33,3 (44,7 (44,7 |447
55 — — — — —

L [mm] 36

Medida A [mm] Corto/Curto I\I = 100 100 100 100 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.640... il .06.3 .083 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .253

@ D2 [mm]
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo wHH = 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.642... ” .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
Medida A [mm] ZG200 =I=||i=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.646... gl .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06
@ D2 [mm] Corto/Curto 21
@ D3 [mm] Corto/Curto 70

12 [14 |16 |18 [20 [25
27 (333 (333 |447 (447 (447
5 |— |—= |= |= |—=

L [mm] 36 50 |50 |52 |58

Medida A [mm] Corto/Curto I\I = 100 100 100 100 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.640... il .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

@ D2 [mm]
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo IH'HH = 160 160 160 160 160 160 160 160 160

N° ref/No do pedido 50.642... ” .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

"li=l= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Medida A [mm] G200 =
N° ref/No do pedido 50.646...

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO HEAVY DUTY

MANDRIL TERMICO HEAVY DUTY
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

™ Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

También en el area de desbaste se pueden reemplazar por fin los
portaherramientas Weldon. El portaherramientas térmico Heavy Du-
ty es el portaherramientas para casos extremos. El contorno esta
optimizado para una rigidez y fuerzas de retencion maximas.

— Amarre de la herramienta sin ninguna holgura

- No se producen deformaciones del mango de la herramienta durante el ca-

lentamiento

- Elevada concentricidad: 3 pm

- Contorno exterior reforzado

- Induccion térmica optima con la bobina 13 kW HD o con la maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Ranura para expulsar la suciedad en el mango

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

BT50
@ de fijacion/@ de fixacao D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm] Corto/Curto
L [mm]

Para aplicacdes de usinagem pesada é finalmente possivel substituir

os suportes para ferramentas Weldon. O Heavy Duty Chuck é o man-

dril térmico para casos extremos. O contorno é otimizado para

maior rigidez e forca de fixacao.

- Fixacao suave da haste de ferramenta

- Sem deformacao na haste de ferramenta apds o processo de inducao tér-
mica

- Alta precisao de concentricidade: 3 pm

- Contorno externo reforcado

- Inducao térmica étima com a bobina de 13 kW HD ou com a maquina HAI-
MER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Com ranhura interna no furo de fixacao

— Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Medida A [mm] Corto/Curto 1| 100
N° ref/No do pedido 50.650... =r= .16.6

100 105 105 115 120
.20.6 .25.6 .32.6 .40.6%) .50.6

L eDsmml 85 /85 085 &5 o4 Jo4

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo =H|== 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.652... il .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] 2G200 1i] 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.656... =ﬁl== .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Portaherramientas Heavy Duty con/com Safe-Lock
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm] Corto/Curto
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto i 100
N° ref/No do pedido 50.650... =ﬁ||=

.16.67

100 105 105 115 120
.20.67 .25.67 .32.67 .40.67Y .50.67

L eDsmml 85 /85 085 &5 o4 Jo4

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo =M|== 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.652... 1]l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] ZG200 =Igl== 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido 50.656... 1l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Para maquina de induccion de 13kW/Mandril Heavy Duty para maquinas de inducao de 13 kW
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto 100

N° ref/No do pedido Estandar/Padrao 50.640... =|gli= .16.6
N° ref/No do pedido Safe-Lock 50.640... 0l

1) Diametro D2 = 82,3 mm/Diametro D2 = 82,3 mm

.16:67

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAPINZAS TIPO ER
PORTA PINCAS ER
JIS B 6339 - BT30

CERTIFICADO DE CALIDAD

I ™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU<1 gmm

™ Todas las superficies

2D

“ funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre se-
gun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

JIS B 6339 BT30 forma AD

- El pedido incluye la tuerca de amarre tipo HS (High Speed, equilibrada fina-

mente, con revestimiento deslizante para una fuerza de amarre superior)

Uso:

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

JIS B 6339 BT30 forma AD

— Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
para altas forcas de fixacao), por um valor adicional.

ER 16 20

@ D [mm] 28 34
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] 0,5-10,0 1,5-13,0

L [mm] 325 38,5
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto E% 50 50 50 60
N° ref/No do pedido 30.525... 11 .16 .20 — .32
Medida A [mm] Corto/Curto % 60 60 60 60
N° ref/No do pedido 30.520... 11 .16 .20 .25 —
Medida A [mm] ZG80 80 80 80
N° ref/No do pedido 30.523... =T - 16 20 25 —
Medida A [mm] ZG90 90 90 90
N° ref/No do pedido 30.528... =is - 16 20 25 —
Medida A [mm] Largo/Longo g%‘@ 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 30.521... 11 .16 .20 .25 —
Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @
Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamafo/Tamanho % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.912... .16 .20 .25 .32
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamafio/Tamanho ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.912... % .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamafo/Tamanho 5 ER 16 ER 20 — —
N° ref/No do pedido 84.200... .16 .20
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamafio/Tamanho 5 — — ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamaho/Tamanho Largo/Extra largo/l.ongo/Extra longo @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 79.350... .28 .34 42 .48

Tirantes/Pinos de tracao

Mo

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS TIPO ER
PORTA PINCAS ER
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

ER

2D

™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

171

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre
segun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con revestimiento
deslizante para fuerza de amarre elevada)

— Tuerca de amarre tipo HS (High-Speed, equilibrado fino, con revestimiento
deslizante para fuerza de amarre elevada) con coste adicional

— Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion

Uso:
Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Mandril JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Inclui na entrega: porca (balanceada, com revestimento deslizante para
maior forca de fixacao)

— Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
para altas forcas de fixacao), por um valor adicional

— Aumento do tamanho L mediante solicitacao

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto % 70 70 70 70 70
N° ref/No do pedido 40.520... .16 .20 .25 .32 402
Medida A [mm] Largo/Longo E%H@ 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 40.521... .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo EH 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 40.522... .16 .20 .25 .32 .40
Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao %
Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamafo/Tamanho @, ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamafio/Tamanho % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamafo/Tamanho > ER 16 ER 20 — — —
N° ref/No do pedido 84.200... .16 .20
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamafo/Tamanho > — — ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 84.200... 25 .32 40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafo/Tamanho Largo/Extra largo/l.ongo/Extra longo ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 79.350... .28 .34 42 .48 .52

Tirantes/Pinos de tracao

Mo

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

1) Con taladro pasante/Perfurado
2) Longitud L = 72 mm/Comprimento L = 72 mm

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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ALV 8 PORTAPINZAS TIPO ER
PORTA PINCAS ER
JIS B 6339 - BT50

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre
segun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Interfaz JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con revestimiento
deslizante para fuerza de amarre elevada)

— Tuerca de amarre tipo HS (High-Speed, equilibrado fino, con revestimiento
deslizante para fuerza de amarre elevada) con coste adicional

— Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

Mandril JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Inclui na entrega: porca (balanceada, com revestimento deslizante para
maior forca de fixacao)

— Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
para altas forcas de fixacao), por um valor adicional.

— Aumento do tamanho L mediante solicitacao

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto E%B 70 70 70 70 80
N° ref/No do pedido 50.520... .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo % 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.521... .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo $ 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.522... .16 — 25 .32 40
Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @
Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamafo/Tamanho J@ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamafio/Tamanho ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... @ .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamafo/Tamanho > ER 16 ER 20 — — —
N° ref/No do pedido 84.200... .16 .20
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamafo/Tamanho > — — ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamaho/Tamanho Largo/Extra largo/l.ongo/Extra longo ER 16 ER 20 ER 25 ER 322 ER 40
N° ref/No do pedido 79.350... .28 .34 42 .48 .63

Tirantes/Pinos de tracao [U:@]D

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

1) Con taladro pasante/Perfurado
2) Sélo Extra largo/S6 extra largo

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
JIS B 6339 - BT30

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU < 1 gmm

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma AD
™ Suprimento de refrigerante forma AD

|-

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

— Alta precisién de concentricidad: 3 pm a 3xD con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun 1SO 15488 (Atencion: usando
pinzas estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracion y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas péginas 154 e 155

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacao em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com Pincas Power da HAI-
MER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacdo em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto il%@ 55b 551 551
N° ref/No do pedido 30.525... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Corto/Curto 80 80 80
N° ref/No do pedido 30.520... G%E“E .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios
Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)
Tamano/Tamanho @ ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao
N° ref/No do pedido 91.100.27

1) Sin rosca para tornillos de equilibrado
Sem roscas para parafusos de balanceamento

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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VI8 PORTAPINZAS POWER

PORTA PINCAS POWER
JIS B 6339 - BT40

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

— Alta precisién de concentricidad: 3 ym a 3xD con pinzas Power de HAIMER

— También para pinzas estandar ER segtn ISO 15488 (Atencion: usando
pinzas estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracion y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155
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ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]
L [mm]

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
_ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

ER
@D

ST

™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

0 Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacao em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcdo combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracées, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com Pincas Power da HA-
MER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

Medida A [mm] Corto/Curto E%% 70 (L=64mm)
N° ref/No do pedido 40.520... .16.3 .25.3 .32.3

Medida A [mm] Largo/Longo 100 100 100

N° ref/No do pedido 40.521... E%g .16.3 .25.3 .32.3

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo E%EIHE 160 160 160

N° ref/No do pedido 40.522... .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32

N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB

IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

— Alta precisién de concentricidad: 3 pm a 3xD con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun 1SO 15488 (Atencion: usando
pinzas estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracion y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas péginas 154 e 155

ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]

|
|
:g;:
wf
ER
@D

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacao em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com Pincas Power da HAI-
MER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacdo em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

25
LY
2,0-16,0
51

Medida A [mm] Corto/Curto E%E 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.520... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] ZG130 130 130 130
N° ref/No do pedido 50.524... ‘5% .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.522... E%BEE .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho @ ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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MANDRIL DE ALTA PRECISAO

JIS B 6339 - BT40

RVNIVI® PORTAHERRAMIENTAS DE ALTA PRECISION

‘ CERTIFICADO DE CALIDAD

! ™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

O6mm

™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IYfSuprimento de refrigerante forma ADB

A S —

Aplicacion:

Para amarre de alta precision de mangos cilindricos con pinzas de amarre
especiales. También para mangos planos.

Muy apto para mecanizado a alta velocidad.

Interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye: Portaherramientas de alta precision con tornillo de
fijacion y extractor, sin pinza de amarre

- Tolerancia de mango h6

- Optional: Agujeros Cool Jet para pinzas HG a partir de @ 6 mm

@ D [mm]
@ de fijacion/@ de fixacao

Uso:

Para fixacao de alta precisao das ferramentas com haste cilindrica com pin-
cas especiais. Também para haste com superficie de aperto plana.

Muito usado para usinagem a alta velocidade.

Mandril tipo JIS B 6339 BT 40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— A entrega consiste em: mandril de alta precisao com parafuso de fixacao
e gancho de tracao, sem pinca

- Tolerancia de haste h6

- Optional: Furos Cool Jet on HG Pincas de fixacao from @ 6 mm

Medida A [mm] Corto/Curto 65 70 75

N° ref/No do pedido 40.620... % .01 .02 .03
Medida A [mm] Largo/l.ongo 100 100 100
N° ref/No do pedido 40.621... E% .01 .02 .03

Accesorios/Acessorios
Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

Pinzas de amarre/Pincas de fixacao
HG 01
N° ref/No do pedido 82.510...

.02 .03

902 203 @04 @05 @06 @08

Precision de concentricidad <3 pm
Precisao de batimento <3 pm

.04 05 .06 .08

HG 02
N° ref/No do pedido 82.520...

210 @12 @14
10 12 .14

HG 03

N° ref/No do pedido 82.530...
Extractor/Gancho de tracao
HG

N° ref/No do pedido 82.570...
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
HG

N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

HG 01

2 A

HG 01
.30

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

. o

@16 @18 @20
16 .18 .20

HG 02 HG 03

.00

HG 02
.35

HG 03

.48

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS DE ALTA PRECISION

MANDRIL DE ALTA PRECISAO
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

HAIMER.

™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:

Para amarre de alta precision de mangos cilindricos con pinzas de amarre
especiales. También para mangos con superficie plana para amarre.

Muy apto para mecanizado a alta velocidad.

Interfaz JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

— El pedido incluye: Portaherramientas de alta precision con tornillo de
fijacién y extractor, sin pinza de amarre
- Tolerancia de mango h6

@ D [mm]
@ de fijacion/@ de fixacao

2D

Uso:

Para fixacao de alta precisao das ferramentas com haste cilindrica com pin-
cas especiais. Também para haste com superficie de aperto plana. Muito us-
ado para usinagem a alta velocidade.

Mandril tipo JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— A entrega consiste em: mandril de alta precisao com parafuso de fixacao
e gancho de tracao, sem pinca
- Tolerancia de haste hé
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Medida A [mm] Corto/Curto % — 70 75
N° ref/No do pedido 50.620... .02 .03
Medida A [mm] Largo/lL.ongo — 100 —
N° ref/No do pedido 50.621... =h= 02

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 —
N° ref/No do pedido 50.622... $ .01 .02

Precision de concentricidad < 0,003
Precisao de batimento <0.003

3xD

Accesorios/Acessorios
Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

(=
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao
HG 01 @02 @03 @04 @05 YO6 HO8 — — — — — —
N° ref/No do pedido 82.510... =d .02 .03 .04 .05 .06 .08
HG 02 - - - - - — Q10 912 914 - - —
N° ref/No do pedido82.520... =g 10 12 .14
HG 03 - - - - - - - — — 016 9018 920
N° ref/No do pedido 82.530... =4 16 .18 .20
Extractor/Gancho de tracao
HG HG 01 HG 02 HG 03
N° ref/No do pedido 82.570... @ % .00 .00 .00
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
HG HG 01 HG 02 HG 03
N° ref/No do pedido 79.350... @ .30 .35 .48

Tirantes/Pinos de tracao
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



VLIS PORTAHERRAMIENTAS WELDON
PORTA FERRAMENTAS WELDON
JIS B 6339 - BT40

| CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
T [ fino G2.5 22.000 1/min

— ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IYfSupnmento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral
seglin DIN 1835-B y DIN 6535-HB.

Similar a DIN 6359-2 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.
geracion obturables en el collar.
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pégina 152)

- El pedido incluye el tornillo de fijacion
— Versidn ultracorta solo disponible en forma AD
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@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 10 16
@ D2 [mm] 28 35 48
14 18 20

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-

Uso:
Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.

Semelhante a DIN 6359-2 com porta ferramenta JIS B 6339 BT40 foma
ADB.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)

— O pedido inclui parafuso de fixacao
- Versao ultra curta apenas disponiveis com forma AD

32
72
2

Medida A [mm] Corto/Curto 50 100
N° ref/No do pedido 40.500... 25 3
Medida A [mm] Largo/Longo EI%Z”B 100 100 100 100 — 100 — 100 — —
N° ref/No do pedido 40.501... .06 .08 .10 12 .16 .20

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160 160 — 160 — 160 160 160
N° ref/No do pedido 40.502... E%EQB .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32

Disefio ultra corto/Versao ultra curta

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (01 10 16
@ D2 [mm] 28 35 48

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto
N° ref/No do pedido 40.505...

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao
@ de fijacion/@ de fixacao @ 06
N° ref/No do pedido 85.100... % .06
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/@ de fixacao @ Largo/Extra largo/Longo/Extra longo 06
N° ref/No do pedido 79.350... .25
Tirantes/Pinos de tracao MUJD

Agujeros Cool Jet entre @ 6 mm y @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm

N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet entre @ 25 mm y @ 32 mm/Furos Cool Jet de @ 25 mm a @ 32 mm

N° ref/No do pedido 91.100.26

16 18 25

08 10 12 14 16 18 20 25 32
.08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

08 10 12 14 16 18 20 25 32
.28 .35 .42 42 .48 .48 .52 .65 72

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS WELDON
PORTA FERRAMENTAS WELDON
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
® Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprlmento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral
seglin DIN 1835-B y DIN 6535-HB.

Similar a DIN 6359 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-

geracion obturables en el collar.

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pégina 152)
- El pedido incluye el tornillo de fijacion

Uso:

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.

Semelhante a DIN 6359-2 com porta ferramenta JIS B 6339 BT50 foma

ADB.

Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)
— O pedido inclui parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 40
@ D2 [mm] 28 35 48 78

Medida A [mm] Corto/Curto 100 105 115
N° ref/No do pedido 50.500... .25 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo g% — — 100 100 100 100 — — —
N° ref/No do pedido 50.501... .10 12 .16 .20

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo $ 160 160 160 160 160 160 160 160 —
N° ref/No do pedido 50.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32
Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/@ de fixacao @ Largo/ZG130/Extra largo/ZG200 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 79.350... .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72

Tirantes/Pinos de tracao

o

Agujeros Cool Jet entre @ 6 mm y @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm

N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet entre @ 25 mm y @ 32 mm/Furos Cool Jet de @ 25 mm a @ 40 mm

N° ref/No do pedido 91.100.26

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VALV PORTAPLATOS DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS

JIS B 6339 - BT30

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3

& Conicidade em AT3

B

2 D1
2 D2

Aplicacion: Uso:

Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880. Para a fixacao de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN 1880.
Similar a DIN 6357 con interfaz JIS B 6339 BT30 forma AD. Semelhante a DIN 6357 com porta ferramenta JIS B 6339 BT30 forma AD.
- El pedido incluye: Tornillo de amarre - O pedido inclui parafuso de fixacao

— Aguijeros en la cara frontal para fresas con refrigeracion central — Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central
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@ de fijacion/0 de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto % 35 35 35
N° ref/No do pedido 30.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB
Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao
Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27
N° ref/No do pedido 85.300... .16 .22 .27
Llave/Chave
Tamano/Tamanho D1 16 22 27
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27
Tirantes/Pinos de tracao MDD

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATOS DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

7Tk
T
]
-
i @D1
@ D2

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
EfSuprimento de refrigerante forma ADB

Aplicacion:
Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880 y
a partir de @ 40 mm amarres segtn DIN 2079 (con 4 roscas adicionales).

Similar a DIN 6357 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

— El pedido incluye: Tornillo de amarre
— Aguijeros en la cara frontal para fresas con refrigeracion central

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

Uso:

Para a fixacdo de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN 1880 e ex-
cedendo a fixacao do diametro de 40 mm de acordo com DIN 2079 é possi-
vel também (4 adicionais furos roscados).

Semelhante a DIN 6357 com porta ferramenta JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

- 0 pedido inclui parafuso de fixacao
— Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

Medida A [mm] Corto/Curto % 35 35 35 65 70
N° ref/No do pedido 40.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
Medida A [mm] Largo/l.ongo — 100 100 — —
N° ref/No do pedido 40.551... E%% .22.KKB .27.KKB

Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Llave/Chave

Tamafo/Tamanho D1 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamafo/Tamanho D1~ Corto/Curto @ — — — 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... .78 .87

Tirantes/Pinos de tracao

[R(lim)

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VALV PORTAPLATOS DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS
BT50

JIS B 6339

Aplicacion:

Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880 y
a partir de @ 40 mm amarres segtn DIN 2079 (con 4 roscas adicionales).
Similar a DIN 6357 con interfaz JIS B 6339 BT50 forma ADB.

geracion obturables en el collar.

— El pedido incluye: Tornillo de amarre
— Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central
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@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3
™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IYfSupnmento de refrigerante forma ADB
T

Uso:

Para a fixacao de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN 1880 e ex-
cedendo a fixacao do diametro de 40 mm de acordo com DIN 2079 é possi-
vel também (4 adicionais furos roscados).

Semelhante a DIN 6357 com porta ferramentas JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— O pedido inclui parafuso de fixacao
- Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

Medida A [mm] Corto/Curto E%a 55) 55) 55 55)
N° ref/No do pedido 50.550... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
Medida A [mm] Largo/l.ongo $ 100 100 100 —
N° ref/No do pedido 50.551... .22.KKB .27.KKB .32.KKB
Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafo/Tamanho D1 @E 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... 22 27 .32 40
Llave/Chave

Tamafio/Tamanho D1 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamano/Tamanho D1~ Corto/Curto @ — — 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... .78 .89
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Longo 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... .48 .60 .78 .89

Tirantes/Pinos de tracao

o

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATOS DE FRESAR COMBINABLE HAIMER.

MANDRIS DE FRESAS COMBINAVEIS

JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 22.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

L1

™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3
& Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
IZfSuprimento de refrigerante forma ADB

A
@ D1
@ D2

Aplicacion:
Para amarre de fresas de tambor DIN 841, DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 y platos de fresar DIN 1830.

Similar a DIN 6358 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma ADB.

Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-

geracion obturables en el collar.

- El pedido incluye el tornillo de amarre, anillo de arrastre y chaveta
- Taladro de refrigeracion en parte delantera con coste adicional

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

Uso:
Para fixacao de fresas de dois cortes DIN 841 e DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 e pratos de fresar DIN 1830.

Semelhante a DIN 6358 com porta ferramenta JIS B 6339 BT40 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

— O pedido inclui parafuso de fixacao, anel de arrastre e contrapino
— Furo de refrigeracao na parte da frente por um valor adicional
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@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto EI% 55) 55) 55 60 70
N° ref/No do pedido 40.540... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo 100 100 100 100 —
N° ref/No do pedido 40.541... ]ﬁﬁ .16 .22 .27 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ﬁﬂ 160 160 160 — —
N° ref/No do pedido 40.542... .16 .22 27
Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao
Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... .16 22 27 .32 40
Llave/Chave
Tamafio/Tamanho D1 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Chaveta/Contrapino
Tamafo/Tamanho D1 — 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.400... .16 22 27 .32 40
Anillo de arrastre/Anel de arrastre
Tamafio/Tamanho D1 % 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Extra largo/Longo/Extra longo @ 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... 32 .40 .48 .58 .70

Tirantes/Pinos de tracao [D:@UJD

Taladros de refrigeracion/Furos de refrigeracao

N° ref/No do pedido 91.100.03 i ®

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



gLUNIE PORTAPLATOS DE FRESAR COMBINABLE
MANDRIS DE FRESAS COMBINAVEIS

JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE CALIDAD
L1 [ Portaherramientas equilibrado fino

\
1 ™ Porta ferramentas com balanceamento
\
|

fino G2.5 22.000 1/min
| c ™ Todas las superficies

A= funcionales rectificadas

‘ ™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Tolerancia del cono AT3

™ Conicidade em AT3

™ Alimentacion de refrigeracion forma ADB
™ Suprimento de refrigerante forma ADB

|

|

|

|

|

|
gDl
@ D2

L L2 T
Aplicacion: Uso:
Para amarre de fresas de tambor DIN 841, DIN 1880, fresas angulares Para fixacao de fresas de dois cortes DIN 841 e DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 y platos de fresar DIN 1830. DIN 842 e pratos de fresar DIN 1830.
)
S Similar a DIN 6358 con interfaz JIS B 6339 BT50 forma ADB. Semelhante a DIN 6358 com porta ferramenta JIS B 6339 BT50 forma ADB.
2 Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri- Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
= geracion obturables en el collar. liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.
(<2}
S’, - El pedido incluye el tornillo de amarre, anillo de arrastre y chaveta - O pedido inclui parafuso de fixacao, anel de arrastre e contrapino
: - Taladro de refrigeracion en parte delantera con coste adicional — Furo de refrigeracao na parte da frente por um valor adicional
(72}
=

@ de fijacion/0 de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto % 70 70 70 70 70
N° ref/No do pedido 50.540... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo g% 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido 50.541... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido 50.542... % .16 .22 .27 .32 .40
Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao
Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Llave/Chave
Tamafio/Tamanho D1 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Chaveta/Contrapino
Tamafo/Tamanho D1 — 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Anillo de arrastre/Anel de arrastre
Tamafio/Tamanho D1 % 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafio/Tamanho D1 Largo/Extra largo/Longo/Extra longo @ 16 22 27 32 40
N° ref/No do pedido 79.350... 32 .40 .48 .58 .70

Tirantes/Pinos de tracao [DI@JD

Taladros de refrigeracion/Furos de refrigeracao
N° ref/No do pedido 91.100.03

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON
ROSCA DE TIRO HAIMER.
PORTA FERRAMENTAS DE CONE MORSE COM ROSCA DE TRACADO
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado
™ Porta ferramentas com
balanceamento G6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais
usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

Aplicacion: Uso:

Para amarre de herramientas con Cono Morse y rosca de tensar segun Para fixacao de ferramentas Cone Morse com rosca de tracao de acordo
DIN 228-1 forma A. com DIN 228-1 forma A.

Similar a DIN 6383 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma A. Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta JIS B 6339 BT40 form A.
— El pedido incluye el tornillo de apriete — O pedido inclui parafuso de fixacao

— Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional

Cono morse 3y 4 (MK3 y MK4) sin taladro expulsor de herramienta forma AD Cone Morse 3 e 4 (MK3 e MK4) sem furo extrator de ferramenta forma AD
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@ D [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto EI% 50 50 70 95
N° ref/No do pedido 40.630... 01 02 .03 04
Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Cono Morse/MK @ 01 02 03 04
N° ref/No do pedido 79.350... 25 32 .40 48

Tirantes/Pinos de tracao H:@]D

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON
ROSCA DE TIRO
PORTA FERRAMENTAS DE CONE MORSE COM ROSCA DE TRACAO
JIS B 6339 - BT50

Aplicacion:

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
Porta ferramentas com balanceamento
G6.38.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais
usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

Uso:

Para amarre de herramientas con Cono Morse y rosca de tensar segun Para fixacao de ferramentas Cone Morse com rosca de tracao de acordo

DIN 228-1 forma A.

com DIN 228-1 forma A.

Similar a DIN 6383 con interfaz JIS B 6339 BT50 forma A. Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta JIS B 6339 BT50 forma A.

— El pedido incluye el tornillo de apriete
- Equilibrado fino con coste adicional

— O pedido inclui parafuso de fixacao
- Balanceamento fino por um valor adicional

Cono Morse 4 (MK4) sin taladro expulsor de herramienta forma AD Cone Morse 4 (MK4) sem furo extrator de ferramenta forma AD

MK

@ D [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 50.630...

Accesorios/Acessorios

ﬁf 60 65 70
.02 .03 .04

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Cono Morse/MK
N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

@ — 02 03 04

o

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON

LENGUETA

PORTA FERRAMENTAS PARA CONE MORSE COM EXTRATOR

JIS B 6339 - BT40

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado

™ Porta ferramentas com balanceamento
(6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

Aplicacion: Uso:

Para amarre de herramientas con Cono Morse y expulsor segtn Para fixacao de ferramentas Cone Morse e ejetor de acordo com DIN 228-1
DIN 228-1 forma B. forma B.

Similar a DIN 6383 con interfaz JIS B 6339 BT40 forma AD. Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta JIS B 6339 BT40 forma AD.

- Equilibrado fino con coste adicional

HAIMER.
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— Balanceamento fino por um valor adicional
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Cono Morse/MK
@ D [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido 40.580...

Accesorios/Acessorios

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Cono Morse/MK
N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

(R

01 02 03 04
.25 .32 .40 .48

Se reserva el derecho a cambios técnicos 87
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON

LENGUETA

PORTA FERRAMENTAS PARA CONE MORSE COM EXTRATOR

JIS B 6339 - BT50

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con Cono Morse y expulsor segin
DIN 228-1 forma B.

Similar a DIN 6383 con interfaz JIS B 6339 BT50 forma AD.

- Equilibrado fino con coste adicional

Uso:

@D

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
™ Porta ferramentas com balanceamento
(6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

Para fixacao de ferramentas Cone Morse e ejetor de acordo com DIN 228-1

forma B.

Semelhante a DIN 6383 com porta ferramenta JIS B 6339 BT50 forma AD.

— Balanceamento fino por um valor adicional

Cono Morse/MK
@ D [mm]

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido 50.580...

Accesorios/Acessorios

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Cono Morse/MK
N° ref/No do pedido 79.350...
Tirantes/Pinos de tracao

02
.32

03

04

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS PORTA BROCA EN BRUTO

PORTA FERRAMENTAS BLANK
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICADO DE QUALIDADE
™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Tolerancia del cono AT3
™ Conicidade em AT3

2D

Aplicacion:
Para fabricacion propia de herramientas especiales.

Disefio:
Cono y ranura de carga automatica endurecida y rectificada, parte cilindrica
blanda.

Interfaz JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de refri-
geracion obturables en el collar.

Para a fabricacao propria de ferramentas especiais.

Design:
Conicidade e ranhura sao temperadas e retificadas, a parte cilindrica € macia.

Mandril JIS B 6339 BT50 forma ADB.
Forma ADB significa: Alimentacao central de liquido refrigerante e canais de
liquido refrigerante na gola, que podem ser selados novamente.

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido 50.590...

.95

Accesorios/Acessorios
Tirantes/Pinos de tracao

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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| HAIMER Series Power:

Rigidez inquebrantable y precision extrema -
Incomparable en el planeta.

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER
Tool Dynamic:

Rigidez inflexivel e
extrema precisao -
O melhor deste planeta

JIS B 6339 (MAS 403)

Toal Dynamic
Camtart Plus

Tecnologia de equilibrado
Tecnologia de balanceamento

Tecnologia de herramientas Tecnologia de induccién Tecnologia de medicién
Tecnologia de ferramentas Tecnologia de inducdo Tecnologia de medicao

Haimer Spain S.L. | Calle Valle del Roncal 12 (Piso 1), Oficina No.13 | 28232 Las Rozas de Madrid, Espafia
Tel:+34-91-6266-240 | E-mail: haimer@haimer.es | www.haimer.es

Haimer GmbH | WeiherstraBe 21 | 86568 Igenhausen | Phone: +49-8257-9988-0 | Email: haimer@haimer.de | www.haimer.com
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HSK-A/HSK-E/HSK-F
DIN 69893

Comparado con interfaces de base coénica, la interfaz HSK tiene
las siguientes ventajas:

- Alta repetibilidad en los cambios de herramientas
- Posicionamiento axial fijo mediante chavetas

— Apto para altas velocidades de corte

- No necesita tirante

- Aguijero para chip de datos incluido (sélo HSK-A)

Material:

— Acero especial para componentes de alto rendimiento

- Dureza superficial: 58—-2 HRC

- Resistencia minima a la traccion en el nucleo 1000 N/mm?

HSK-A L6

Tl

D2 max.

D3
r_%
M
4

L1 L3 L2 min.

Comparado com interfaces base conicas, a interface HSK tem as
seguintes vantagens:

- Alta repetibilidade na troca de ferramenta

- Posicao axial fixa por chavetas

- Adequado para altas rotacoes de corte

- Nao necessita de pino de tracao

- Furo para chip de dados incluido (apenas HSK-A)

Material:

- Aco especial para componentes de alto desempenho

— Dureza superficial: 58-2 HRC

- Resisténcia minima a tracao no niicleo 1000 N/mm?

HSK-E

1:998 <+ G

D3
D2 max.
D1

L4]
L1 L3

L2 min

-mmn------_-

HSK-E 25 19,006 M8x1
HSK-A/E 32 32 26 24,007 10/— 16 15 20 3,2 7,05 7 M10x1 5,4/—
HSK-A/E 40 40 34 30,007 10/~ 20 15 20 4 8,05 7 MI2x1  5,3/-
HSK-A/E 50 50 42 38,009 10/~ 25 16 26 9 1054 7 M16x1  5,2/-
HSK-A/E 63 63 53 48,010 10/- 32 16 26 6,3 1254 7 MI8x1 5/~
HSK-A/E 80 80 67 60,012 10/~ 40 16 26 8 16,04 7 M20x1,5 5/-
HSK-A/E 100 100 85 75013 10/~ 50 16 29 10 20,02 7 M24x1,5 4,9/-
HSK-A/E 125 125 111 95,016 10/~ 63 16 29 12,5 2502 7 M30x1,5 4,8/~
HSKF
1:9,98 <+
3
8 § g
L4
L1 L3 IL2 min,|

£ 7 -0 [ P N (N

HSK-F 63

53 38,009 25 16

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

PRECISION DE CONCENTRICIDAD/PRECISAO DE BATIMENTO
DIN 69893

Tolerancia de
concentricidad

Precisao de
batimento

T

Medida A/Comprimento A

Tolerancia de concentricidad maxima/Precisao de batimento maximo [mm]

Portaherramientas de amarre térmico/IVlandril térmico 0,003 0,004

Mini Shrink 0,003 0,004

Porta pinza ER/Porta pincas ER 0,003 0,004

Portapinzas Power/Porta pincas Power 0,003 0.004 «
Portaherramientas de alta precision/Porta ferramentas de alta precisao véase pagina 122 Consulte pag. 122 %
Portaherramientas Weldon/Porta ferramentas Weldon 0,003 0,004 8
Portaplatos de fresar/Mandris de fresas 0,006 0,006 §
Portaplatos de fresar combinable/Mandris de fresas combinaveis 0,006 0,006 =
Portaherramientas Whistle Notch/Porta ferramenta Whistle Notch 0,003 0,004 =

Portaherramientas reductor para mango cono Morse/Porta ferramentas de Cone Morse 0,008 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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¢ESTA PREPARADO PARA LA FABRICACION EFICIENTE?

Para un desbaste eficiente se debe aprovechar todos los
potenciales de ahorro. | '
¢Ahorra usted en el lugar correcto? i Calidad de equilibrado:

Los costes de una pieza se componen de esta forma: Equiibrado fino de G2,5 a 25.000 rpm

Qualidade do balanceamento:
Balanceamento fino (G2,5 a 25.000 rpm)

Gastos maquina con operador  aprox
Gastos generales aprox

Material, Materia prima aprox
Herramientas aprox.
Portaherramientas aprox.

Cuerpo:
Precision de una sola pieza. Apto para

. gran desbaste por su longitud optimizada.
Supongamos que podemos ahorrarnos un 50% en diferentes concep- También versiones largas en stock

tos: portaherramientas, herramientas o tiempos de mecanizado.

Corpo:
) . ) Precisao de uma peca. Apropriado para usin-
Obtendriamos los siguentes resultados: agem pesada por seu comprimento otimiza-
do. Também longas versoes em estoque
100% 99,5%
100 1% ' 05% 98%
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Porcentaje
de costes
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QN o ch o
obq‘ \\0 gbo (\? 67‘0 2}0 belé @Qobo . e
S o® FOR RN O EE Tubo de refrigeracion:
< O @ «? Q' (I o o
& o° Fse & Fse & Foe & Superficie extremadamente suave
<& oF o & <& LR :
& & & ¥ protege el sellado del husillo
Tubo de refrigeracao:
Resultado: Ahorrar un 50% en herramientas o en portaherra- Superficie extremamente macia protege
mientas no tiene casi repercusion, los costes totales son practi- o selado do fuso

camente los mismos.
Se puede lograr ahorros significantes con el tiempo de mecanizado.
Este potencial solo se puede aprovechar cuando el proceso de desbaste

se optimiza.

Utiles de HAIMER para mas eficiencia en el mecanizado a El HSK:

alta velocidad: Todas las superficies funcionales rectificadas
- Mayor arranque de viruta O HSK:

- Prolonga la vida util de la herramienta Todas as superficies funcionais usinadas

- Menos tiempo de mecanizado
- Alta concentricidad

- Mejores superficies de acabado
- Alta fiabilidad




VOCE ESTA PREPARADO PARA A UMA FABRICACAO EFICIENTE?

Concentricidad:
Las mas altas exigencias
también en medidas largas

Pensado hasta el final:

Alimentacion de refrigeracion

hasta la arista de corte de la herramienta.
Cool Jet para la evacuacion

optimizada de viruta

Precisao de batimento:
As mais altas exigéncias
Pensado até ao fim: Também em comprimentos
Alimentacao do liquido refrigerante até a longos
aresta de corte da ferramenta. Cool Jet
otimizado para remocao das aparas.

Ajuste longitudinal:
Con tornillo o resorte para un ajuste
longitudinal preciso

Ajuste de comprimento:
Com parafuso e mola para um ajuste
de comprimento preciso

Equilibrado fino tras cambio

de herramienta:

Roscas estandarizadas para tornillos
de equilibrado

Balanceamento fino apos a troca da ferramenta:
Roscas padrao para parafusos de balanceamento

El interior:
Todos los portaherramientas tienen el interior con
taladro pasante para la refrigeracion interna

Interior:
Todos os porta ferramentas tem o interior com furo
passante para refrigeracao interna

HAIMER.

Vocé esta economizando no lugar certo?
Para uma usinagem eficiente, todo o potencial de economia deve
ser explorado. Mas onde estdo esses potenciais?

Basicamente, o custo de uma peca de trabalho é composto da seguinte
forma:

Custos da maquina com operador
(tempo de usinagem e tempo ocioso) aprox. 50%

Custos gerais aprox. 30%
Matéria-prima aprox. 15%
Conjunto de ferramentas aprox. 4%

Supondo que vocé possa economizar 50 % em suporte para ferramen-
tas, conjunto de ferramentas e tempo de usinagem.
Como resultado, a economia em potencial é de:

100% 99,5%

100 — 1% 05% 98%
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0 resultado: O custo de conjunto de ferramentas e suporte para
ferramentas sao quase insignificantes. Mesmo em uma econo-
mia de 50%, o custo total continua quase o mesmo.

E possivel obter uma economia essencial ao minimizar o tempo de usi-
nagem. Esse potencial pode ser explorado apenas quando o0 processo
de corte é otimizado.

Suportes de ferramentas da HAIMER para maior eficiéncia na
usinagem de alta velocidade:

- Maior capacidade de corte

- Maior vida util da ferramenta

- Tempo de usinagem mais curto

- Precisao de batimento ideal

- Superficie melhor

- Alta confiabilidade do processo inteiro




HAIMER. PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO
MANDRIL TERMICO
HSK-A - DIN 69893-1

Rosca para tornillos de equilibrado Tornillo de ajuste longitudinal con
Rosca para parafusos de balanceamento taladro pasante/Parafuso de
ajuste de comprimento com furo CERTIFICADO DE CALIDAD
\4.5" para refrigeracao g Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min
=ra @ o/oulU<1 gmm
S ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN
T
Aplicacion: Uso:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién, de contacto y Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
maquinas de amarre térmico por soplado. maquinas de sopro.
DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos - Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos
- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal sin tubo de refrigeracion - 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento, sem tubo de refrigeracao
- Acero especial resistente a altas temperaturas - Aco especial resistente a elevadas temperaturas
- Acero endurecido a 54-2 HRC - Aco endurecido 54-2 HRC
— Para herramientas de acero rapido (HSS) y metal duro (HM) - Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)
- Tolerancia del mango h6 - Tolerancia de haste hé
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pagina 152) - Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)
- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151) - Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefo estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

-------------

Medida A [mm] Corto/Curto % 601' 60" 60” 709 703) 803’

x
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N° ref/No do pedido A32.140... .04 .06
-------------
Medida A [mm] Corto/Curto % 60v 60v 60

N° ref/No do pedido A40.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

Medida A [mm] ZG120 120 1204 120 120 120 120 120 — — — — — —

N° ref/No do pedido A40.147... a:%:D .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12

Medida A [mm] ZG130 % 130 1309 130% 130 130 130 130 = |= |= |[= [= |=
N° ref/No do pedido A40.144... .03.1 .041 .05.1

-------------

Medida A [mm] Corto/Curto % 60V 60v 60
N° ref/No do pedido A50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

Medida A [mm] ZG120 I:ull 1204 120 120% 120 120 120 120 — 120 — — — —
N° ref/No do pedido A50.147... gl .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .16

Medida A [mm] ZG130 % 130%  130% 130% 130 130 130 130 — 130 - = = =
N° ref/No do pedido A50.144... .03.1 .04.1 .05.1

-------------

Medida A [mm] Corto/Curto % 802 802  80% 100 115 120
N° ref/No do pedido A63.140... .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Medida A [mm] G120 I:ull-- 1209  120% 120 120 120 120 120 120 120 120 120 — —

N° ref/No do pedido A63.147... i .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Medida A [mm] ZG130 @% 1304 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
ref/No do pedido . .03. .04. .05. . . . . . . . . .

N° ref/N A63.144 03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Medida A [mm] Extra largo/Extra Iongo*E% = — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160

N° ref/No do pedido A63.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Medida A [mm] 2G200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200

N° ref/No do pedido A63.146...

-------------

Medida A [mm] Corto/Curto % — 8 85 95 95 100 100 105 115 120
N° ref/No do pedido A80.140... .06 .08 .10 12 .14 16 .18 .20 .25 .32

1) Tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre para alimentacion de refrigeracion/
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao longo do furo de fixacao para refrigeracao
2) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado/ Se reserva el derecho a cambios técnicos
m Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
3) Sin roscas para tornillos de equilibrado/Sem roscas para parafusos de balanceamento

4) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, sin ranuras en la zona de amarre para alimentacion de refrigeracion/
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, sem fendas ao longo do furo de fixacao para refrigeracao



PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO
MANDRIL TERMICO
HSK-A - DIN 69893-1

Rosca para tornillos de equilibrado Tornillo de ajuste longitudinal con
Rosca para parafusos de balanceamento taladro pasante/Parafuso de
. ajuste de comprimento com furo
CERTIFICADO DE QUALIDADE ‘ M6 = para refrigeracao
™ Portaherramientas equilibrado fino { \Ué
Porta ferramentas com balanceamento . . .
Izrﬁno G2.5 25.000 1/min l } ] I
Todas las superficies *@ T — o I
funcionales rectificadas ‘ ‘ | | ST S
™ Todas as superficies funcionais usinadas )
™ Mas exacto que DIN 10 mm
™ Mais preciso que DIN - L
———————— L A

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (03] 18
@ D2 [mm] 21 33
@ D3 [mm] 27 ¥
L [mm]

----------

Medida A [mm] Corto/Curto % 95 95 100 100 105 115 120
N° ref/No do pedido A10.140... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG130 g% 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido A10.144... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo @% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.142... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A10.146... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Disefio estandar, con Cool Jet (3 3-5 mm Refrigeracion a través de ranuras)
Versao padrao, com Cool jet (3 3-5 mm refrigeracao com ranhuras na haste)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 32
@ D2 [mm] 44
@ D3 [mm] 53
L [mm] 58

-------------

Medida A [mm] Corto/Curto % 80V 80V 80V 85 95 95 100 115 120
N° ref/No do pedido A63.140... .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 .32.2
Medida A [mm] ZG130 @% - — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
N° ref/No do pedido A63.144... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .142 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2

Disefio estandar con proteccion Safe-Lock/Versao padrao com protecao Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacio @ D1 [mm] 06 |08 18
@ D2 [mm] 21 21 33
@ D3 [mm] 27 |27 42
L [mm] 36 |36 50

(Fomps3_ | | | | | | | | | |

Medida A [mm] Corto/Curto % 80 80% S5z, 90% 90% 95% Cls 100 1153  120%
N° ref/No do pedido A63.140... .06.7 .08.7 .10.7 .12.7 .47 .16.7 .187 .20.7 .25.7 .32.7

Accesorios/Acessorios

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas p=——————4
Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento @r
Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao @ N° ref/No do pedido 85.700.?

Pinzas reductoras/Buchas de reducao

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Cool Flash
Mejora Cool Flash incl. Cool Jet

N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pagina 150/Consulte pag. 150
N° ref/No do pedido 91.100.41 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

1) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre para alimentacion Se reserva el derecho a cambios técnicos
de refrigeracion/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao longo do furo Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
de fixacao para refrigeracao

2) Tamanio del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32)

3) Con resorte para un ajuste longitudinal preciso/Com mola para um ajuste de comprimento preciso
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HAIMER. PORTAHERRAMIENTAS TERMICO
MANDRIL TERMICO POWER
HSK-A63 - DIN 69893-1

POWER

)

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

4.5°

fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm

I ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

o1
@D2
@03

1 ™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

 Cool Jet, obturable

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

— Menos tiempo de mecanizado, mejor precisiéon de mecanizado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida Util de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 120, 130 y 160 mm) de punta esbelta son
especialmente aptos para un uso versatil.

- Rigidez alta, punta delgada, reduccion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste
- Utilizable universalmente, ahorra espacio en el depdsito de herramientas

HSK-A63
2 @ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
% @ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto
§ @ D3 [mm] Ultra corto/Ultra curto
8 L [mm] Ultra corto/Ultra curto
= M::dida Almm]  Uttra corto/Ultra curto =|=\.= 700
[=] N° ref/No do pedido A63.145... bl .06.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

L [mm]

Cool Jet, pode ser vedado

O Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

coes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versdes longas (A= 120, 130 e 160 mm) com pontas finas sao es-
pecialmente versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

10

43
700 700 700 750 750 750 750 851 851
08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323

24
53
42

Medida A [mm] ZG120 % 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
N° ref/No do pedido A63.144... .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
Medida A [mm] ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido A63.144... .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo =|=\|=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A63.142... Gy .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .253 .32.3
Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06 08 10 14 16 18 25

@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto 22 22 26,5 295 (295 |355 45

@ D3 [mm] Ultra corto/Ultra curto - —_ — — — — 51

L [mm] Ultra corto/Ultra curto 38 38 43 48 49 49 57
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 70v 700 70v 70v 7/5Y 75 759 7/5Y 85V 851
N° ref/No do pedido A63.145... Yy .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

@ D2 [mm] 21 24 24 27 27 33 44 44

@ D3 [mm] 53 53 53 53 53 53 53 53

L [mm] 36 L ¥ 47 47 50 50 58 58
Medida A [mm] ZG120 =!\=I|=|= 120 120 120 120 120 120 120 120 120
N° ref/No do pedido A63.147... ! .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 —
Medida A [mm] ZG130 =!LI|=|= 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido A63.144... | .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160

|
Ne ref/No do pedido A63.142... =!-l|=|=
m 1) Sin tornillo de ajuste longitudinal/Sem parafuso de ajuste

.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO HEAVY DUTY
MANDRIL TERMICO HEAVY DUTY
HSK-A63 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE il
™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

fino G2.5 25.000 1/min 7 _—
™ Todas las superficies i

funcionales rectificadas =1 o
™ Todas as superficies funcionais usinadas —- - F— - \f 4= 8] a8
™ Mas exacto que DIN N = =
™ Mais preciso que DIN 7
™ Cool Jet puede ser cerrado -
™ Cool Jet, pode ser vedado L
También en el area de desbaste se pueden reemplazar por fin los Para aplicacoes de usinagem pesada é finalmente possivel substituir
portaherramientas Weldon. El portaherramientas térmico Heavy Du- os suportes para ferramentas Weldon. O Heavy Duty Chuck é o man-
ty es el portaherramientas para casos extremos. El contorno esta dril térmico para casos extremos. O contorno é otimizado para
optimizado para una rigidez y fuerzas de retencion maximas. maior rigidez e forca de fixacao.
- Amarre de la herramienta sin ninguna holgura - Fixacao suave da haste de ferramenta
- No se producen deformaciones del mango de la herramienta durante el - Sem deformacao na haste de ferramenta apds o processo de inducao tér-

calentamiento mica
- Elevada concentricidad: 3 pm - Alta precisao de concentricidade: 3 pm
- Contorno exterior reforzado - Contorno externo reforcado
- Induccion térmica optima con la bobina 13 kW HD - Inducao térmica 6tima com a bobine de 13 kW HD
- Ranura para expulsar la suciedad en el mango — Com ranhura interna no furo de fixacao
— Con orificios roscados para equilibrado con tornillos - Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos
- Aguijeros Cool Jet que pueden ser sellados - Furos Cool Jet que podem ser selados
- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151) - Refrigeracdo Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)
- Sin tornillo de ajuste longitudinal - Sem parafuso de ajuste de comprimento
HSK-A63

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 46
L [mm] 53

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto =\!\=I== 80 80

N° ref/No do pedido A63.145... b .16.6 .20.6

Medida A [mm] Corto/Curto 1] 85 85

N° ref/No do pedido A63.140... =!‘ = .16.6 .20.6

Portaherramientas Heavy Duty con Safe-Lock/Mandril Heavy Duty com Safe-Lock
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto =\|J=|== 80 80
N° ref/No do pedido A63.145... i) .16.67 .20.67
Medida A [mm] Corto/Curto =‘!'=|== 85 85
N° ref/No do pedido A63.140... g .16.67 .20.67

Accesorios/Acessorios

Cool Flash N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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MANDRIL TERMICO POWER
HSK-A100 - DIN 69893-1

RVNIVI® PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

4.5°

— | —

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

- Menos tiempo de mecanizado, mejor precision de mecanizado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida util de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 160 y 200 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

- Rigidez alta, Punta delgada, Reduccion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

— Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN
# Cool Jet puede ser cerrado
|10 ™ Cool Jet, pode ser vedado
L T

0 Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

coes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

- Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versoes longas (A=160 e 200 mm) com pontas finas sao especial-
mente versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

ﬁ — Utilizable universalmente, ahorra espacio en el depdsito de herramientas - Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas
==
§ HSK-A100
8 @ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06 08
E @ D2 [mm] 21 21
@ D3 [mm] Corto/Curto 60 60
@ D3 [mm] 83 83
L [mm] 36 36
Medida A [mm] Corto/Curto =l=\|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
N° ref/No do pedido A10.140... .y 063 .083 .103 .123 .143 .163 .183 .203 .253
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ¢l 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.142... =!-1!|=|= .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
Medida A [mm] ZG200 =L\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A10.146... iy | .06.3 .083 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacio @ D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 20 25

9 D2 [mm] 21 27 27 33 33 44 44 44

@ D3 [mm] Corto/Curto 60 53 73 60 78 76 85 85

@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83

L [mm] 36 42 47 47 50 50 LY LY
Medida A [mm] Corto/Curto =l=\|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
N° ref/No do pedido A10.140... 3 .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
Medida A [mml Extra largo/Extra longo =|J,I|=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.142... E ] .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
Medida A [mm] 2G200 =u|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A10.146... Gy .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Accesorios/Acessorios
Cool Flash

N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO HEAVY DUTY

MANDRIL TERMICO HEAVY DUTY
HSK-A100 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

/

—
@D1
@D2
@D3

™ Mas exacto que DIN

™ Mais preciso que DIN M

™ Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

También en el area de desbaste se pueden reemplazar por fin los

portaherramientas Weldon. El portaherramientas térmico Heavy Du-

ty es el portaherramientas para casos extremos. El contorno esta

optimizado para una rigidez y fuerzas de retencion maximas.

— Amarre de la herramienta sin ninguna holgura

- No se producen deformaciones del mango de la herramienta durante el
calentamiento

- Elevada concentricidad: 3 pm

- Contorno exterior reforzado

- Induccion térmica optima con la bobina 13 kW HD o con la maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Ranura para expulsar la suciedad en el mango

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Para aplicacdes de usinagem pesada é finalmente possivel substituir
os suportes para ferramentas Weldon. O Heavy Duty Chuck é o man-
dril térmico para casos extremos. O contorno é otimizado para
maior rigidez e forca de fixacao.

- Fixacao suave da haste de ferramenta

- Sem deformacao na haste de ferramenta apds o processo de inducao tér-
mica

- Alta precisao de concentricidade: 3 pm

- Contorno externo reforcado

- Inducao térmica 6tima com a bobina de 13 kW HD ou com a maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Com ranhura interna no furo de fixacao

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracdo Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

— Sem parafuso de ajuste de comprimento

HSK-A100

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 20 25 32

@ D2 [mm] 58 63 70

@ D3 [mm] Corto/Curto 67 72 78

@ D3 [mm] 85 85 85

L [mm] 52 58 61
Medida A [mm] Corto/Curto =|=|== 100 100 110 110 140 140
N° ref/No do pedido A10.150... ) .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo =|=\|== 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.152... 13 .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] ZG200 =L‘== 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A10.156... )y .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Portaherramientas Heavy Duty con Safe-Lock/Mandril Heavy Duty com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@ D3 [mm] Corto/Curto 67 72 78 94 94

@ D3 [mm] 85 85 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
Medida A [mm] Corto/Curto %B 100 100 110 110 140 140
N° ref/No do pedido A10.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo ..|=\|== 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.152... i .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] ZG200 = a\== 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A10.156... iy .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Portaherramientas térmico Heavy Duty - Para maquina de induccion de 13kW/Mandril Heavy Duty para maquinas de inducao de 13 kW

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto 100 100Y
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao A10.140... g}%@“ .16.6 .20.6

N° ref/No do pedido Safe-Lock A10.140... .16.67 .20.67

1) Sin tornillo para ajuste longitudinal/Sem parafuso de ajustes

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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MANDRIL TERMICO POWER
HSK-A125 - DIN 69893-1

VNV PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
i Porta ferramentas com balanceamento
<7 fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

- Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

— Menos tiempo de mecanizado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacion de la
vida Util de la herramienta, el husillo y la maquina

- Mejores medidas en el acabado

- Con agujero roscado (M4, 6 agujeros) para poder anular Cool Jet

- Ranura para expulsar la suciedad en el mango

- Mayor flujo de refrigerante gracias a los agujeros Cool Jet optimizados

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A= 160 y 200 mm) de punta esbelta son espe-
cialmente aptos para un uso versatil.

- Alta rigidez, punta esbelta, absorcion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

- Apto tanto para mecanizado a alta velocidad como para gran desbaste

- Campo de aplicacion universal, ahorrando espacio en el almacén de herra-

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

# Cool Jet puede ser cerrado
™ Cool Jet, pode ser vedado

O Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade.

0 design otimizado combina a alta rigidez com a supressao de vibra-

coes, dando assim maior protecao as maquinas, fusos e ferramen-

tas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Tempos de processamento mais curtos

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

— Maior precisao de usinagem

- Com furos Cool Jet que podem ser vedados (rosca M4) e 6 furos

- Com ranhura interna no furo de fixacao

— Maior fluxo de liquido refrigerante devido a furos de liquido Cool Jet otimi-
zados

- Com rosca de balanceamento

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versoes longas (A= 160 e 200 mm) com pontas finas sdo espe-
cialmente versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

mientas - Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas
HSK-A125

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] ZG130 E% 130V 130V 130 130 130
N° ref/No do pedido A125.140... .10.3 .12.3 .16.3 .20.3 .25.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160V 160V 160 160 160
N° ref/No do pedido A125.142... .10.3 .12.3 .16.3 .20.3 .25.3
Medida A [mm] G200 % 200V 2007 200 200 200
N° ref/No do pedido A125.146... .10.3 12.3 .16.3 .20.3 .25.3

Portaherramientas serie Power con Safe-Lock/Mandris Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
Medida A [mm] ZG130 E% 1300 1300 130 130 130
N° ref/No do pedido A125.140... .10.3 12.3 .16.3 .20.3 .25.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160V 160V 160 160 160
N° ref/No do pedido A125.142... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
Medida A [mm] ZG200 % 200" 200V 200 200 200
N° ref/No do pedido A125.146... .10.3 12.3 .16.3 .20.3 .25.3
Accesorios/Acessorios

Cool Flash

m 1) Rosca M3, 2 agujeros/Rosca M3, 2 furos

N° ref/No do pedido 91.100.40

Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO HEAVY DUTY

MANDRIL TERMICO HEAVY DUTY
HSK-A125 - DIN 69893-1

HAIMER.

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

™ Cool Jet puede ser cerrado

™ Cool Jet, pode ser vedado

También en el area de desbaste se pueden reemplazar por fin los

portaherramientas Weldon. El portaherramientas térmico Heavy Du-

ty es el portaherramientas para casos extremos. El contorno esta

optimizado para una rigidez y fuerzas de retencion maximas.

- No se producen deformaciones del mango de la herramienta durante el
calentamiento

- Elevada concentricidad: 3 pm

- Contorno exterior reforzado

- Induccion térmica optima con la bobina 13 kW HD o con la maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Ranura para expulsar la suciedad en el mango

- Con agujero roscado (M4, 6 agujeros) para poder anular Cool Jet

— Mayor flujo de refrigerante gracias a los agujeros Cool Jet optimizados

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Refrigeracién Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

HSK-A125
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

Para aplicacoes de usinagem pesada, e finalmente possivel substi-

tuir os suportes para ferramentas Weldon. O Heavy Duty Chuck e o

Mandril Termico para casos extremos. O contorno e otimizado para
maior rigidez e forca de fixacao.

- Sem deformacao na haste de ferramenta apds o processo de inducao tér-
mica

- Alta precisao de concentricidade: 3 pm

- Contorno externo reforcado

- Inducao térmica 6tima com a bobina de 13 kW HD ou com a maquina
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Com ranhura interna no furo de fixacao

- Com furos Cool Jet que podem ser vedados (rosca M4) e 6 furos

- Maior fluxo de liquido refrigerante devido a furos de liquido otimizados

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)
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Medida A [mm] ZG130 % 130 130 130 130 13012 1300
N° ref/No do pedido A125.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A125.152... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
Medida A [mm] ZG200 E‘@ 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A125.156... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Portaherramientas Heavy Duty con Safe-Lock/Mandril Heavy Duty com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 40

@ D2 [mm] 82

@ D3 [mm] 109

L [mm] 88
Medida A [mm] ZG130 % 130 130 130 130 1302 130v
N° ref/No do pedido A125.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A125.152... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Medida A [mm] 2G200 E@ 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido A125.156... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Accesorios/Acessorios
Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao

—

N° ref/No do pedido 85.700.%

Tornillos para ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento %‘

Cool Flash

1) Sin tornillo para ajuste longitudinal/Sem parafuso de ajustes
2) Medida L = 87,5 mm / Comprimento A L = 87,5 mm
3) Tamanio del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32)

N° ref/No do pedido 91.100.40

Véase pagina 150/Consulte pag. 150

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.
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PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO
MANDRIL TERMICO
HSK-E - DIN 69893-5

Rosca para tornillos de equilibrado Tornillo de ajuste longitudinal con
Rosca para parafusos de balanceamento taladro pasante
— Parafuso de ajuste de comprimento

M6 com furo pas\af‘;a CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas eqilibrado fino
& Porta ferramentas com balanceamento
! ! | ‘ =&l ol finoU<1 gmm
et | —— fﬁ—ﬁ*'*'*'*w‘“' g g g ™ Todas las superficies
| | I ; | funcionales rectificadas
H ; ™ Todas as superficies funcionais usinadas
10 mm # Més exacto que DIN
L ™ Mais preciso que DIN
A T —
I

Aplicacion: Uso:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de
de calor por soplado. maquinas de sopro.
DIN 69893-5 DIN 69893-5
- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos - Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos
- El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal, sin tubo de refrigeracion - 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento sem tubo de refrigeracao
— Acero especial resistente a altas temperaturas - Aco especial resistente a elevadas temperaturas
- Acero endurecido a 54-2 HRC - Aco endurecido 54-2 HRC
- Para herramientas de acero rapido (HSS) y metal duro (HM) - Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)
- Tolerancia del mango h6 - Tolerancia de haste h6
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152) - Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (Consulte pag. 152)
- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151) — Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

Disefio estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
@ D2 [mm] E40.145...
@ D3 [mm] E40.145...
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto 601' 60" 60” 703’ 703’ 803’ —
N° ref/No do pedido E32.140... % .04

---------

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto EFHE 60?2 60?2 604 604 604 604
N° ref/No do pedido E40.145... .06 .08 .10 12 .14 .16
Medida A [mm] Corto/Curto EEHEE 60V 60V 60V 80 80 80 90 90 90

N° ref/No do pedido E40.140... 03 04 05 06 .08 10 12 14 16

Medida A [mm] Corto/Curto EE[B 60" 60" 60" 80 80 85 90 90 95

N° ref/No do pedido E50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .14 .16
Medida A [mm] ZG130 EE[HEE = = = 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido E50.144... .06 .08 .10 12 .14 .16

Accesorios/Acessorios
Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento @r

Tornillos de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento %
Agujeros Cool Jet/Furos Cool Jet Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Cool Flash
Mejora Cool Flash inkl./incl. Cool Jet

N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pagina 150/Consulte pag. 150
N° ref/No do pedido 91.100.41 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

1) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre para alimentacion de refrigeracién
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao longo do furo de fixacao para refrigeracao

2) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado/Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento

3) Sin rosca para tornillos de equilibrado/Sem roscas para parafusos de balanceamento

4) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, sin rosca para tubo de refrigeracion Se reserva el derecho a cambios técnicos
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, sem rosca para tubo de refrigeracao Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO

MANDRIL TERMICO
HSK-Fé63 - DIN 69893-6

Rosca para tornillos de equilibrado
Rosca para parafusos de balanceamento

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

HAIMER.

Tornillo de ajuste longitudinal con
taladro pasante

Parafuso de ajuste de comprimento
com furo pasante

4.5°

Porta ferramentas com balanceamento

o/ | <
iy

fino G2.5 25.000 1/min

I

D1

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

@ D2
@ D3

Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN

10 mm

™ Mais preciso que DIN

T

Aplicacion:
Portaherramientas apto para maquinas de induccién térmica, de contacto y
de calor por soplado.

— Acero especial resistente a altas temperaturas

— Acero endurecido a 54-2 HRC

- Para herramientas de acero rapido (HSS) y metal duro (HM)
— Tolerancia del mango h6

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

— El pedido incluye tornillo de ajuste longitudinal

Disefo estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

Uso:
Porta ferramentas adequado para maquinas de inducao, de contato e de ma-
quinas de sopro.

- Aco especial resistente a elevadas temperaturas

- Aco endurecido 54-2 HRC

- Para ferramentas em aco rapido (HSS) e metal duro (MD)

- Tolerancia de haste h6

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos
- 0 pedido inclui parafuso de ajuste de comprimento

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 06 08 10 12 16 25

@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 44

@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 53 -

L [mm] 36 |3 |42 |47 |50 58 <
Medida A [mm] Corto/Curto EHﬂHE‘ 80Y 80Y 80Y 80 80 85 90 95 100 115 g
N° ref/No do pedido F63.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 8
Medida A [mm] ZG130 EHIHEE — — — 130 130 130 130 130 130 130 ;
N° ref/No do pedido F63.144... .06 .08 .10 .12 .16 .20 .25 a

Accesorios/Acessorios
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento

Tornillos de ajuste longitudinal/
Parafuso de ajuste de comprimento

1) Sin tornillo de ajuste longitudinal, sin rosca para tornillos de equilibrado, con ranuras en el zona de amarre
Sem parafuso de ajuste, sem roscas para balanceado fino con parafusos, com ranhura interna no furo de fixacao

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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MINI SHRINK
HSK-A63 - DIN 69893-1

P38 PORTAHERRAMIENTAS TERMICOS MINI

CERTIFICADO DE CALIDAD

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

3o

HSK-A63

- Disefio extremadamente esbelto

- Sin contornos que molesten

- Elevada concentricidad: 3 pm

— Precision por una sola pieza

- Rigidez dptima

- Induccion térmica optima con la maquina HAIMER Power Clamp Nano

- Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

- Inclinacién exterior de 3°, apto para moldes

- Extra esbelta: muy esbelta para el acabado fino y para zonas de muy
dificil acceso

- Portaherramientas con equilibrado fino

— Tubo de refrigeracion no incluido

- Atencion: amarre térmico sélo con casquillos de induccion y
refrigeracion

HSK-A63

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 Extra esbelta/Extra fino [mm]

- afa
\ @J & Todas las superficies
/ funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

HSK-A63

- Design extremamente fino

- Sem extremidades que atrapalhem

- Alta precisao de concentricidade: 3 ym

— Precisao por uma so peca

- Rigidez 6tima

- Ideal para inducao com HAIMER Power Clamp

— Para ferramentas de metal duro (MD) com toleréncia de haste h6

- Com inclinacao de 3° para matrizes e moldes

- Versao extrafina: extremamente fino para usinagem fina e para tarefas
com acesso dificil

- Suportes para ferramentas balanceado

- Entrega sem tubo de liquido refrigerante

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducéo e refrigeracao

@ L [mm]
Medida A [mm] ZG80 % 80 80 80 80
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino A63.173... .06 .08 .10 12

Medida A [mm] ZG120
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino A63.177...

|

refrigeracion

sobrecalentamiento

- Seguro y de uso facil

HAMER, 8 storgard

estandar

| BOARSAR I

Casquillos adaptadores para Portaherramientas Mini Shrink/Casquilhos adaptadores para porta-ferramentas Mini

Mini Shrink casquillos de induccion y de
- Protegen a los portaherramientas Mini Shrink del
- Aumentan la vida 0til sus portaherramientas

- Enfriamiento mediante el cuerpo de refrigeracion

%1 k 120 120 120 120
.06 .08 .10 12

Para aquecimento e resfriamento do mandril

térmico Mini Shrink

- Protecao do mandril térmico Mini Shrink contra o
superaquecimento

— Estende a vida Util do mandril térmico

— Seguro e manuseio amigavel para o usuario

— Refrigeracao com corpo de refrigeracao standar

N° ref/No do pedido

Extra esbelta/Extra fino

Tamano/Tamanho [mm] @ 06 @08 @10 @12

N° ref/No do pedido 80.105.14.2... .04 .05 .06 .07

Estandar/Padrao

Tamaho/Tamanho [mm] @ 06 @08 710 d12

N° ref/No do pedido 80.105.14.2... .09 .10 11 12

Base/Base 80.105.14.2.99

Set con base (12 unidades)/Conjunto com base (12 unidades)

80.105.14.2.00

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER MINI

MANDRIL TERMICO POWER MINI
HSK-A63 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

@ D2

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El portaherramientas térmico Power Mini es ideal para el mecaniza-

do en maquinas de 5 ejes, especialmente en la fabricacion de mol-

des e industria médica. En la punta son extremadamente finos, al

igual que los portaherramientas térmicos Mini. La base ha sido re-

forzada. De esta manera es posible un mecanizado eficiente con he-

rramientas estrechas incluso en largas longitudes.

- 2 versiones: estandar (espesor de pared 3 mm) y extra esbelta (espesor
de pared 1,5 mm)

- 3° de inclinacion en la punta

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6

- Induccion y refrigeracion soélo con casquillos

CERTIFICADO DE QUALIDADE

O Mandril térmico Power Mini é perfeito para a usinagem em 5 ei-

xos, em moldes e matrizes, como no setor médico. Muito fino na

parte superior, como os mandris térmicos Mini Shrink. O Mandril

Térmico Power Mini é reforcado na base. Assim o fresamento efi-

ciente é possivel mesmo com ferramentas com angulo, incluso em

largas longitudes.

- 2 tipos: Padrao (espessura de parede de 3 mm) e extrafino (espessura de
parede de 1,5 mm)

- Inclinacao de 3° na parte superior

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Para ferramentas de metal duro (MD) com toleréncia de haste h6

- Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducao e refrigeracao

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

HSK-A63

'///llll

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm] Estandar/Padrao
@ D2 [mm] Extra esbelto/Extra fino
T [mm]

Medida A [mm]

N° ref/No do pedido Estandar/Padrao

L [mm] ZG130

ZG130 = 130
A63.184... .03.8

N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino A63.174... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Medida A [mm]

Extra largo/Extra longo 160

N° ref/No do pedido Estandar/Padrao A63.182... .03.8 04.8 05.8 06.8 .08.8 10.8 12.8 16.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino A63.172... .03.8 04.8 05.8 06.8 .08.8 10.8 12.8 —
Medida A [mm] ZG200 I 200 200 200 200 200 200 200 200
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao A63.186... .03.8 04.8 05.8 06.8 .08.8 10.8 12.8 16.8
N° ref/No do pedido Extra esbelto/Extra fino A63.176... .03.8 04.8 05.8 06.8 08.8 10.8 12.8 —

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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P38 PORTAHERRAMIENTAS TERMICOS MINI
MINI SHRINK
HSK-E25 - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

finoU<1 gmm

™ Todas las superficies con
funcionalidad rectificadas

@D1
@D2
2D3

Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El micro mecanizado (herramientas, moldes, e ingenieria médica) se

caracteriza por pequeiias fuerzas de corte con velocidades de giro

maximas. El modo de construccion delgado y corto de la nueva serie

HSK-E25 de HAIMER - analogos a los portaherramientas HAIMER

Mini Shrink ya conocidos - es especialmente adecuado para las

exigencias del micro mecanizado.

- No hay contorno molesto, también se puede llegar a areas dificilmente
alcanzables

— Maxima concentricidad < 3 pm

- Induccion térmica optima con la maquina HAIMER Power Clamp Nano

Disponible como:

- Portaherramientas Mini Shrink (& 3—12 mm) en 2 longitudes diferentes

Mini Shrink
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm] Ultra corto/Ultra curto
L [mm] estandar

Baixas forcas de corte nas mais altas rotacoes caracterizam a
usinagem micro (matrizes e moldes, engenharia médica, micro-
engenharia mecanica). O design fino e curto da nova série HSK-E25
da HAIMER é perfeito para os requesitos da micro-usinagem.

- Sem extremidades que atrapalhem, tarefas de dificil acesso sao penetra-
veis

- Alta precisao de batimento: <3 ym

- Ideal para inducao com HAIMER Power Clamp Nano

Disponivel como:

— Mini Shrink (@ 3-12 mm) em dois comprimentos diferentes

06
12
27,5

37,5 35,5

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto H}ﬂ% 352 352 352 402 @ — _ 402 402 — _ 402
N° ref/No do pedido E25.185... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Medida A [mm] Estandar/Padrao 45 45 45 45 45 50 50 50 50 55) 50

N° ref/No do pedido E25.180... H ﬂ .03 .04 .05 .06" .06.Vv2 .06.Vv3 .08 .10V .10.v2 .10.V3 .12

Accesorios/Acessorios

Casquillos de induccion y de refrigeracion para Mini Shrink/Pinca de inducao e refrigeracao para Mini Shrink

1) Sin rosca para tubo de refrigeracion/Sem rosca para tubo de refrigeracao

2) Solo es valida la induccion con la maquina Power Clamp Nano/Pode ser encolhido apenas com Power Clamp Nano

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICOS MINI HAIMER.
MINI SHRINK
HSK-E40 - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
finoU<1 gmm
™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

@1
@D2

HSK-E40 HSK-E40

- Disefo extremadamente esbelto - Design extremamente fino

- Sin contornos que molesten - Sem extremidades que atrapalhem

- Elevada concentricidad: 3 pm - Alta precisao de concentricidade: 3 ym

- Precision por una sola pieza - Precisao por uma sé peca

- Rigidez dptima - Rigidez ¢tima

- Induccion térmica optima con la maquina HAIMER Power Clamp Nano - Ideal para inducao com HAIMER Power Clamp

- Para herramientas de metal duro (HM) con tolerancia de mango h6 - Para ferramentas de metal duro (MD) com tolerancia de haste hé

- Inclinacién exterior de 3°, apto para moldes - Com inclinacao de 3° para matrizes e moldes

- Estandar: elevada fuerza de amarre - Versao padrao: com alta forca de fixacao

- Extra esbelta: muy esbelta para el acabado fino y para zonas de muy - Versao extrafina: extremamente fino para usinagem fina e para tarefas
dificil acceso com acesso dificil

- Portaherramientas con equilibrado fino - Suportes para ferramentas balanceado

- Tubo de refrigeracion no incluido - Entrega sem tubo de liquido refrigerante

- Atencion: amarre térmico sélo con casquillos de induccion y - Atencao: Inducao apenas com buchas de Inducao e refrigeracao

refrigeracion
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Medida A: Escalonamiento de longitudes estandar
Comprimento do calibre A: etapas de comprimento standar

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 Estandar/Padrao [mm]

@ D2 Extra esbelta/Extra fino [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 60 60 60 60 60 60 60
Medida L [mm] — — — 41 41 42 41,5
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E40.185... EH’% .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E40.175... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Medida A [mm] Corto/Curto 70 70 70 70 70 70 70
Medida L [mm] — — — 51 51 48 48
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E40.180... ﬂ% .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E40.170... 03 04 05 .06 08 10 12
Medida A [mm] 2G80 80 80 80 80 80 80 80
Medida L [mm] — — — 61 61 48 48
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E40.183... % .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E40.173... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12

Accesorios/Acessorios
Casquillos de induccion y de refrigeracion para Mini Shrink/Pinca de inducao e refrigeracao para Mini Shrink

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



P38 PORTAHERRAMIENTAS TERMICOS MINI
MINI SHRINK
HSK-ES50 - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE CALIDAD

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

r o/oulU<1 gmm

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

@1
| $D2

HSK-E50
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 04 05 06 (0] 10
@ D2 Estandar/Padrao [mm)] 10 11 12 14 16
@ D2 Extra esbelta/Extra fino [mm] 07 (0] 09 11 13
Medida A [mm] Corto/Curto 70 70 70 70 70 70 70
Medida L [mm] — — — — — 48 48
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E50.180... ﬂ’% .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E50.170... 03 04 05 .06 08 10 12
Medida A [mm] ZG80 80 80 80 80 80 80 80
Medida L [mm] — — — — — 48 48
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E50.183... ﬂﬂ; .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E50.173... .03 04 05 .06 08 10 12
Medida A [mm] ZG100 — — 100 100 100 100 100
Medida L [mm] — — — — — 48 48
N° ref/No do pedido Estandar/Padrao E50.181... EHH{; .05 .06 .08 .10 12
N° ref/No do pedido Extra esbelta/Extra fino E50.171... .05 .06 .08 .10 12
ﬁ Mini Shrink casquillos de induccion y de refrigeracion B ~
x — Protegen a los portaherramientas Mini Shrink del Funcion/Funcao
8 sobrecalentamiento
8 — Aumentan la vida 0til sus portaherramientas 5 - J—
© — Seguro y de uso facil &)/\r 5% &5
= o : oAt (5% b
= - Enfriamiento mediante el cuerpo de refrigeracion [ X%
estandar T &
Para aquecimento e resfriamento do mandril térmico
Mini Shrink
- Protecao do mandril térmico Mini Shrink contra o
superaquecimento
— Estende a vida Util do mandril térmico 3\L
— Seguro e manuseio amigavel para o usuario
— Refrigeracao com corpo de refrigeracao padrao ) L
Calentamiento Enfriamiento
Con el portaherramientas Con el portaherramientas dentro del
dentro del casquillo casquillo y el casquillo dentro del
cuerpo de refrigeracion @ 6 - 8 mm
Aquecimento Refrigeracao
Com o porta-ferramentas Com o porta-ferramentas dentro da
dentro do casquilho bucha e a bucha dentro do corpo de
refrigeracao @ 6 - 8 mm

Casquillos adaptadores para Portaherramientas Mini Shrink/Bucha adaptadoras para porta-ferramentas Mini N° ref/No do pedido
Extra esbelta/Extra fino

Tamaho/Tamanho [mm] @03 @04 @05 @06 @08 @10 @12

N° ref/No do pedido 80.105.14.2... .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07

Estandar/Padrao

Tamafo/Tamanho [mm] 203 @04 @05 @06 @08 @10 212 216

N° ref/No do pedido 80.105.14.2... .04 .08 .05 .09 .10 11 12 .16

Base/Base 80.105.14.2.99
Set con base (12 unidades)/Conjunto com base (12 unidades) 80.105.14.2.00

1) No valido para refrigeracion central/Nao é valida para refrigeracao central Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS ER
PORTA PINCAS ER
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Tubo de refrigeracion bajo demanda/Tubo de refrigeracao caso seja solicitado

Aplicacion: Uso:

Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com

seglin ISO 15488 (anteriormente DIN 6499). ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

DIN 69882-6 DIN 69882-6

Caracteristicas para HSK-A32/40/50: Incluido na entrega HSK-A32/40,/50:

— Tuerca de amarre tipo HS (High Speed, equilibrada finamente, con — Porcas de aperto tipo HS (balanceamento fino e com cobertura de oxida-
revestimiento deslizante para mayor fuerza de amarre) cao para altas forcas de fixacao)

- Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion — Aumento do tamanho L mediante solicitacao

Caracteristicas para HKS-A63/80,/100: Incluido na entrega HSK-A63/80,/100:

- Tuerca de amarre (equilibrada, con revestimiento deslizante para mayor — Porca (balanceada, com revestimento deslizante para maior forca de fixa-
fuerza de amarre) sin tubo de refrigeracion cao), sem tubo de refrigeracao

- Tuerca de amarre tipo HS con coste adicional - Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante

— Alargamiento de la medida L con coste adicional, bajo peticion para altas forcas de fixacao), por um valor adicional

— Aumento do tamanho L mediante solicitacao

ER 16 32 40
@ D [mm] 28 50 63
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] 0,5-10,0 1,5-20,0 2,5-26,0

Forma A32
L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto g r‘
N° ref/No do pedido A32.025... Sl

Medida A [mm] Corto/Curto = _ _
N° ref/No do pedido A32.020...

Forma A40
L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 60V 60V 700 700
N° ref/No do pedido A40.025... 11 .16 .25 .32
Medida A [mm] Corto/Curto — — —

N° ref/No do pedido A40.020...

Forma A50
L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 60Y 60" 70V 801 80V
N° ref/No do pedido A50.025... 11 .16 .25 .32 .40
Medida A [mm] Corto/Curto % — 100 100 100 120
N° ref/No do pedido A50.020... .16 .25 .32 .40
1) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VIS PORTAPINZAS ER

PORTA PINCAS ER
HSK-A - DIN 69893-1

j CERTIFICADO DE CALIDAD
[ \ T & Portaherramientas equilibrado fino
{ | T N ™ Porta ferramentas com balanceamento
. ‘ fUL.N I 1 — | & g fino G2.5 25.000 1/min
| ‘ | ™ Todas las superficies
I ‘ 0~ ) funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas
L ™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Tubo de refrigeracion bajo demanda/ Tubo de refrigeracao caso seja solicitado

ER 25 40
@ D [mm] 42 63
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] 1,0-16,0 2,5-26,0

Forma A63
L [mm]
54) 54) 54; 54)

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 54'
N° ref/No do pedido A63.025...

_mn——_

Medida A [mm] Corto/Curto % 100 100 100 100 120
N° ref/No do pedido A63.020... 11 .16 .25 .32 .40

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo — 160
N° ref/No do pedido A63.022...

160 160 160
Forma A80
L [mm]
100 100

Medida A [mm] Corto/Curto 100
N° ref/No do pedido A80.020...

Forma A100
L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto 100 100 100 120
N° ref/No do pedido A10.020... .16 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % — 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.022... .16 .25 .32 .40
Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @
Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamaho/Tamanho E ER11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... 11 .16 .25 .32 .40
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamano/Tamanho — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... E .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamaho/Tamanho 5 ER11 ER 16 — — —
N° ref/No do pedido 84.200... 11 .16
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamano/Tamanho 5 — — ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamano/Tamanho Largo/Extra largo/l.ongo/Extra longo @ — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 79.350...2 28 42 48 50
Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento
Tamano/Tamanho % — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 85.800... .34 .34 .35 .35
Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao @
N° ref/No do pedido 85.700...%
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

1) Con taladro pasante/Perfurado

2) Anillos de equilibrado posibles a partir de HSK-63 (HSK-63,80,100)/ Se reserva el derecho a cambios técnicos
Anéis de balanceamento possiveis a partir de HKS-63 (HSK63,80,100) Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

3) Tamanio del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32)
4) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento



PORTAPINZAS MINI ER
PORTA PINCAS MINI ER
HSK-E25 - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

finoU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

ER
D1

El micro mecanizado (herramientas, moldes, e ingenieria médica) se
caracteriza por pequeiias fuerzas de corte con velocidades de giro
maximas. El modo de construccion delgado y corto de la nueva serie
HSK-E25 de HAIMER - analogos a los portaherramientas térmicos
HAIMER Mini ya conocidos - es especialmente adecuado para las
exigencias del micro mecanizado.

- El pedido incluye la tuerca de amarre

Disponible como:
— Portapinza Mini-ER (Mini-ER 16) en 2 longitudes diferentes

Baixas forcas de corte nas mais altas rotacoes caracterizam a usi-
nagem micro (matrizes e moldes, engenharia médica, micro-enge-
nharia mecanica). O design fino e curto da nova série HSK-E25 da
HAIMER é perfeito para os requesitos da micro-usinagem.

— Incluido na entrega a Porca

Disponivel como:
— Porta pincas Mini ER (Mini ER 16) em dois comprimentos diferentes

Version estandar, similar a DIN 69882-8/Versao padrao, semelhante a DIN 69882-8

16
22

Mini-ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

0,5-10,0

L [mm] 34
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto EEHH% 43
N° ref/No do pedido E25.025... .16.7Y
Medida A [mm] Corto/Curto 48
N° ref/No do pedido E25.020... EEH{% .16.7
Accesorios/Acessorios
Tuerca
Tamaiio/Tamanho Mini ER 16
N° ref/No do pedido 915010- .0002
Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00
Bocas intercambiables/Instertos E Mini ER 16
N° ref/No do pedido 84.620. .16.1

1) Sin rosca para tubo de refrigeracion/Sem rosca para tubo de refrigeracao

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PORTAPINZAS ER
PORTA PINCAS ER

HSK-E - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

ER
2D

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

- El pedido incluye: tuerca de apriete HS (de alta velocidad, equilibrado fino, - Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
con recubrimiento antideslizante para mayores fuerzas de amarre) para altas forcas de fixacao), por um valor adicional

ER
@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]
L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido E32.020... BEIE% .16 .25
Medida A [mm] Largo/Longo — 100 — — —
N° ref/No do pedido E32.021... EEIEEH%
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto EH@ 60V 60V 70V 70V
N° ref/No do pedido E40.025... 11 .16 .25 .32

Medida A [mm] Corto/Curto — 80 — 80 —
N° ref/No do pedido E40.020... ﬂ@

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto BH]EH% 60V 60V 700 70V 80V
N° ref/No do pedido E50.025... 11 .16 .20 .25 .32
Medida A [mm] Corto/Curto — 100 — 100 100
N° ref/No do pedido E50.020... ﬂﬂEﬂg .16 .25 .32

Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamafio/Tamanho E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamano/Tamanho 5 ER11 ER 16 ER 20 — —
N° ref/No do pedido 84.200... 11 .16 20
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamano/Tamanho — — ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 84.200... 2 .25 .32
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamano/Tamanho Extra largo/Extra longo @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 79.350... .19 .28 .34 42 .48
Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento
Tamafio/Tamanho % ER 16 — ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 85.800... .34 .34 .35
Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao
N° ref/No do pedido 85.700...2 @
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas
1) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento Se reserva el derecho a cambios técnicos
2) Tamano del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32) Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS ER
PORTA PINCAS ER
HSK-Fé63 - DIN 69893-6

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino =)
™ Porta ferramentas com balanceamento i
fino G2.5 25.000 1/min 7
— N x|
™ Todas las superficies o Uil
funcionales rectificadas 1 _
™ Todas as superficies funcionais usinadas
—
™ Més exacto que DIN
o Mais preciso que DIN L

Aplicacion:
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre
segun ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

DIN 69882-6

- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con revestimiento desli-
zante para mayor fuerza de amarre)

— Tuerca de amarre tipo HS (High Speed, equilibrada finamente, con revesti-

miento deslizante para mayor fuerza de amarre) con coste adicional
— Alargamiento de la medida L bajo peticion

ER 11
@D [mm] 19

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] 0,5-7,0

L [mm] 49

Uso:

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas de acordo com
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499).

DIN 69882-6

- Inclui na entrega: porca (balanceada, com revestimento deslizante para
maior forca de fixacao)
- Porca de aperto tipo HS (balanceamento fino com revestimento deslizante
para altas forcas de fixacao), por um valor adicional
— Aumento do tamanho L mediante solicitacao

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto 759
N° ref/No do pedido F63.025... EHHEHBL 11

751)

751)

751)

750
.32

751'

mmm_—_

Medida A [mm] Corto/Curto 100V
N° ref/No do pedido F63.020... EHIHEHB 11

Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao %

Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamano/Tamanho E ER11
N° ref/No do pedido 83.912... 11
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamanho/Tamanho E —

N° ref/No do pedido 83.912...

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamafio/Tamanho corto/Extra largo/Curto/Extra longo @ ER 11
N° ref/No do pedido 79.350... .19
Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento
Tamano/Tamanho —

N° ref/No do pedido 85.800...

100
.16

ER16
.16

ER16
.16.HS

ER16
.28

ER16
.34

1) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento

100
.20

ER 20
.20

ER 20
.20.HS

ER 20
.34

ER 20
.34

100
.25

ER 25
.25

ER 25
.25.HS

ER 25
42

ER 25
.34

100
.32

ER 32
.32

ER 32
.32.HS

ER 32
.48

ER 32
.35

120
.40

ER 40
.40

ER 40
.40.HS

ER 40
.50

ER 40
.35

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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P38 PORTAPINZAS POWER

PORTA PINCAS POWER
HSK-A 32/40/50

DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
Ty ™ Porta ferramentas com balanceamento

finoU < 1 gmm

a ™ Todas las superficies
(S funcionales rectificadas

*
* v ™ Todas as superficies funcionais usinadas

C vy
7L ™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

]
%

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y méaquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

0O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacio em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcdo combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracées, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER 16 25
@ D [mm] 28 42
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] 2,0-10,0 2,0-16,0

Forma A32
L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto i m§

N° ref/No do pedido A32.025... 16 3

25 3
Forma A40
L [mm]

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido A40.025... 16 3

Ultra corto/Ultra curto

25 3 32 3
___

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido A40.020... 16 3 25 3 32 3
Forma A50
L [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto -
N° ref/No do pedido A50.025... 16 3 25 3 32 3
Accesorios/Acessorios
Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)
Tamano/Tamanho ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00
Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao
N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
HSK-A63 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER
@ D [mm]

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracoes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto %1 751
N° ref/No do pedido A63.025... .16.3

750 750
.25.3 .32.3

- tem &8 55

Medida A [mm] Corto/Curto %@ 100 100 100
N° ref/No do pedido A63.020... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160 160 160
N° ref/No do pedido A63.022... .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho @ ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

1) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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P38 PORTAPINZAS POWER

PORTA PINCAS POWER
HSK-A100 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
i ® Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

L]

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
L ™ Mais preciso que DIN

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y méaquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

0O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracées, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto % 85 85 85
N° ref/No do pedido A10.025... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Corto/Curto % 100 100 100
N° ref/No do pedido A10.020... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Largo/Longo % 130 130 130
N° ref/No do pedido A10.024... .16.3 .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.022... .16.3 .25.3 .32.3
Accesorios/Acessorios
Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)
Tamano/Tamanho % ER 16 ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .16 .25 .32
Llave de apriete/Chave de fixacao Véase pagina 153/Consulte pag. 153

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/
Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
HSK-A125 - DIN 69893-1

HAIMER.

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento tnico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 ym a 3 x D con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun I1SO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

| 2 = S
|
L

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 ym a 3xD com pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracoes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

x
n
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(20}
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o
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©
=
o

ER

@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

L [mm]
Medida A [mm] Corto/Curto E@m 100 100
N° ref/No do pedido A125.020... .25.3 .32.3
Medida A [mm] ZG130 E% 130 130
N° ref/No do pedido A125.024... .25.3 .32.3
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo E@Dﬁ 160 160
N° ref/No do pedido A125.022... .25.3 .32.3
Medida A [mm] G200 200 200
N° ref/No do pedido A125.026... = 25.3 323
Accesorios/Acessorios
Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)
Tamano/Tamanho @ ER 25 ER 32
N° ref/No do pedido 83.914... .25 .32

Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VI8 PORTAPINZAS POWER

PORTA PINCAS POWER
HSK-E25 - DIN 69893-5

.

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

finoU < 1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

ER
D1

El micro mecanizado (herramientas, moldes, e ingenieria médica) se
caracteriza por pequeiias fuerzas de corte con velocidades de giro
maximas. El modo de construccion delgado y corto de la nueva serie
HSK-E25 de HAIMER - analogos a los portaherramientas HAIMER Mi-
ni ya conocidos - es especialmente adecuado para las exigencias
del micro mecanizado.

— También para pinzas estandar ER segun ISO 15488 (Atencion: usando
pinzas estandar ER la longitud A seré mayor)
- El pedido incluye: tuerca de amarre

Disponible como:
- Portapinzas Power ER 16

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Baixas forcas de corte nas mais altas rotacdes caracterizam a usi-
nagem micro (matrizes e moldes, engenharia médica, micro-enge-
nharia mecanica). O design fino e curto da nova série HSK-E25 da
HAIMER é perfeito para os requesitos da micro-usinagem.

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488
(Atencao: Utilizando pincas padrao ER o comprimento A ser& maior)
- O pedido inclui: Porca

Available as:
— Porta pincas Power ER 16

Portapinzas Power para una maxima precision de centramiento/Porta pincas Power para uma precisao de batimento

ER
@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]
L [mm]
Mgdida A [mm] ) Ultra corto/Ultra curto =|||§ Hﬁl 45
ref/No do pedido E25.025... )

.16.3

T R

.16

Medida A [mm] estandar ] ) 48
N° ref/No do pedido E25.020... izt
Accesorios/Acessorios

Pincas Power de fixacao

ER 16 (2,0-10,0)

@ de fijacion/@ de fixacao @

N° ref/No do pedido 81.163...
Pinzas de amarre ER estandar/
Pincas de fixacao ER padrao

i

02
.02

03 04 05 06 08 10
.03 .04 .05 .06 .08 .10

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho
N° ref/No do pedido 83.914...

&

ER16

Llave de amarre para portapinzas Power/Chave de fixacao para porta pincas Power

Tamano/Tamanho

N° ref/No do pedido 84.650...
Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00 — Jo—

;

ER 16

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
HSK-E 32/40/50 - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

finoU < 1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

2D

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento unico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

- Alta precision de concentricidad: 3 pm a 3xD con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segtn ISO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

— Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracion y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

— Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

ER
@ D [mm]
Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm]

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 pm a 3xD com Pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Opcional: Perfuracdes Cool Jet em Pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

25 32
42 50
2,0-16,0 2,0-20,0

Forma E32
L [mm]

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto
N° ref/No do pedido E32.025... Hs ﬂ':

163

25 3
Forma E40
L [mm]

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido E40.025...

Ultra corto/Ultra curto
16 3

25 3 32 3
___

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido E40.020...

Forma E50
L [mm]

Corto/Curto M‘IE:‘ 80
|
.16.3

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto ¢

N° ref/No do pedido E50.025... 16 3

Accesorios/Acessorios

253 323

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho ER 16
N° ref/No do pedido 83.914... .16
Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica

N° ref/No do pedido 84.600.00

Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

25 3 32 3
ER 25 ER 32
.25 .32

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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MANDRIL DE ALTA PRECISAO

HSK-A - DIN 69893-1

RVNIVI® PORTAHERRAMIENTAS DE ALTA PRECISION

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

fino G2.5 25.000 1/min

™ Porta ferramentas com balanceamento

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas

™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Aplicacion:

Para amarre de alta precision de mangos cilindricos con pinzas de amarre
especiales. También para mangos con superficie plana para amarre.

Muy apto para mecanizado a alta velocidad.

- El pedido incluye: Portaherramientas de alta precision con tornillo de fija-
cién y extractor, sin pinza de amarre, sin tubo de refrigeracién

- Tolerancia de mango h6

- Opcional: agujeros Cool Jet en pinzas HG a partir de @ 6 mm

- Alargaderas para portaherramientas de alta precision disponibles

HG

Uso:

Para fixacao de alta precisao das ferramentas com haste cilindrica com pin-
cas especiais. Também para haste com superficie de aperto plana. Muito
usado para usinagem a alta velocidade.

— A entrega consiste em:
Mandril de alta precisao com parafuso
de fixacao e gancho de tracao, sem
pinca, sem tubo de refrigeracao

- Tolerancia de haste h6

— Opcional: Furos Cool Jet na pinca HG
a partir do @ 6 mm

— Extensoes para mandris HG disponiveis

Precisao de batimento <0.003

Precision de concentricidad <0,003

@ D [mm]
@ de fijacion/ de fixacaor 10 \ 12 16 \ 18

Medida A [mm] Corto/Curto 120 120 120

N° ref/No do pedido A63.120... % .01 .02 .03

Medida A [mm] Extra largo/longo 160 160 160

N° ref/No do pedido A63.122... %

Forma A100 ___
Medida A [mm] Corto/Curto 120 120 130

N° ref/No do pedido A10.120... % .01 02 .03

Medida A [mm] Extra largo/longo 160 160 160

N° ref/No do pedido A10.122... % .01 02 .03
Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixac,:e'loﬂ]DDﬁ

Pinzas de amarre/Pincas de fixacao

HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 HO8 — — — — — —
N° ref/No do pedido 82.510... =a .02 .04 .05 .06 .08

HG 02 — - - - — @10 @12 914 — — —
N° ref/No do pedido 82.520... == 10 12 .14

HG 03 716 @18 @20
N° ref/No do pedido 82.530... =4 .16 .18 .20
Extractor/Gancho de tracao

HG ﬂ HG 01 HG 02 HG 03

N° ref/No do pedido 82.570... @ .00 .00 .00

Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao

- —

N° ref/No do pedido 85.700."

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

HG HG 01 HG 02 HG 03

N° ref/No do pedido 79.350... @ .30 .35 .48

Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24 i &

m 1) Tamario del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32)

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS WELDON
PORTA FERRAMENTAS WELDON
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min o/ouU<1 gmm
™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
o Mais preciso que DIN

HAIMER.

Aplicacion:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral
seglin DIN 1835-B y DIN 6535-HB.

DIN 69882-4
- El pedido incluye el tornillo de fijacion, sin tubo de refrigeracion
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152)

Uso:
Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.

DIN 69882-4
- 0 pedido inclui parafuso de fixacao , sem tubo de refrigeracao
— Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (01 14 16 32
@ D2 [mm] 28 44 48 72
_----------
Medida A [mm] Corto/Curto %
N° ref/No do pedido A32.000...

----------

Corto/Curto 70 75 75 —
% 10 12 .14

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido A40.000...

----------

Medida A [mml Corto/Curto i %
N° ref/No do pedido  A50.000... 10 12 s
Forma A63 ---------- g
Medida A [mm] Corto/Curto % 110 110 ©
N° ref/No do pedido A63.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32 =
Medida A [mm] Largo/Longo % 100 100 100 — — — — _ _ _ (=)
N° ref/No do pedido A63.001... .06 .08 .10

Medida A [mm] Extra largo/longo E@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160

N° ref/No do pedido A63.002... 14 .16 .18 .20 .25 .32

----------

Medida A [mm] Corto/Curto B@ — 100 — 100 100 110
N° ref/No do pedido A80.000... .25

---------

Medida A [mm] Corto/Curto @% 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido A10.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Extra largo/longo E@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.002... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Disefio estandar, con Cool Jet/Versao padrao, com Cool Jet

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (01 16
@ D2 [mm] 28 48

-----_

Medida A [mm] Corto/Curto % 65

N° ref/No do pedido A63.000... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .16.2 .20.2

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20
Agujeros Cool Jet entre @ 6 mm y @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm
N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet entre @ 25 mm y @ 32 mm/Furos Cool Jet de @ 25mm a @ 32mm
N° ref/No do pedido 91.100.26

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VLIS PORTAHERRAMIENTAS WELDON

PORTA FERRAMENTAS WELDON
HSK-E - DIN 69893-5

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as supetficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Aplicacion: Uso:

Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
segun DIN 1835-B y DIN 6535-HB. conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- El pedido incluye el tornillo de fijacién, sin tubo de refrigeracién - O pedido inclui parafuso de fixacao , sem tubo de refrigeracao

- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152) - Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 20
@ D2 [mm] 25 28 35 42 44 48 50 52

Medida A [mm] Corto/Curto 65 65 65 80 — 80 — 80

N° ref/No do pedido E50.000... BH]EB .06 .08 .10 12 .16 .20

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20

N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/d de fixacao @  Largo/Extra largo/Longo/Extra longo 06 08 10 12 14 16 18 20

N° ref/No do pedido 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 .52
Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet Véase pagina 152/Consulte pag. 152
N° ref/No do pedido 91.100.24

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATO DE FRESAR HAIMER.
MANDRIS DE FRESAS
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

o1
@D2

Aplicacion: Uso:

Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880 y Para a fixacao de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN1880 e ex-
partir de @ 40 mm es posible amarre segtin DIN 2079 (con 4 roscas adicio- cedendo a fixacao do didametro de 40 mm de acordo com DIN2079 é pos-
nales) sivel também (4 adicionais furos roscados).

DIN 69882-3 DIN 69882-3

- El pedido incluye el tornillo de amarre, sin tubo de refrigeracion - 0O pedido inclui parafuso de fixacao, sem tubo de refrigeracao

— Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central - Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 16 22 27 32 40
@ D2 [mm] 36 48 60 78 :74
L [mm]

Medida A [mml Corto/Curto 25

N° ref/No do pedido A40.050... E% 16 KKB 22 KKB §

Medida A [mm] Corto/Curto % =

N° ref/No do pedido A50.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB )

Medida A [mm] Largo/Longo 100 100 100 — —

N° ref/No do pedido A50.051.. % .16.KKB .22.KKB .27.KKB

Medida A [mm] Corto/Curto

N° ref/No do pedido A63.050... % .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Medida A [mm] Largo/Longo % — 100 100 100 100

N° ref/No do pedido A63.051... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo — 160 160 160 —

N° ref/No do pedido A63.052... % .22.KKB .27 .KKB .32.KKB
I S S S

Medida A [mm] Corto/Curto

N° ref/No do pedido A10.050... % .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Medida A [mm] Largo/Longo 100 100 100 100 100

N° ref/No do pedido A10.051... E{% .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo @1@ 160 160 160 160 160

N° ref/No do pedido A10.052... .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB

Accesorios/Acessorios
Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafio/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40

N° ref/No do pedido 85.300... .16 22 .27 .32 .40
Llave/Chave

Tamano/Tamanho D1 16 22 27 32 40

N° ref/No do pedido 84.400... = .16 22 27 32 40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamafio/Tamanho D1 @ 16 22 27 32 40

N° ref/No do pedido 79.350... .36 .48 .60 .78 .87

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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PV PORTAPLATO DE FRESAR

MANDRIS DE FRESAS
HSK-A125 - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
77777777777777 }» = S ™ Porta ferramentas com balanceamento
SIS fino G2.5 25.000 1/min
Nﬁ ™ Todas las superficies

funcionales rectificadas

Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Aplicacion:
Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta transversal DIN 1880.

DIN 69882-3

- Contorno exterior reforzado

— El pedido incluye el tornillo de apriete, agujeros roscados para el equilibra-
do, sin tubo de refrigeracion

- Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central

HSK-A125
@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

Uso:
Para a fixacao de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN 1880.

DIN 69882-3

- Perfil reforcado

- O pedido inclui parafuso de fixacao, roscas para o balanceamento fino,
sem tubo de refrigeracao

- Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

27
60
21

Medida A [mm] Corto/Curto % 100 100

N° ref/No do pedido A125.050... .22.3.KKB .27.3.KKB
Medida A [mm] ZG130 E% 130 130

N° ref/No do pedido A125.054... .22.3.KKB .27.3.KKB
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo % 160 160

N° ref/No do pedido A125.052... .22.3.KKB .27.3.KKB
Medida A [mm] 2G200 200 200

N° ref/No do pedido A125.056... E% .22.3.KKB .27.3.KKB
Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamafo/Tamanho D1 @@ 22 27

N° ref/No do pedido 85.300... .22 .27
Llave/Chave

Tamafo/Tamanho D1 22 27

N° ref/No do pedido 84.400... .22 .27
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamafo/Tamanho D1 @ 22 27

N° ref/No do pedido 79.350... .48 .60

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




PORTAPLATO DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS

HSK-E - DIN 69893-5

Forma E
CERTIFICADO DE CALIDAD

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/oulU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
o Mais preciso que DIN

Aplicacion:
Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880 y

partir de @ 40 mm es posible amarre segtin DIN 2079 (con 4 roscas adicio-
nales).

DIN 69882-3

- El pedido incluye el tornillo de amarre, sin tubo de refrigeracion
— Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central

HSK-E50

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm)]
@ D2 [mm]

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido E50.050...

Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamano/Tamanho D1

N° ref/No do pedido 85.300...
Llave/Chave

Tamano/Tamanho D1

N° ref/No do pedido 84.400...

i i

=

=SS )

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamanho/Tamanho D1
N° ref/No do pedido 79.350...

D

.16.KKB

16

16

.16

16
.36

Uso:

Para fixacao de pratos de fresar com entalhe radial DIN 1880, exedendo a
fixacdo de @ 40 mm DIN 2079 é possivel também (com 4 furos roscados

adicionais)

DIN 69882-3

- 0 pedido inclui parafuso de fixacao, sem tubo de refrigeracao
— Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

.22.KKB

22

22

.22

22
.48

16 22 27
36 48 60

.27.KKB

27

27

.27

27
.60

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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Aplicacion:
Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta cruzada DIN 1880 y

partir de @ 40 mm es posible amarre segtin DIN 2079 (con 4 roscas adicio-
nales).

DIN 69882

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido F63.050...

Accesorios/Acessorios

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao

Tamano/Tamanho D1

N° ref/No do pedido 85.300...
Llave/Chave

Tamano/Tamanho D1

N° ref/No do pedido 84.400...

Corto/Curto

P38 PORTAPLATO DE FRESAR
MANDRIS DE FRESAS
HSK-Fé63 - DIN 69893

- El pedido incluye el tornillo de amarre, sin tubo de refrigeracion
- Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central

=

[:=

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamano/Tamanho D1
N° ref/No do pedido 79.350...

@

,,,,,,,, ﬂs
S|
, %{,
L A L
Uso:

.22.KKB

22

22

.22

22
.48

Forma F
CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Para fixacao de pratos de fresar com entalhe radial DIN 1880, exedendo a
fixacdo de @ 40 mm DIN 2079 é possivel também (com 4 furos roscados

adicionais)

DIN 69882

- 0 pedido inclui parafuso de fixacao, sem tubo de refrigeracao
- Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

60

.27.KKB

27

27

.27

27
.60

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATO DE FRESAR COMBINABLE
MANDRIS DE FRESAS COMBINAVEIS
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/oulU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Aplicacion: Uso:

Para amarre de fresas de tambor DIN 841, DIN 1880, fresas angulares Para fixacao de fresas de dois cortes DIN 841 e DIN 1880, fresas angulares
DIN 842 y platos de fresar DIN 1830. DIN 842 e pratos de fresar DIN 1830.

DIN 69882-2 DIN 69882-2

— O pedido inclui parafuso de fixacao, anel de arrastre e contrapino,

sem tubo de refrigeracao
— Furo de refrigeracao na parte da frente por um valor adicional

— El pedido incluye el tornillo de amarre, anillo de arrastre y chaveta,
sin tubo de refrigeracion
- Taladros para refrigerante lado herramienta con coste adicional

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L1 [mm]
L2 [mm]

Forma A40 _____
Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido A40.040... %

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido A50.040... @%

Medida A [mm] Corto/Curto B%

HAIMER.
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N° ref/No do pedido A63.040... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo % 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido A63.041... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/longo 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A63.042... EH

Medida A [mm] Corto/Curto %

N° ref/No do pedido A10.040... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Largo/Longo % 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido A10.041... .16 .22 .27 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/longo % 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido A10.042... .16 .22 .27 .32 .40

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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P38 PORTAHERRAMIENTAS WHISTLE NOTCH

PORTA FERRAMENTAS WHISTLE NOTCH
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD
™ Portaherramientas equilibrado
~ Balanceamento
o (6.3 8.000 1/min
=) ™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN
Aplicacion: Uso:
Para amarre de fresas con mangos cilindricos y planos de amarre inclinados  Para fixacao de fresas com haste cilindrica e plano inclinado de acordo com
seglin DIN 1835-E y DIN 6535-HE. DIN 1835-E e DIN 6535-HE.
DIN 69882-5 DIN 69882-5
— El pedido incluye el tornillo de amarre y el tornillo de ajuste longitudinal, sin - O pedido inclui parafuso de fixacao e parafuso de ajuste de comprimento,
tubo de refrigeracion sem tubo de refrigeracao
- Equilibrado fino con coste adicional — Balanceamento fino por um valor adicional
- Refrigeracion Cool Jet con recargo (véase pag. 152) - Refrigeracao com Cool Jet por um valor adicional (consulte pag. 152)

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72
----------

Medida A [mm] Corto/Curto % 100 100 100 110 110
N° ref/No do pedido A63.030... 14 .16 .18 .20 .25 .32

----------

Medida A [mm] Corto/Curto E@ 100 100 100 100 110 120 120

N° ref/No do pedido A10.030... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 252 .32

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento

HSK-63/80/100 Corto/Curto == 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 85.810... 121 151 182 242 242 .46.2 .46.2 .38.2 .38.2 .38.2
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

@ de fijacion/@ de fixacao @  Largo/Extra largo/Longo/Extra longo 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
N° ref/No do pedido 79.350... .25 .28 .35 42 44 .48 .50 .52 .65 72
Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao @

N° ref/No do pedido 85.700."

Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet
N° ref/No do pedido 91.100.24

Véase pagina 152/Consulte pag. 152

1) Tamario del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32) Se reserva el derecho a cambios técnicos
2) Didmetro/Diametro D2 = 65 mm Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON

LENGUETA

PORTA FERRAMENTAS PARA CONE MORSE COM EXTRATOR

HSK-A - DIN 69893-1

Forma A

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado

HAIMER.

Balanceamento / /. a
G6.38.000 1/min i N I 49
™ Todas las superficies /'
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas
™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN A
Aplicacion: Uso:
Para amarre de herramientas con Cono Morse y expulsor Para fixacao de ferramentas Cone Morse e ejetor de acordo com DIN 228-1
segun DIN 228-1 forma B. forma B.

- Equilibrado fino con coste adicional

Cono Morse MK/ Cone Morse MK 03 04
@ D [mm] 40 48

Fomarer |
120 140 160

Medida A [mm] Corto/Curto 100

Hi=—

N° ref/No do pedido A63.080...

Corto/Curto
A10.080...

Medida A [mm]
N° ref/No do pedido

H= o

Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

MK @ 01
N° ref/No do pedido 79.350... .25

Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao @
N° ref/No do pedido 85.700."

1) Tamario del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32)

- Balanceamento fino por um valor adicional

x
n
= =
o™
(2]
(o}
120 150 170 A
02 .03 .04 =
a
02 03 04
32 40 48

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS REDUCTOR PARA MANGO CONO MORSE CON
I8 ROSCA DE TIRO

PORTA FERRAMENTAS DE CONE MORSE COM ROSCA DE TRAGAO
HSK-A - DIN 69893-1

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado
Balanceamento
G6.3 8.000 1/min

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Aplicacion: Uso:

Para amarre de herramientas con Cono Morse y rosca de tensar Para fixacao de ferramentas Cone Morse com rosca de tracao de acordo
segun DIN 228-1 forma A. com DIN 228-1 forma A.

- Equilibrado fino con coste adicional - Balanceamento fino por um valor adicional

- Entrega con tornillo de amarre, sin tubo de refrigeracién - O pedido inclui parafuso de fixacao, sem tubo de refrigeracao

Cono Morse/MK 03 04
@ D [mm]

————
140 160

x Medida A [mm] Corto/Curto 120
£ N° ref/No do pedido A63.130... %
g Medida A [mm] Corto/Curto % 110 120 150 170
= N° ref/No do pedido A10.130... .01 .02 .03 .04
a
Accesorios/Acessorios
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
MK @ 01 02 03 04
N° ref/No do pedido 79.350... .25 .32 .40 .48

Tubo de refrigeracion/refrigeracao @
N° ref/No do pedido 85.700."

1) Tamario del cono/Tamanho do cone (32 = HSK-32) Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS SEM| ACABADOS HAIMER.
PORTA FERRAMENTAS BLANK
HSK-A - DIN 69893

CERTIFICADO DE QUALIDADE

I
M Todas las superficies ‘
funcionales rectificadas < |
™ Todas as superficies funcionais usinadas ]

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

)

Aplicacion: Uso:
Para fabricacion propia de herramientas especiales. Para a fabricacao propria de ferramentas especiais.

Disefio: Design:
HSK endurecida y rectificada, parte cilindrica blanda. HSK temperada e retificada, a parte cilindrica é macia.

 eowm e e

Medida A [mm] G250 EB 250 —
N° ref/No do pedido A63.090... .64

Medida A [mm] ZG250 EE — 250
N° ref/No do pedido A10.090... .83

x
n
T
(20}
)]
o
)
©
=
o

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



x
(77}
T
[32]
o
®
-3
©
=
o

VN8 PORTA ROSCADOR MACHO DE CAMBIO RAPIDO

CABECA DE ROSCAR DE TROCA RAPIDA

HSK-A 63 - DIN 69893-1

Compensacion longitudinal
Compensacao de comprimento

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Todas las superficies

777777777777777 T funcionales rectificadas
— ™ Todas as superficies funcionais usinadas
L | —|— — U o a ”
SR ™ Més exacto que DIN
,,,,,,,,,,,,,,, l ™ Mais preciso que DIN
™ Refrigeracion interior de alta

presion hasta 50 bar
E(Refrigeracéo interna de alta pressao
até 50 bar

Aplicacion:
Para roscado preferentemente en fresadoras de control numérico.

Ventajas:

- Ajuste recorrido axial bajo empuje y traccion

- Refrigeracion interna a alta presion hasta 50 bar

- Adaptadores de desarrollo nuevo para el amarre seguro con refrigeracion
interna

- Alta exactitud de centraje

- iNo compatible con sistema BILZ!
- Equilibrado fino con sobre coste
- Entrega sin tubo de refrigeracion

Tamaiio/Tamanho

@ D1 [mm]

@ D2 [mm]

Tamaiio de la rosca/Tamanho da rosca

Ajuste longitudinal/Compensacao de comprimento [mm]

Forma A63

Medida A [mm] Corto/Curto 100
N° ref/No do pedido A63.070... % .01
Accesorios/Acessorios

Tubo de refrigeracion/Tubo de refrigeracao

Tamafio/Tamanho @ 01
N° ref/No do pedido 85.700... .63
Insertos de cambio rapido H

Insertos de mudanca rapida

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao
N° ref/No do pedido 140/11.00.020402

Uso:
Para roscado, preferivelmente a maquina CNC.

Vantagens:

— Duplo compensacao, tracao e compressao

- Sistema de refrigeracao desenvolvido préprio refrigeracao interna até 50
bar

— Alta precisao de centralizacao

- Sistema de fixaca@o de alta precisao (fixacao segura para refrigeracao com
alta precisao) e insertos de troca rapido para o machos usuais

— Nao compativel com o sistema BILZ
— Balanceamento fino por um valor adicional
- Sem tubo de refrigeracao

03

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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HAIMER.

ISO 26623 CAPTO

HAIMER CAPTO™Cé
ISO 26623

Comparado con interfaces de base conica, la interfaz HAIMER
CAPTO™ tiene las siguientes ventajas:

- Alta repetibilidad en los cambios de herramientas

- Posicionamiento axial fijo por superficie de contacto plana

- Apto para altas velocidades de corte

- No necesita tirante

- Interfaz con cono poligonal y superficie de contacto plana

— Posicionado exacto sin posibilidad de desplazamiento

- Elevada concentricidad, alto par y rigidez extrema

- Sistema de herramientas innovador y modular con alta precision
- lgualmente apto para fresado como para torneado

- Incluido agujero para chip @ 10 mm

Material:

— Acero especial para componentes de alto rendimiento

- Dureza superficial: 60-2 HRC

- Resistencia minima a la traccion en el nicleo 950 N/mm?

=
X “7
=

r
f t
L

L1 L2

Comparado com interfaces base conicas, a interface HAIMER
CAPTO™ tem as seguintes vantagens:

- Alta repetibilidade na troca de ferramenta

- Posicao axial fixa por chavetas

- Adequado para altas rotacoes de corte

— Nao necessita de pino de tracao

- Interface com poligono cénico exclusivo e superficie de localizacao de flan-
ge

- Posicionamento exato na direcao de circunferéncia

— Maior precisao de batimento, torque e rigidez

— Sistema de ferramentas modular inovador com alta precisao

- Adequado para fresagem e torneamento

— Furo para chip de dados incluido @ 10 mm

Material:

- Aco especial para componentes de alto desempenho

— Dureza superficial: 60-2 HRC

- Resisténcia minima a tracao no niicleo 950 N/mm?

I TS 3 [ N T 7
38 22 3 12 5

HAIMER CAPTO™ C6 63

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PRECISION DE CONCENTRICIDAD/PRECISAO DE BATIMENTO

ISO 26623

Tolerancia de A
concentricidad
Precis@o de
batimento A

Medida A/Comprimento A A <160 A =160

Tolerancia de concentricidad maxima/Precisao de batimento maxima [mm] _—
Portaherramientas de amarre térmico/Mandril térmico 0,003 0,004

Portapinzas ER/Porta pincas ER 0,003 0,004

Portapinzas Power/Porta pincas Power 0,003 0,004

Portaherramientas Weldon/Porta ferramentas Weldon 0,003 0,004

Portaplatos de fresar/Mandris de fresas 0,006 0,006

Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio

HAIMER.
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ISO 26623 CAPTO




HAIMER. PORTAHERRAMIENTAS DE AMARRE TERMICO
MANDRIL TERMICO
HAIMER CAPTO™ C6 - ISO 26623

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento

R | === e S - (R st e
‘ ﬁ? — ™ Todas las superficies
! ' 2 ’ Erfuncionales rectifiqadas -
; A// omm < Todas as superficies funcionais usinadas
™ Més exacto que DIN
L ™ Mais preciso que DIN
| A
Uso: Uso:
Portaherramientas térmico apto para todos los tipos de maquinas de amarre Mandril Térmico adequado a todos os tipos de unidades de inducao térmica.
térmico. Disponible desde @ 3 mm hasta @ 32 mm. Disponivel de @ 3 a @ 32 mm.
- Interfaz con cono poligonal y superficie de contacto plana — Interface com poligono cdnico exclusivo e superficie de localizacao de flange
- Posicionado exacto sin posibilidad de desplazamiento - Posicionamento exato na direcao de circunferéncia
- Elevada concentricidad, alto par y rigidez extrema - Maior precisao de batimento, torque e rigidez
- Sistema de herramientas innovador y modular con alta precision — Sistema de ferramentas modular inovador com alta precisao
- lgualmente apto para fresado como para torneado — Adequado para fresagem e torneamento
- Agujeros roscados para equilibrar con tornillos - Furos roscados para balanceamento com parafusos
- Disponible con Cool Jet o Cool Flash (con recargo) — Com Cool Jet ou Cool Flash (por um valor adicional)
1SO 26623 1SO 26623
- El pedido incluye: tornillo para ajuste longitudinal - Incluido na entrega: Parafuso para ajuste de comprimento

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

Medida A [mm] Corto/Curto = = 80 80V 80" 8 8 80 8 8 8 8 8 90 9B
N° ref/No do pedido CC6.140... L .03 .04 05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Largo/Longo =0 = — — — 100 100 100 100 100 100 100 100 — —
N° ref/No do pedido CC6.141... i ) .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Medida A [mm] ZG120 =ﬂ|== - — — 120 120 120 — — 120 — 120 — —
N° ref/No do pedido CC6.147... - .06 .08 .10 .16 .20

Medida A [mm] 7G130 =HI== — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido CC6.144... i .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo  — — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido CC6.142... EH|=== .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Accesorios/Acessorios
Extensiones térmicas/Extensoes térmicas

o
-
o
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Tornillos de equilibrado/Parafusos de balanceamento @r

Pinzas reductoras/Buchas de reducao
Tornillos de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento %
Orificios Cool Jet/Furos Cool Jet

Cool Flash

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Mejora Cool Flash inkl./incl. Cool Jet = N° ref/No do pedido 91.100.41 Véase pagina 150/Consulte pag. 150

1) Sin tornillos de ajuste longitudinal, sin roscas para tornillos de equilibrado, con ranuras en la zona de amarre
para refrigeracion

Sem parafuso de ajuste, sem roscas para parafusos de balanceamento, com fendas ao longo do furo
de fixacao para refrigeracao

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAHERRAMIENTAS TERMICO POWER

MANDRIL TERMICO POWER
HAIMER CAPTO™ C6 - ISO 26623-1

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

‘ i
@ D2
@ D3

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

El portaherramientas térmico Power es el portaherramientas de

amarre térmico para el gran desbaste a maximas velociades. Su di-

sefo optimizado enlaza alta rigidez con absorcion de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la he-

rramienta.

— Aumento de arranque de viruta mediante altas revoluciones, elevados
avances y mayor profundidad de corte

- Menos tiempo de mecanizado, mejor precision de mecanizado

- Menos vibraciones, mejores acabados superficiales y prolongacién de la
vida (til de la herramienta, el husillo y la maquina

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Con tornillo para ajuste longitudinal

— Agujeros Cool Jet que pueden ser sellados

- Refrigeracion Cool Flash con recargo (véase paginas 150/151)

Los modelos largos (A=130 mm) de punta esbelta son especialmen-
te aptos para un uso versatil.

- Rigidez alta, punta delgada, reduccion de vibraciones

- Gran fuerza de amarre

— Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Utilizable universalmente, ahorra espacio en el dep6sito de herramientas

0O Power Shrink Chuck é o Mandril Térmico para alta capacidade de

usinagem em alta velocidade. O design otimizado combina a alta rigi-

dez com a supressao de vibracdes, dando assim maior protecao as

maquinas, fusos e ferramentas.

- Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Tempos de processamento mais curtos, maior precisao de usinagem

- Operacao mais tranquila, levando a melhor qualidade de superficie e prote-
cao de ferramentas, fusos e maquinas

— Com parafuso para ajuste de comprimento

- Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

- Furos Cool Jet que podem ser selados

- Refrigeracao com Cool Flash por um valor adicional (Consulte pag. 150/151)

As versdes longas (A=130 mm) com pontas finas sao especialmente
versateis de usar.

- Rigidez alta, fino na ponta e suprime vibracoes

- Alta forca de fixacao

- Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

- Uso universal, economiza espaco no armazém de ferramentas

HAIMER.

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (0]
@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto 22

@ D3 [mm] Ultra corto/Ultra curto —

10 14 16
26,5 29,5 [29,5
L [mm] Ultra corto/Ultra curto 38 X 48 51
70 70 70

| =il 1)
P i H = i?e.s i)58.3 .6150.3 .6152.3 .7104.3 163 .183

Medida A [mm]

80 80
N° ref/No do pedido CC6.145...

.20.3 .25.3 .32.3

@ D2 [mm] ZG130

@ D3 [mm] ZG130
L [mm] ZG130

24 27

53 53

47 50
=10 130 130 130 130 — 130 — 130
B .06.3 .083 .103 .123 — .16.3 — .20.3
Portaherramientas térmico Power con Safe-Lock/Mandril térmico Power com Safe-Lock

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm]
@ D2 [mm] Ultra corto/Ultra curto

@ D3 [mm] Ultra corto/Ultra curto
L [mm] Ultra corto/Ultra curto

Medida A [mm] ZG130
N° ref/No do pedido CC6.144...

o
=
o
<<
o
3]
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]
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=

Medida A [mm] Ultra corto/Ultra curto =B} — 65 70 70

N° ref/No do pedido CC6.145... ‘-lH‘I= — .12.37 .16.37 .20.37
@ D2 [mm] ZG130 24 27
@ D3 [mm] ZG130 53 53
L [mm] ZG130 47 50

Medida A [mm] ZG130 =1 130 130 130 130

N° ref/No do pedido CC6.144... iﬁl== .10.37 .12.37 .16.37 .20.37

Accesorios/Acessorios

Cool Flash N° ref/No do pedido 91.100.40 Véase pégina 150/Consulte pag. 150

I)V=5mm Se reserva el derecho a cambios técnicos

Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.
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PORTAPINZAS ER
PORTA PINCAS ER
HAIMER CAPTO™ C6 - ISO 26623

- T

CERTIFICADO DE CALIDAD

™ Portaherramientas equilibrado fino
™ Porta ferramentas com balanceamento

fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

ER

Uso:

Para amarre de herramientas con mango cilindrico en portapinzas segun ISO

15488 (anteriormente DIN 6499). Disponible desde ER 16 hasta ER40.

ISO 26623

- El pedido incluye: tuerca de amarre (equilibrada, con recubrimiento antian-

tideslizante para mayor fuerza de apriete)

- Disponible en 4 longitudes diferentes, ademas Mini-ER 11 y Mini-ER16 en 2

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
L ™ Mais preciso que DIN

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica em pincas acorde com ISO
15488 (anteriormente DIN 6499). Disponivel de ER16 a ER40.

1SO 26623

- Incluido na entrega: Com porca (balanceada, com revestimento deslizante
para maior forca de fixacao)

- Disponivel em quatro comprimentos diferentes, mais Mini ER11 e Mini

longitudes ER16 em dois comprimentos
16 20

@ D [mm] 28 34

Rango de fijacion/Gama de fixacao [mm] | 0,5-10,0 1,5-13,0

L [mm] Ultra corto/Ultra curto 2) 2)

L [mm] 33 39
Medida A [mm] Uttra corto/Ultra curto —f 60 60 60 60 65
N° ref/No do pedido CC6.025... Td 16" .20V .25Y .32v .40V
Medida A [mm] Largo/Longo =l M 100 100 100 100 100
N° ref/No do pedido CC6.021... iﬁi=‘||!‘ .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] ZG130 i$|=‘||-:| 130 130 130 130 130
N° ref/No do pedido CC6.024... ! J .16 .20 .25 .32 .40
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo —{U |="|_, 160 160 160 160 160
N° ref/No do pedido CC6.022... i 3 16 .20 .25 .32 .40
Portapinzas/Porta pincas Mini-ER 16

@ D [mm] 22

L [mm] 39,5
Medida A [mm] Largo/Longo % 100 100
N° ref/No do pedido CC6.021... 11,7V .16.7V
Medida A [mm] Extra largo/Extra longo 160 160
Ne ref/No do pedido CC6.022... W% 1170 .16.7v
Accesorios/Acessorios
Pinzas de amarre/Pincas de fixacao @
Tuerca de amarre (preequilibrada)/Porca (pré-balanceada)
Tamaho/Tamanho E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Tuerca de amarre HS (equilibrado fino)/Porca HS (balanceada fina)
Tamano/Tamanho E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Llave de boca fija/Chave para porcas ER
Tamafo/Tamanho 5 ER 16 ER 20
N° ref/No do pedido 84.200... .16 .20
Llave de apriete/Chave para porcas
Tamano/Tamanho > — — ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 84.200... .25 .32 .40
Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
Tamafio/Tamanho Largo/extraLargo/l.ongo/Extra longo ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 79.350... .28 .34 42 .48 .50
Tornillo de ajuste longitudinal/Parafuso de ajuste de comprimento
Tamafio/Tamanho ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
N° ref/No do pedido 85.800... .34 .34 .34 .35 .35

1) Sin rosca para tornillo de ajuste longitudinal/Sem rosca para parafuso de ajuste de comprimento

2) Con taladro pasante/Perfurado

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPINZAS POWER
PORTA PINCAS POWER
HAIMER CAPTO™ Cé6 - I1SO 26623-1

HAIMER.

CERTIFICADO DE QUALIDADE

™ Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min

o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies
funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Més exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

1

El portapinzas Power es el portapinzas para un mayor rendimiento
de corte de alta velocidad. El disefio optimizado con un modo de cons-
truccion mejorado une una alta rigidez con una baja vibracion. Esto
protege la maquina, el husillo y la herramienta. El portapinzas Power
universal es un portaherramientas de alto rendimiento unico, que pue-
de ser utilizado también con pinzas de amarre estandar.

— Alta precision de concentricidad: 3 pm a 3xD con pinzas Power de HAIMER

- También para pinzas estandar ER segun ISO 15488 (Atencion: usando pinzas
estandar ER la longitud A sera mayor)

- Alta rigidez

- Mayor seguridad de marcha por geometria de poca vibracién y gracias a
ello, mejor acabado y cuidado de herramienta, husillo y maquina

- Mayor rendimiento de corte por velocidades de giro mas altas, avances
mas altos y mayor profundidad de corte

- Tiempo de proceso mas corto, mejor precision de apriete y elevada fuerza
de amarre

- Apto tanto para el mecanizado de alta velocidad como para el desbaste

- Con orificios roscados para equilibrado con tornillos

- Opcional: Cool Jet en pinzas Power

- Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

Medida A [mm] Extra largo/Extra longo
N° ref/No do pedido CC6.024...

30
% .116.31'

Accesorios/Acessorios

O Power Collet Chuck é o porta pincas para a mais alta capacidade
de usinagem na fabricacdo em alta velocidade. O design otimizado
com melhor construcao combina alta rigidez com recursos de su-
pressao de vibracdes, dando maior protecao as maquinas, fusos e
ferramentas. O porta pincas Power tem exclusivo alto desempenho e
pode ser usado com pincas padrao.

— Alta precisao de concentricidade: 3 pm a 3xD com Pincas Power da HAIMER

— Também para pincas padrao ER de acordo com ISO 15488 (Atencao: Utili-
zando pincas padrao ER o comprimento A sera maior)

- Rigidez alta

— Operacao mais tranquila, devido a melhor geometria de absorcao de vibra-
cao, levando a melhor qualidade de superficie e protecao de ferramentas,
fusos e maquinas

— Maior capacidade de usinagem devido a maior velocidade do fuso, maior
avanco e maior profundidade de corte

— Menor tempo de processamento, maior precisao de usinagem, alta forca
de fixacao

— Adequado para fabricacao em alta velocidade e fresamento pesado

— Com furos roscados para balanceamento fino com parafusos

— Opcional: Perfuracoes Cool Jet em pincas Power

— Programa completo de pincas Power nas paginas 154 e 155

Tuerca de apriete Power (equilibrado fino)/Porca de fixacao Power (balanceado fino)

Tamano/Tamanho % ER 16
N° ref/No do pedido 83.914... .16
Llave de apriete/Chave de fixacao

Llave dinamométrica/Chave de torque dinamométrica
N° ref/No do pedido 84.600.00 — Yo/
Pinzas para portapinzas Power/Pincas para porta-pincas Power

Pinzas para portapinzas Power con Safe-Lock/Pincas para porta-pincas Power com Safe-Lock

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao

N° ref/No do pedido 91.100.27

1) Con tornillo de ajuste longitudinal/com back-up de parafusos

130 130

.25.3Y .32.3Y
(=}
=
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ER 25 ER 32

.25 .32

Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 153/Consulte pag. 153
Véase pagina 154/Consulte pag. 154
Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Véase pagina 155/Consulte pag. 155

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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VLIS PORTAHERRAMIENTAS WELDON

PORTA FERRAMENTAS
HAIMER CAPTO™ C6/1S0 26623

Uso:

Para amarre de fresas con mangos cilindricos y plano de amarre lateral
seglin DIN 1835-B y DIN 6535-HB.

Desde @ 6 mm hasta @ 40 mm. Version corta disponible.

- Interfaz con cono poligonal y superficie de contacto plana

— Posicionado exacto sin posibilidad de desplazamiento

- Elevada concentricidad, alto par y rigidez extrema

- Sistema de herramientas modular innovador con la méaxima precisién
- lgualmente apto para fresado como para torneado

I1SO 26623
- El pedido incluye el tornillo de fijacion

CERTIFICADO DE CALIDAD
- M Portaherramientas equilibrado fino
Porta ferramentas com balanceamento

1 fino G2.5 25.000 1/min

- *‘& o/oulU<1 gmm

™ Todas las superficies

/ funcionales rectificadas
™ Todas as superficies funcionais usinadas
™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

T ———

D1
D2

Uso:

Para fixacao de ferramentas com haste cilindrica e plano de fixacao lateral
conforme a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB

De @ 6 até @ 40 mm. Version curta disponivel.

- Interface com poligono conico exclusivo e superficie de localizacao de
flange

- Posicionamento exato na direcao de circunferencia

— Maior precisao de batimento, torque e rigidez

— Sistema de ferramentas modular inovador com alta precisao

- Adequado para fresagem e torneamento

1SO 26623
- O pedido inclui parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] (01 14 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 44 48 50 72 80

Medida A [mm] Corto/Curto
N° ref/No do pedido CC6.000...

Accesorios/Acessorios

Tornillo de fijacion/Parafuso de fixacao

@ de fijacion/@ de fixacao @ % 06 08 10
N° ref/No do pedido 85.100... .06 .08 .10

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento
@ de fijacion/@ de fixacao @ 06 08 10

N° ref/No do pedido 79.350... .25 .28 .35
Agujeros Cool Jet entre @ 6 mm y @ 20 mm/Furos Cool Jet de @ 6 mm a @ 20 mm

N° ref/No do pedido 91.100.24

Agujeros Cool Jet entre @ 25mm - @ 40mm/Furos Cool Jet de @ 25 mm a @ 40 mm

N° ref/No do pedido 91.100.26

100
10 12 14 16 18 25 .40

12 14 16 18 20 25 32 40
12 12 .14 .14 .16 .18 .20 .25

12 14 16 18 20 25 32 40
42 .50 .52 .64 72 .80
Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Véase pagina 152/ Consulte pag. 152

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PORTAPLATOS DE FRESAR HAIMER.
MANDRIS DE FRESAS
HAIMER CAPTO™ C6/1S0 26623

CERTIFICADO DE QUALIDADE

M Portaherramientas equilibrado fino

™ Porta ferramentas com balanceamento
fino G2.5 25.000 1/min
o/ouU<1 gmm

™ Todas las superficies

funcionales rectificadas
Todas as superficies funcionais usinadas

™ Mas exacto que DIN
™ Mais preciso que DIN

Uso: Uso:
Para amarrar portafresas y fresas con chaveta cruzada segun DIN 1880. Para a fixacao de fresas de topo e fresas com entalhe radial DIN 1880.

- Interfaz con cono poligonal y superficie de contacto plana - Interface com poligono conico exclusivo e superficie de localizacao de flan-
- Posicionado exacto sin posibilidad de desplazamiento ge
- Elevada concentricidad, alto par y rigidez extrema - Posicionamento exato na direcao de circunferéncia
- Sistema de herramientas modular innovador con la maxima precision — Maior precisao de batimento, torque e rigidez
- lgualmente apto para fresado como para torneado - Sistema de ferramentas modular inovador com alta precisao
— Adequado para fresagem e torneamento

I1SO 26623 1SO 26623
— El pedido incluye: arrastre y tornillo de apriete — O pedido inclui parafuso de fixacao
— Aguijeros en la cara frontal para fresas con refrigeracién central — Furos na face frontal para fresas com refrigeracao central

@ de fijacion/@ de fixacao @ D1 [mm] 22 27 40
@ D2 [mm] 48 60 70
L [mm] 19 21 27

Medida A [mm] Corto/Curto Eﬂ'ﬂ 40 25 25 25 40

N° ref/No do pedido CC6.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
o
-
o
<
(&)
%)
ol

Accesorios/Acessorios 8

Tornillo de amarre/Parafuso de fixacao g

Tamafo/Tamanho D1 @E 16 22 27 32 40 172)

N° ref/No do pedido 85.300... 16 22 .27 32 40

Llave/Chave

Tamafo/Tamanho D1 16 22 27 32 40

N° ref/No do pedido 84.400... .16 .22 .27 .32 .40

Anillos de equilibrado/Anéis de balanceamento

Tamafo/Tamanho D1 @ 16

N° ref/No do pedido 79.350... .36

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




HAIMER.

SAFE-AOCK® PROTECCION CONTRA LA EXPULSION DE LA HERRAMIENTA
SAFE-AOCK® PROTECAO CONTRA A EXPULSAO DA FERRAMENTA

Sus ventajas
En el lado seguro con SAFE-AOCK®:

- Para el mecanizado de alto rendimiento (HPC)

— Alta precision de amarre tanto en térmicos como en
mecanicos, excentricidad < 3 pym (ver Fig.1 abajo)

— Par altisimo gracias al amarre mecanico

- Sin desplazamiento de la herramienta, por lo tanto ningtin
dafo en la pieza de trabajo o la maquina (ver Fig. 2 abajo)

— Sin giro de la herramienta

- Laranura del mango de la herramienta se alinea de tal
manera que la herramienta se integra en el portaherramientas
(dependiendo de la direccion de giro)

- Patente concedida: es posible la licencia para fabricantes
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Maxima eliminacion de material gracias al
proceso totalmente seguro

Fig. 1: Méaxima concentricidad, menor de 3 ym
Fig. 1: Maior precicao de batimento, menor de 3 pm

SAFE-AOCK® -
El cinturdn de seguridad para sus herramientas

En el mecanizado de alto rendimiento (HPC), es posible que la
herramienta de corte se salga del portaherramientas. La causa de
esto pueden ser micro movimientos. Estos suceden por la alta
velocidad de corte y por las altas fuerzas de traccién. incluso
portaherramientas con alta fuerza de amarre no pueden evitarlo.
El sistema Safe-Lock ofrece una solucion.

El sistema revolucionario combina el cierre por fuerza con un sistema
de cierre por forma.

Eso funciona gracias a las ranuras afiladas al mango de la herramienta
y su contraparte anadido al interior del portaherramientas. De este
modo se impide cualquier movimiento de la herramienta.

SAFE-AOCK® -
O cinto de seguranca para suas ferramentas

Na usinagem de alto desempenho (HPC), é possivel que a ferramen-
ta de corte saia do mandril. A causa disso € um movimento lento de
microvibracao. Isso acontece em usinagem de alta velocidade e com
altas forcas de tracao. Mesmo mandris com uma forca de fixacao
extremamente alta nao podem evitar a microvibracao. Como resul-
tado, pecas de trabalho de alta qualidade tornam-se sucata.

0 sistema Safe-Lock oferece ajuda.

Chavetas no mandril prendem as ranhuras na haste da ferramenta.
Além da forca de fixacao de friccao do mandril térmico, a ferramen-
ta é presa usando fixacao positiva. Como resultado, é prevenido
efetivamente a microvibracao e sua ferramenta é fixada com segu-
ranca.

Vantagens
Fique seguro com SAFE-AOCK®:

- Para cortes de alta poténcia (HPC)
- Alta precisao de aperto tanto térmica e mecanica, batimento < 3 pm
— Alto torque devido a bloqueio mecanico
- Sem soltar a ferramenta, sem danos a peca usinada ou a
maquina (Veja a Figura 2 abaixo)
— Sem girar a ferramenta
- Aranhura na haste da ferramenta é direcionada de modo
que a ferramenta seja empurrada contra o mandril
(dependendo da direcdo de rotacao)
- Patente concedida: licenca é possivel

Maxima remocao de material através
do processo completamente seguro

Fig. 2: Sin expulsion de herramienta con Safe-Lock
Fig. 2: Sem expulsao da ferramenta com Safe-Lock



SAFE-AOCK® PROTECCION CONTRA LA EXTRACCION DE HERRAMIENTAS
SAFE-AOCK® PROTECGCAO CONTRA A EXPULSAO DA FERRAMENTA

PORTAHERRAMIENTAS TERMICO
POWER CON/PORTA FERRAMENTAS
TERMICO POWER COM SAFE-LOCK

Ranuras en el mango d
Ranhuras na hasta d

HAIMER.

Movimiento de insercion de la herramienta
Movimento de insercao da ferramenta

Amarre térmico de alta precision
Fixacao térmica de alta precisao

Enganche mecanico mediante
chavetas en el portaherramientas
Acoplamento mecanico por pinos
na porta ferramenta

Ranuras en el mango de la herramienta
Canais da haste da ferramenta

PORTAPINZAS POWER CON/PORTA
PINCAS POWER COM SAFE-LOCK

_Enganche mecanico mediante
~ chavetas en el portaherramientas -
Acoplame i

SAFE-AOC K Ranuras en el mango de Ia
¥ Ranhuras na hasta da fen

Safe-Aock®/ Cool Flash
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SAFE-AOCK® PREGUNTAS Y RESPUESTAS
SAFE-AOCK® PERGUNTAS E RESPOSTAS

PREGUNTA:
¢Puede una fresa con mango Safe-Lock amarrarse en un
portaherramientas sin Safe-Lock ?

RESPUESTA:
Las herramientas con mango Safe-Lock pueden ser amarradas en
cualquier portaherramientas con mango HA segtn DIN 6535.

PREGUNTA:
¢Es posible regular en altura las herramientas con mango
Safe-Lock ?

RESPUESTA:

Si, el sistema de seguridad Safe-Lock permite sin ningtn problema
introducir la herramienta hasta la longitud Z requerida de manera fa-
cil y rapida.

PREGUNTA:
¢Como se realiza el proceso de amarre térmico con herra-
mientas con mango Safe-Lock ?

RESPUESTA:

De forma analoga a las herramientas con mango HA, las herramien-
tas con Safe-Lock en el mango son introducidas tras el proceso de
induccién, con un movimiento de giro.

PREGUNTA:
¢;Como puedo extraer herramientas rotas con mango Safe-
Lock que estan en el portaherramientas?

RESPUESTA:

Con la ayuda del dispositivo extractor de HAIMER (Articulo:
80.126.00) es posible extraer herramientas rotas a pesar del siste-
ma de bloqueo Safe-Lock sin ningln tipo de problema.

PREGUNTA:
;Qué ventajas tiene el Safe-Lock en comparacion con el
Weldon?

RESPUESTA:

Con el sistema de amarre Weldon la herramienta es desplazada del
centro, lo que provoca la reducion de la vida de la herramienta, una
baja concentricidad de hasta 50 pm y por lo tanto un acabado super-
ficial insuficiente. En comparacion, el sistema Safe-Lock de HAIMER
ofrece, ademas de la seguridad, una concentricidad muy alta de < 3
pm.

Solo con el sistema Safe-Lock es posible eliminar gran cantidad de
viruta, con seguridad y precision extrema.

Los siguientes fabricantes de herramientas han sido oficialmente licen-
ciados por HAIMER y ofrecen como estandar en su catalogo herrami-

entas con mango Safe-Lock.

Helical JllY

Manufacturers of High Performance
Carbide Cutting Tools

_HAIMER.

< SUMITOMO

N\
& Niagara Cutter

— ||UJl=ILTEI=I

PERGUNTA:
Pode fixar uma fresa de acabamento com haste Safe-Lock
dentro de um porta ferramentas sem pinos Safe-Lock?

RESPOSTA:

Sim, ferramentas com haste Safe-Lock podem ser fixadas em todos
os porta ferramentas que sao recomendados para hastes HA de
acordo com DIN 6535.

PERGUNTA:
O comprimento das ferramentas com haste Safe-Lock é ajus-
tavel?

RESPOSTA:

Sim, a protecao contra solta Safe-Lock permite a mudanca da altura
da ferramenta pelo canal Safe-Lock sem nenhum problema, assim
ajustando o comprimento Z facilmente e rapidamente.

PERGUNTA:
Como posso eu montar no mandril térmico as ferramentas
com o Safe-Lock?

RESPOSTA:

Correspondente a aplicacao das ferramentas com haste HA, ferra-
mentas com haste Safe-Lock sao colocadas no porta ferramentas ja
aquecido e entao insere a ferramenta e deve-se fazer o movimento
de giro.

PERGUNTA:
Como posso eu remover ferramentas quebradas com haste
Safe-Lock dos porta ferramentas Safe-Lock?

RESPOSTA:

A HAIMER possui um dispositivo de remocao (Item No.80.126.00)
que ajuda a remover as ferramentas quebradas do canal Safe-Lock
em forma de espiral sem nenhum problema.

PERGUNTA:
Qual a vantagem que o sistema Safe-Lock oferece compara-
do com o sistema Weldon de fixacao?

RESPOSTA:

Devido a fixacao lateral do sistema Weldon, a ferramenta é empurra-
da para fora do centro, pelo qual gera reducao de vida da ferramen-
ta, precisao de batimento ruim de até 50 ym e consequentemente in-
suficiente acabamento de superficie. Em comparacao com o Safe-Lo-
ck HAIMER este oferece, um aumento de seguranca contra a solta,
um batimento muito preciso < 3 pm.

Apenas o Safe-Lock permite a maxima taxa de remocao de material
combinada com o processo absoluto de repetibilidade e precisao!

Os seguintes fabricantes de ferramentas sao licenciados pela
HAIMER oficialmente e oferecem ferramentas de corte com ranhu-
ras Safe-Lock na haste por standar.

K< kennamemac @ SECO 1
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SAFE-AOCK® EJEMPOS DE APLICACION
EXEMPLOS DE APLICACAO DO SAFE-AOCK®

El problema:

- Alto desgaste de la herramienta (rotura del filo)
— Sélo posible el uso de portaherramientas Weldon

El objetivo:

— Mejora de la vida util de la herramienta
— Uso de tecnologia de alta precision en lugar de Weldon

El mecanizado: Fresado periférico

Material de la pieza de trabajo: acero especial para herramientas

Herramienta: Fresa HPC VHM con divisién desigual,
@=20mm,Z=4

Parametros de trabajo:

Profundidad de corte radial (ag) = 10 mm,

Profundidad de corte axial (ap) = 0,75xD

Velocidad de corte (vc)=180m/min

Avance/filo (fz) = 0,07 mm

SAFE-AOCK®

Desgasie después

de 30*minutos

Desgaste da ferramenta
apoés 30 minutos

Desgaste uniforme de los cuatro filos
de la herramienta

Desgaste uniforme das quatro arestas
da ferramenta

Resultado

Esta comparacion muestra el comportamiento de desgaste de los
filos de las herramientas tras someterse a tiempos de mecanizado
diferentes. Destaca el hecho de que utilizando el Safe-Lock el des-
gaste de la herramienta es mucho menor que utilizando el Weldon
(incluso cuando la duracion del mecanizado con Safe-Lock es el do-
ble). Con una seguridad del 100 % de la no expulsion de la
herramienta.

HAIMER.

SAFE-AOCK: Procesos de desbaste en la industria de maquinaria de embalaje
SAFE-AOCK: Aplicacao de desbaste na industria de embalagem

— Alto desgaste de ferramenta (liberacao da ferramenta)
— Apenas suportes Weldon poderiam ser usados

— Aumentar a vida util da ferramenta
- Uso de suporte para ferramentas de alta precisao em vez de
Weldon

Aplicacao: Fresamento de contorno

Material da peca de trabalho: Aco

Fresa de Metal duro HPC multi-
corte@=20mm,Z =4

Ferramenta de corte:

Parametros da aplicacao:

Profundidade de corte radial (ae) = 10 mm,
Profundidade de corte axial (ap) = 0,75xD,
Velocidade de corte (vc) = 180 m/min,
Avanco/faca (fz) = 0,07 mm

Weldon

Desgaste.después

de 15 minutos
Desgaste da ferramenta
apos 15 minutos

Filo de corte en el lado opuesto de
Weldon

Largura semelhante das marcas de
desgaste nos quatro canais

Resultado

Essa comparacao mostra as caracteristicas de desgaste das
ferramentas de corte em varios momentos de usinagem. Observe
que, no caso do Safe-Lock, mesmo com o dobro do tempo de
usinagem, o desgaste é menos prevalente e mais controlado que
com Weldon - com 100% de protecao contra retirada.

Safe-Aock® / Cool Flash

147




HAIMER.

SAFE-AOCK® EJEMPOS DE APLICACION
EXEMPLOS DE APLICACAO DO SAFE-AOCK®

Safe-Lock: Aplicacion en la industria aeronautica de un gran fabricante de aviones en EEUU
Safe-Lock: Aplicacdo na industria aeroespacial em um grande fabricante de avides nos EUA

El problema: Problema:

— Volumen reducido de material mecanizado (sobre todo durante el -~ Baixo indice de remocao de metal (especialmente no desbaste)
proceso de desbaste) — Baixa vida Util da ferramenta de corte

— Vida dtil de la herramienta reducida — Pecas de trabalho caras de titanio e aluminio viravam sucata

— Piezas caras de titanio y aluminio convertidas en desecho - Todos os testes com sistemas diferentes falharam: Mandris de-

- Todos los intentos de mecanizado con diferentes sistemas fraca- fresamento, mandris térmicos, mandris hidraulicos ou mandris de
saron: Portafresas, portaherramientas de presion, hidradlicos o encaixe de encolhimento reforcados nao conseguiram evitar a
térmicos reforzados. Ninguno pudo evitar la expulsion de la herra- retirada da ferramenta, apesar das altas forcas de fixacao

mienta, a pesar de sus elevadas fuerzas de amarre
— Como resultado sélo se trabajaba con Whistle Notch y Weldon

Por isso, eles usavam apenas Whistle Notch / Weldon

El objetivo:

— Aumentar el volumen de material mecanizado, especialmente du- - Era preciso aumentar a taxa de remocao de metal, especial-
rante el desbaste mente para desbaste

— Alargar la vida (til de la herramienta — Queria aumentar a vida Util da ferramenta de corte

— Aumentar la seguridad del proceso para evitar desechos caros — Aumento da confiabilidade do processo para evitar sucata cara

Aplicacion: Desbaste de titanio

Aplicacao: Desbaste de titanio

Pieza de trabajo:  componente critico del avion de material Peca de trabalho: componente critico de um aviao,
Ti6AI4V, una aleacion de titanio feito de Ti6AI4V, uma liga de titanio

Maquina: Fresadora vertical Magquina: Maquina de fresamento de portal vertical

Interfaz: HSK-A100 Ferramenta de maquina: ~ HSK-A100

Portaherramienta:  Portaherramienta de amarre térmico HAIMER Suporte para ferramentas: Mandril térmico HAIMER Power com
Safe-Lock, @ 32 mm, longitud de 120 mm Safe-Lock, @ 32 mm, Comprimento

Debaste, 120 mm

acabado: la misma herramienta recubierta de metal Desbaste, Usinagem fina: a mesma ferramenta de metal duro
duro, longitud del filo 83 mm revestida, comprimento efetivo de

corte de 83 mm

Resultado: Resultado:

— Sin movimiento de la herramienta durante todo el tiempo de me- - A ferramenta de corte foi fixada firmemente em todos os testes
canizado gracas ao Safe-Lock, sem movimento no mandril durante todo o
- Ningun peligro de extraccion de la herramienta processo de usinagem

Sem riscos de a ferramenta ser retirada do mandril
Vida util da ferramenta mais que dobrou

— Se dobla la vida dtil de la herramienta
— No hay marcas de vibraciones durante el desbaste y acabado -

al contrario del portaherramienta Weldon — Durante as operacoes de desbaste e acabamento nao houve vi-
- Aumento significativo de la productividad gracias al aumento del bracoes, e consequentemente nao houve marcas de trepidacao
volumen de material mecanizado del 30% - ao contrario do mandril Weldon

— Aumento significativo da produtividade devido ao aumento nas
taxas de remocao de material de 30%

100% MAS DE VIDA UTIL CON 100% MAIOR VIDA UTIL DA
FERRAMENTA COM

SAFE-AOCK®

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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HAIMER.

SAFE-AOCK® EJEMPOS DE APLICACION
EXEMPLOS DE APLICACAO DO SAFE-AOCK®

Safe-Lock: Aplicacion por un proveedor lider en la industria del sellado
Safe-Lock: Aplicacdo em um importante provedor de tecnologia de vedacao industrial

€ problema:

— Extraccion de la herramienta con portaherramientas de alta - Retirada de ferramenta no suporte de ferramentas de alta
precision precisao
— Unicamente posible el uso de portaherramientas Weldon — Apenas suportes Weldon poderiam ser usados
£l objetiv: weta: |
— Mecanizado seguro sin expulsion de la herramienta utilizando — Confiabilidade no processo de usinagem com suporte para
tecnologia de alta precision ferramentas altamente preciso

El mecanizado: Desbaste de acero VA Aplicacao: Desbaste de aco VA

Pieza de trabajo:  Junta de anillo Peca de trabalho: Anel de gaxeta

Material: 1.4571 (VA) Material: 1.4571 (VA)

Magquina: Mazak Magquina: Mazak

Interfaz: SK 40 Interface: SK 40

Herramienta: Fresa de metal duro asimétrica, HM @ 16 mm Ferramenta: Metal duro, fresa de extremidade de

canal variavel, @ 16 mm

Parametros de aplicacion: Parametros da Aplicacao:

Profunidad de corte: axial (ap) 19,8 mm Profundidade de corte:  axial (ap) 19,8 mm
radial (ae) 16 mm radial (ae) 16 mm
(diametro completo) (diametro total)

RPM: 1194 rpm RPM: 1194 RPM

Velocidad de corte (vc): 60 m/min Velocidade de corte (vc): 60 m/min

Avance/filo (fz): 0,2 mm/diente Avanco/canal (fz): 0,2 mm/r

— Con portaherramienta Weldon y fresador 50-70 piezas por — Com suporte e conjunto de ferramentas Weldon 50-70 pecas
herramienta por cortador

— Con Fresador Safe-Lock 150 piezas por filo y no hay extraccién — Com Safe-Lock, 150 pecas por cortador e sem problema de

— La maquina funciona con menos vibraciones retirada

— A maquina opera de forma mais suave, sem vibracoes
Test:

Weldon .
@ 16 mm, Medida/Comprimento A = 80 mm R s

HAIMER Safe-Lock Power Shrink Chuck 156 Pi
40.445.16.37, Medida/Comprimento A = 65 mm iezas/pecas

30 60 90 120 150 180
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Resultado de la prueba: En el mismo tiempo la produccion aumenta en 86 piezas, eso significa un aumento de un 122%
Resultado de teste: No mesmo tempo, a producido aumentou em 86 pecas, ou seja, aumento de 122%

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

Safe-Aock® / Cool Flash

SISTEMA DE REFRIGERACION COOL

FLASH -

REFRIGERACION HASTA SuUs LIMITES
SISTEMA DE REFRIGERACAO COOL FLASH -

REFRIGERACAO LEVADA AO TOPE

Estandar/

Cool Flash
Standard

Bajo el lema "hacer lo bueno todavia mejor" HAIMER ha desarrollado
partiendo de la base del Cool Jet, el nuevo sistema Cool Flash para
portaherramientas térmicos. iel liquido refrigerante sale a través de
los micro orificios y es dirigido hacia el filo de corte!

Orientacion éptima del chorro hacia la herramienta

Hasta un 100% de aumento de la vida util de la herramienta
Eliminacion de restos de viruta en la herramienta

Vélido también para altas velocidades de giro
iConcentricidad 6ptimal! jno provoca desequilibrio adicional!
- Para herramientas desde @ 6 hasta @ 25 mm

Seguindo o slogan de “tornar as coisas boas ainda melhores”, a
HAIMER desenvolveu o sistema Cool Flash com base no sistema
existente Cool Jet. O liquido refrigerante é pressurizado através de
alguns dutos, ficando ao redor da ferramenta e resfriando sua ares-
ta de corte!

- Refrigeracao direcionada a aresta de corte

- Vida util da ferramenta estendida em até 100 %

- Remove as aparas da ferramenta

Adequado também para altas rotacoes

Precisao de batimento ideal! Sem desbalanceamento adicional!
Sem aberturas incomodas!

Para ferramentas de @ 6 mm até @ 25 mm

Cool Flash
Cool Flash N° ref/No do pedido  91.100.40
Mejora Cool Flash incl. Cool Jet N° ref/No do pedido  91.100.41

Orificios refrigerantes optimizados para la expulsion de refrigerante a través
de los micro orificios del Cool Flash de HAIMER

Furos de liquido refrigerante otimizados com saida de liquido através de
fendas Cool Flash da HAIMER

Cool Flash vs. Refrigeracion interna de la herramienta
Cool Flash vs. refrigeracao interna de ferramenta

Cool Flash

interne Kiihlung
Refrigeracao interna

Area de diametro

Alcance del refrigerante en el filo v 100% X max. 30-40%

Faixa de refrigeracao na aresta de corte

Estabilidad de la herramienta v méaxima X reducida

Estabilidade da ferramenta méaxima reduzida

Area de aplicacion v variable X por herramienta de corte

Conjunto de aplicacoes variavel de acordo com a ferramenta
de corte

Area de diametro v desde/A partir de 6 mm X desde/A partir de 12 mm

Gastos de adquisicion
Custo de aquisicao

v por portaherramientas
por portaferramenta

X por herramienta de corte
de acordo com a ferramenta
de corte

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



SISTEMA DE REFRIGERACIfJN COOL FLASH - SIMULAC~I()N
SISTEMA DE REFRIGERACAO COOL FLASH - SIMULACAO

El desarrollo del sistema Cool Flash tiene como objetivo llevar el Ii-
quido refrigerante hasta el final del filo de corte. Incluso para las
maquinas herramientas ya existentes con una presion media de 20
bares, el sistema Cool Flash permite una refrigeracion fiable sin rea-
lizar ningln cambio en el sistema de refrigeracion de la maquina.

El grafico muestra una comparacion de diferentes sistemas de refri-
geracion. Se puede obervar la relacion entre la velocidad de giro y
la presion para conseguir refrigerar de manera dptima. Incluso con
una presion baja y elevadas revoluciones, Cool Flash asegura una
refrigeracion precisa. En otros sistemas competidores, elevar la ve-
locidad supone requerir de una gran presién para conseguir una re-
frigeracién efectiva.

0 desenvolvimento do sistema Cool Flash tem como finalidade dire-
cionar o liquido de refrigeracao até o aresta de corte da ferramenta.
Mesmo para as maquinas existentes com uma média de pressao de
20 bar, o sistema Cool Flash permite uma refrigeracao confidvel sem
necessidade da alteracao do sistema de refrigeracao. o grafico mos-
tra uma comparacao de diferentes sistemas de refrigeracao.

Pode observar a relacao entre a velocidade de rotacao e pressao
para conseguir uma refrigeracao 6tima. Mesmo com uma baixa pres-
sao e altas rotacoes, Cool flash garante a refrigeracao precisa. Em
outros sistemas da concorréncia, aumenta a velocidade exige muita
pressao para uma refrigeracao eficaz.

Longitud sobresaliente/Comprimento de projecao: 28 mm, Herramientas/Ferramentas @ 6 mm

Presion bar 60 | |
necesaria ‘
Demanda HAIMER Cool Jet
de pressao 50 ‘ /
0 / Manguito de tope con boquillas/

Manga deslizante com bicos

Presion media en maquinas dg herramientas
Pressao média ¢m magquinas ferramentas

20
// o yd HAIMER Cool Flash
10 ‘ ‘ ‘
Rendimiento ideal /Maximo desempenho
0 |

2.000 4.000 6.000

1 I I
8.000 10.000 12.000  14.000  16.000  18.000

COOL FLASH-EN COMPARACION CON LOS SISTEMAS DE LOS COMPETIDORES
COOL FLASH EM COMPARAGAO COM SISTEMAS DOS CONCORRENTES

Resultados del test

Herramienta: Fresa (2 filos)
Diametro de herramienta: 20 mm
Longitud sobresaliente: 50 mm
Presion: 20 bar
Velocidad de giro: 12.000 rpm

Cool Flash - Refrigeracion efectiva en el filo de corte
Cool Flash - Refrigeracao 6tima na aresta de corte

Resultados do test

Ferramenta: Fresa (2 arestas)
Diametro da ferramenta: 20 mm
Comprimento de projecao: 50 mm

Pressao 20 bar
Rotacoes: 12.000 rpm

Manguito de tope con boquillas —

Refrigeracion ineficiente, el refrigerante no alcanza el filo
Manga deslizante com bicos — Refrigeracao insuficiente, o refri-
gerante nao chega a la aresta de corte

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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HAIMER.

COOL JET - jCORTE LA VIRUTA SOLO UNA VEZ!
COOL JET - CORTE A APARA DE UMA SO VEZ

‘ %% E i Q%I,(Dh

Fuerza
Centrifuga
Forca
centrifuga

Estandar/Padrao Cool Jet Recto/Reto Cool Jet
- Orientacion optima del chorro — Liquido refrigerante diretamente Comportamiento a altas Comportamento em altas
hacia la herramienta para a aresta de corte revoluciones rotacoes
- Hasta un 100% de aumento de - Vida (til da ferramenta estendida
la vida til de la herramienta em até 100 % Orificios de refrigeracion hasta aho- Furos de refrigeracao ate hoje:
- Aumento de la seguridad del - Maior confiabilidade do processo ra: rectos rectos
proceso de corte Orificios de refrigeracién optimiza- Furos de refrigeracao otimizados:
— Eliminacion de restos de viruta en — Sem arestas posticas na ferra- dos: orientados hacia el centro voltados para o centro
la herramienta menta
Cool Jet N° ref/No do pedido
Cool Jet con 2 canales de refrigeracion para portaherramientas térmicos (9 6-14 mm), Weldon (@ 6-20 mm) y pinzas HG
Cool Jet com 2 furos de refrigeracdo no mandril térmico (@ 6 - 14 mm), Weldon (@ 6 — 20 mm) e pincas HG 91.100.24

Cool Jet con 3 canales de refrigeracion para portaherramientas térmicos (@ 16-32 mm)
Cool Jet com 3 furos de refrigeracao (Mandril térmico @ 16 mm-32 mm) 91.100.25

Cool Jet con 4 canales de refrigeracion para portaherramientas Weldon (@ 25-40 mm) y Whistle Notch (@ 25-40 mm)
Cool Jet com 4 furos de refrigeracao para Weldon (@ 25-40 mm) e Whistle Notch (@ 25-40 mm) 91.100.26

Ejemplos de aplicacion Exemplos:

Montaje: Para uso em:

- Portaherramientas de amarre térmico — Mandril Térmico

- Portaherramientas HG - Mandril HG

- Portaplatos de fresar - Suporte de fresa facial Portaherramientas de amarre térmico
~ Weldon - Weldon Mandril térmico

Taladro para refrigeracion
optimizado: sistema Cool Jet
HAIMER con orificios oblicuos
Furos de liquido refrigerante
voltados para o centro

Cool Jet da HAIMER

Weldon

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio




LLAVE DINAMOMETRICA Y LLAVE DE APRIETE PARA HAIMER.
PORTAHERRAMIENTAS POWER DE HAIMER Y PINZAS ESTANDAR ER
CHAVE DE TORQUE DINAMOMETRICA E CHAVE DE FIXACAO PARA 0S
PORTA PINCAS POWER DA HAIMER E PORTA PINCAS PADRAO

— Yo/ —

Izquierda: llave dinamomeétrica. Derecha: Llave de apriete Power
Esquerda: Torque Master, Direita: Chave Power

Llave dinamométrica y llave de apriete para portapinzas: Chave de torque dinamométrica e chave de fixacao:
- La mas alta concentricidad (sin amarre desigual) — Alta precisao de batimento, sem fixacao desigual
— Transmisién éptima de las fuerzas (aplicacion de fuerzas constante) - Transmissao de forca étima pela constante forca aplicada
- Un indicador de fuerza para un mejor amarre y alta repetibilidad — Chave de torque com indicador para alta fixacao e repetibilidade
- Par méximo para una mayor fuerza de amarre - Torque maximo para alta forca de fixacao
- Eliminacién de sobrecargas innecesarias para diametros pequefios — Sem sobrecarga nos pequenos diametros
- Bocas intercambiables, también vélido para tuerca ER estandar — Insertos intercambidveis, recomendado também para pincas padroes ER
Llave dinamométrica Torque Master/Chave torque
N° ref/No do pedido Tamaiio/Tamanho
84.600.00 ER16 - ER32
Llave de apriete/Chave para porcas
N° ref/No do pedido Tamaiio/Tamanho
84.650.16 ER16
84.650.25 ER25
84.650.32 ER32

BOCAS INTERCAMBIABLES PARA LLAVE DINAMOMETRICA
INSERTOS PARA CHAVE DE TORQUE DINAMOMETRICA

Bocas intercambiables para la llave dinamométrica/Insertos para Torque Master wrench

Para portapinzas Power/para porta-pincas Power Tamafio/Tamanho

N° ref./Pedido No.

84.610.16 ER16

84.610.25 ER25

84.610.32 ER32

Para portaherramientas estandar ER/para mandris ER padrao | Tamafio/Tamanho Tamaiio de la llave SW/Tamanho da chave SW
84.620.11 ER11 Sw17
84.620.16 ER16 SW25
84.620.20 ER20 SW30
84.620.25 ER25

84.620.32 ER32

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



HAIMER.

PINZAS PARA PORTAPINZAS POWER DE HAIMER
PINCAS PARA PORTA PINCAS POWER DA HAIMER

- Concentricidad alta: 3pma 3xD — Alta precisao de batimento: 3 pym em 3 x D

- Fuerzas de amarre superiores - Forca de fixacao superior

- Apto para portapinzas Power de HAIMER — Apto para mandris porta pincas Power HAIMER

- Para herramientas con mango cilindrico con tolerancia de mango h10 - Para hastes cilindricas com tolerancia h10

- Opcional: Orificios Cool Jet a partir de @ 6 mm para pinzas ER25 y ER32 - Opcional: Furos Cool Jet de @ 6 mm para bracadeiras ER25 e ER32

ER 16 @ de fijacion/@ de fixacao @ [mm] - ER 32 @ de fijacion/@ de fixacao @ [mm] -m-

N° ref/No do pedido 81.163.02 16,45 N° ref/No do pedido 81.323.02 20 32,48
81.163.03 3 16,45 30 81.323.03 3 32,48 45
81.163.04 4 16,45 30 81.323.04 4 32,48 45
81.163.05 51 16,45 30 81.323.05 50 32,48 45
81.163.06 6Y 16,45 30 81.323.06 6v 32,48 45
81.163.08 8Y 16,45 30 81.323.08 8 32,48 45
81.163.10 100 16,45 30 81.323.10 100 32,48 45
81.323.12 120 32,48 45
N° ref/No do pedido 81. 253 02 2u 25,45 81.323.16 16V 32,48 45
81.253.03 3 25,45 37 81.323.18 18V 32,48 45
81.253.04 4 2545 37 81.323.20 20V 32,48 45
81.253.05 50 25,45 37
81.253.06 6" 25,45 37
81.253.08 8V 25,45 37
81.253.10 100 2545 37
81.253.12 120 25,45 37
81.253.14 140 2545 37
81.253.16 16V 2545 37

1) Sellados para refrigeracion interna Se reserva el derecho a cambios técnicos
Selados para refrigeracao interna Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio



PINZAS PARA PORTAPINZAS POWER CON SAFE-LOCK®
PINCAS PARA PORTA PINCAS POWER COM SAFE-LOCK®

@D1
2 D2

— Amarre preciso gracias a las pinzas Power

- Méximo par de apriete

- Sin pérdida de concentricidad

— Sin extraccion (pull out) ni giro de la herramienta

- Los canales del mango se direccionan de manera que la fresa queda

blogueada
- Selladas para refrigeracion interna

ER 16 9 de fijacion/@ de fixacao @ [mm] -m- ER 32 @ de fijacion/@ de fixacao @ [mm] mm-

— Fixacao de precisao por meio das pincas Power

— Torque maximo
— Sem perda de batimento

— Sem extracao (soltar) e sem rotacao de ferramenta

- Os canais da haste sao dirigidas de modo que a ferramenta seja bloqueada

— Seladas para a refrigeracao interna

N° ref/No do pedido 81.163.06.7 16,45 30 N° ref/No do pedido 81.323.06.7 32,48
81.163.08.7 8 16,45 30 81.323.08.7 8 32,48 45
81.163.10.7 10 16,45 30 81.323.10.7 10 32,48 45
81.323.12.7 12 32,48 45
N° ref/No do pedido 81. 253 06.7 25,45 81.323.16.7 16 3248 45
L1253 06 E 2353 | &) 81.323.18.7 18 32,48 45
Sli2>3 10,7 . 215 | 5 81.323.20.7 20 32,48 45
81.253.12.7 12 25,45 37
81.253.14.7 14 25,45 37
81.253.16.7 16 25,45 37

AGUJEROS COOL JET PARA PINZAS POWER
FUROS COOL JET PARA PORTA-PINCAS POWER

Opcional: Agujeros Cool Jet para pinzas Power

— Agujeros de refrigeracion oblicuos optimizados en la pinza
- Refrigeracion dptima hasta la arista de corte de la herramienta

- Prolonga la vida de la herramienta hasta un 100%
— Mayor seguridad en el proceso
— Eliminacion de viruta en el filo de la herramienta

Opcional: Furos Cool Jet para porta-pincas Power

— Furos de refrigeracao interna obliquos otimizados na pinca

- Refrigeracao 6tima na aresta de corte

— Maior vida util da ferramenta em até 100%

— Processo mais seguro

— Eliminacao de aresta postica na ferramenta

Orificios Cool Jet para portapinzas Power/Furos Cool Jet para porta-pincas Power de fixacao
N° ref/No do pedido 91.100.27

Se reserva el derecho a cambios técnicos
Dados técnicos estao sujeitos a mudanca sem aviso prévio
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Desde 1977 fabricamos portaherramientas de alta precision y ma-

quinas especiales exclusivamente en nuestra sede de Alemania.
Cerca de 750 empleados con una alta cualificacion, entre ellos 50
aprendices, y un control de un 100%, garantizan nuestra calidad
de fiabilidad absoluta segln nuestra filosofia: La calidad triunfa.

Con nuestras 14 sucursales en Ankara, Chicago, Hong Kong, Jakar-

ta, Madrid, Manchester, Milan, Osaka, Posen, Pune, Querétaro, Sao
Paulo, Shanghai y Seoul, y garantizamos un servicio excelente, una
buena disponibilidad del almacén, y el asesoramiento competente
y especifico segun la necesidad individual de cada cliente en todo
el mundo.

I i ST

Desde 1977, ndés produzimos suportes para ferramentas ultrapre-
cisos e maquinas especiais projetadas para aplicacoes especiais,
em nossa sede na Alemanha. Cerca de 750 funcionarios altamente
qualificados, entre eles 50 aprendizes, unidos a um controle de
qualidade em 100% dos nossos produtos, garantem a confianca
dos nossos clientes em nossos produtos por todos estes anos con-
firmando nossa filosofia corporativa: Quality Wins.

Com nossas 14 subsidiarias em Ankara, Chicago, Hong Kong,
Jakarta, Madrid, Manchester, Milan, Osaka, Posen, Pune, Queréta-
ro, Sao Paulo, Shanghai e Seoul podemos fornecer servico, suporte
tecnico e garantia de estoque de alto nivel.
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Tecnologia de Herramientas

Tecnologia de Induccion  Tecnologia de mediciony  Tecnologia de Equilibrado Tool Management

Tecnologia de Ferramentas Tecnologia Fixacao prerreglaje Tecnologia de Balanceamento Tool Management
Térmica Maquinas de medicao e



Sede principal/Sede:

Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | GERMANY

Tel. +49-8257-9988-0 | Fax +49-8257-18 50 | www.haimer.com | haimer@haimer.de
Planta de produccion/Unidade de Producao:
HAIMER Microset GmbH | GildemeisterstraBe 60 | 33689 Bielefeld | GERMANY
Tel. +49-5205-74-4404 | Fax +49-5205-74-44 44 | www.haimer.com | haimer@haimer-microset.com

Oficinas de venta
Escritorios comerciais

EUROPE

Haimer Italia Srl

Via del Commercio, 10/d
20881 Bernareggio (MB)
ITALY

Phone +39-039-925-3050
Fax +34-039-925-3051
www.haimer.it
haimer@haimer.it

Haimer Polska Sp. z 0.0.

Ul. Pasjonatéw 15,

62 - 070 Zakrzewo k. Poznania
Phone +48-61-670-7098
POLAND

www.haimer.pl
haimer@haimer.pl

Haimer SPAIN, S.L

Calle Valle de Roncal 12
(Piso 1, Oficina No. 13)
28232 Las Rozas de Madrid
SPAIN

Phone +34-916-266-240
Fax +34-916-266-146
www.haimer.es
haimer@haimer.es

Haimer Foreign Trade Ltd. Co.
Ivedik OSB Melih Gokcek Bulv.
Eminel Is Merk. No:18/116
TR-06378 Yenimahalle-Ankara
TURKEY

Phone +90-312 395 68 82
Fax +90-312 395 68 83
www.haimer.com
haimer@haimer.com.tr

Haimer UK Ltd.

Unit 8, Kestrel Court
Network 65 Business Park
Burnley, BB11 5NA
UNITED KINGDOM
www.haimer-uk.com
haimer@haimer-uk.com

AMERICA

Haimer USA, LLC

134 E. Hill Street

Villa Park, IL 60181

USA

Phone +1-630-833-1500
Fax +1-630-833-1507
www.haimer-usa.com
haimer@haimer-usa.com

Haimer Mexico

Anillo Vial Fray Junipero

Serra No. 16950 Bodega 2
Micro Parque Industrial Sotavento
Querétaro., QRO. C.P 76127
MEXICO

Phone +52-442-243-0950

Fax +52-442-243-1992
www.haimer-mexico.com
haimer@haimermx.com

Haimer do Brasil Ltda.

Av. Dermival Bernardes Siqueira, 2952

Residencial Swiss Park
CEP 13049-252,
Campinas — SP

BRASIL

Phone +55-19-3397-8464
Fax +55-19-3397-8473
www.haimer-brasil.com
haimer@haimer-brasil.com

ASIA

Haimer Asia Pacific Limited
Flat 6, 9F Vanta

Industrial Centre,

21-33 Tai Lin Pai Road,
Kwai Chung, N.T., Hong Kong,
CHINA

Phone +852-2940-17 26
Fax +852-2940-1721
www.haimer-asia.com
haimer@haimer-asia.com

Haimer (Shanghai) Trading Co., Ltd.
3/F., Building No. 42,

258 Xinzhuan Road

SongJiang District

201612 Shanghai

CHINA

Phone +86-21-67766-318

Fax +86-21-67766-319
www.haimer.cn

haimer@haimer.cn

Haimer India Pvt. Limited

Gat No. 367, S. No.1 3, Urawade,
Pirangut-Lavasa Road

IN Dist. Pune-412115
Maharashtra

INDIA

Phone +91-20-66 520-019

Fax +91-20-66 520-023
www.haimer.in

haimer@haimer.in

Haimer Asia Pacific Ltd.
Technical Center Indonesia
Alam Sutera Town Center,
Block 10F, No. 28
Serpong-Tangerang 15326
INDONESIA

Phone +6221-2900 8575
Fax +6221-2900 8574
www.haimer.com
haimer@haimer-asia.com

Haimer Japan K.K.
Higashi-Tenma

ENVY Building 1-39,
Matsugae-cho, Kita-ku,
Osaka-city 530-0037
JAPAN

Phone +81-6-4792-7980
Fax +81-6-4792-7871
www.haimer.jp
haimer@haimer.jp

Haimer Korea Co., Ltd.

# D-307, Haanro 60
(Soha-dong Gwangmyeong
TechnoPark)
Gwangmyeong-si, Gyeonggi-do,
Seoul 14322

KOREA

Phone +82-2-20 83-2633
Fax +82-2-6455-1850
www.haimer.kr
haimer@haimer.kr

Haimer ltalia Srl, ITALY

HAIMER.

Haimer Asia Pacific Limited, CHINA

Haimer (Shanghai) Trading Co., Ltd.,
CHINA

Haimer UK Ltd., UNITED KINGDOM

Haimer Mexico, MEXICO

Mgy

Haimer India Pvt. Limited, INDIA

Haimer Asia Pacific Ltd., INDONESIA

Haimer Korea Co., Ltd., KOREA
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CONDICIONES DE PAGO Y ENTREGA

I. Términos generales

Las condiciones relacionadas a continuacion regiran en todas las transacciones, presentes y futuras, realizadas con el cliente. Sélo tendran validez nuestras condiciones de venta y entrega; no se reconoceran condiciones del
cliente opuestas o distintas a las nuestras, salvo aquellas de las que se haya aprubado expresamente su validez. Nuestras condiciones de venta y entrega también regirdn siempre que se haya despachado sin reservas un pedido,
alin con conocimiento de condiciones opuestas o distintas a las nuestras. Todos los acuerdos adoptados entre nosotros y el cliente requieren de la forma escrita para su validez. Nuestras condiciones de venta y entrega solo
seran vélidas ante comerciantes, cuando el contrato tenga por objeto el ejercicio de actividades econémicas, o ante personas juridicas de derecho publico y patrimonio especial juridico-publico.

II. Precios/Cambios de precios, Expedicion

1. Los precios de la oferta se expresan en euros y no incluyen el impuesto sobre el valor afadido. A los precios indicados deberd sumarse el importe correspondiente al impuesto sobre el valor afiadido legalmente establecido.
Salvo acuerdo especial, los precios deben entenderse franco fabrica y no incluyen los costes correspondientes al embalaje, portes o fletes. Todos los precios de la oferta son prectos sin compromiso.

2. Los precios de nuestras ofertas solo seran vélidos para los pedidos especificados a la entrega de la oferta. Las modificaciones o suplementos por deseo o peticion del cliente, asi como los costes adicionales que de ellos se
deriven, se facturaran adicionalmente. Lo mismo ocurrira con los costes originados por un eventual paro de las maquinas derivado de ello. En el caso de modificaciones salariales y en los gastos del material surgidos entre la
entrega de la oferta y la adjudicacion del pedido, o en un momento en el tiempo superior a cuatro meses desde la conclusion del contrato, nos reservamos el derecho a ajustar correspondientemente los precios.

3. La expedicion de la mercancia correra por cuenta y riesgo del cliente. Cuando por deseo del cliente la mercancia se envie por su cuenta y riesgo, nuestra responsabilidad se limitara a la culpa lata legal. Por deseo explicito
por escrito del cliente, aseguraremos la expedicion, siempre que sea asegurable, por cuenta del cliente contra robo, rotura, dafios en el transporte, incendio e inundacion, o contra otros riesgos.

4. Se le podrén exigir al cliente entregas parciales.

Ill. Pago

1. La mercancia deberé pagarse integramente en un plazo de 30 dias naturales a contar desde la fecha de la factura.

2. Sélo se aceptaran letras tras acuerdo especial y sin concesion de descuentos por pago efectivo. Los descuentos y gastos de descuento correran por cuenta del cliente y el devengo serd inmediato. En caso de impago, no
respondemos de la presentacion puntual, protesto, noticia de rechaza o devolucion de la letra, siempre que la culpa lata no recaiga en nosotros o en nuestro auxiliar ejecutivo.

3. El cliente sdlo tendra derechos cc rios cuando sus contrapr i sean ejecutorias o indubitativas, o cuando nosotros las reconozcamos. El cliente tampoco tendré derecho de retencién como consecuencia de
las contrapretensiones controvertidas.

4. Con respecto a las contrapretensiones indiscutibles, el cliente solo podra ejercer su derecho a retencion en el caso de pretensiones basadas en esa misma relacion contractual.

IV Retraso en el pago
. En caso de retraso en el pago tendremos derecho a cobrar intereses por demora de acuerdo con el importe establecido por ley, es decir por un importe del 8% mas el tipo basico anual correspondiente, ademas de
reservarnos expresamente el derecho a reclamar otros daos.

2. En caso de tener conocimiento de situaciones que cuestionen la solvencia del cliente y, en consecuencia, puedan hacer peligrar el cumplimiento del derecho a pago, especialmente cuando se haya solicitado el inicio de un
proceso de insolvencia sobre el patrimonio del cliente o se haya iniciado un proceso de insolvencia, no se haya liquidado un cheque o el peticionario suspenda pagos, tendremos derecho a ordenar el vencimiento
inmediato de toda la deuda pendiente y a reclamar pagos inmediatos. También tendremos derecho a reclamar pagos por adelantado o garantias y a retener la mercancia hasta su pago o hasta que se haya satisfecho un pago
por adelantado o presentado una garantia, asi como a cesar los trabajos en los pedidos pendientes. En aquellos casos en los que los cambios solicitados por el cliente influyan en los tiempos de fabricacion,
tendremos derecho a acordar un nuevo plazo de entrega ajustado a las nuevas circunstancias. En caso de demoras en la entrega y disefio por causa mayor, circunstancias ajenas a nuestra voluntad y hechos que no solo di-
ficulten considerablemente la entrega de forma temporal, sino también la imposibiliten, como y especialmente huelgas, cierres, intervenciones soberanas, actos de guerra, disturbios, falta de suministro energético, destruccion
o daios en nuestras instalaciones de produccion y explotacion, asi como deficiencias en los medios de transporte, restricciones laborales, etc., también de nuestros proveedores o subproveedores, no nos haremos respor-
sables de los plazos y vencimientos acordados contractualmente. Estos hechos nos daran derecho a aplazar las entregas y servicios durante el tiempo de la obstaculizacién mas un periodo de puesta en marcha razonable.
En un caso como el descrito también tendremos derecho a ajustar los precios. Tampoco nos haremos responsables de las circunstancias anteriormente mencionadas si éstas se producen durante una demora ya existente.
Cuando el caso sea de importancia, informaremos al cliente lo antes posible del inicio y final de este tipo de obstéaculos. El plazo de entrega se considerara cumplido cuando a su vencimiento la mercancia a entregar haya
abandonado la fabrica o se haya informado al cliente del pronto envio.

Reserva de propiedad

Hasta el pago efectivo de todas las deudas activas derivadas de la relacion comercial con eI cliente, el cliente responderé con las garantias siguientes, que nosotros liberaremos cuando el cliente lo demande o a nuestra elec-

cién, siempre que su valor supere de forma sostenida el de la deuda activa en més de un 1

. Las mercancias entregadas al cliente continuaran siendo propiedad nuestra hasta el pago efectivo de todas las deudas activas derivadas de la relacién comercial con el cliente.

. El objeto suministrado no podré empefiarse ni traspasarse a terceros a modo de garantia hasta que el pago se haya satisfecho por completo. En el caso de acceso por parte de terceros al objeto suministrado, especialmen-
te de embargos, el cliente debera poner en conocimiento nuestra titularidad e informarnos sin demora por escrito a fin de que podamos hacer valer nuestros derechos de propiedad. Cuando el tercero no esté en disposicion
de reintegrarnos los costes judiciales y extrajudiciales derivados, sera el cliente quien deba hacerse responsable de ellos.

. Al cliente se le permite vender o transformar la mercancia en el marco de un trafico mercantil regular mientras no se encuentre retrasado en el pago de las deudas activas existentes. Nosotros podremos revocar la permision
mencionada cuando el cliente incurra en retraso en el pago o en ruina patrimonial, especialmente cuando se inicie un proceso de insolvencia contra su patrimonio.

. La transformacion o modificacion de la mercancia por parte del cliente se realizara exclusivamente para nosotros. En caso de union, combinacion o mezcla de la mercancia con otros objetos, adquiriremos la copropiedad de
los demés objetos unidos, combinados o mezclados proporcional al valor de la mercancia (valor final de la factura mas el impuesto del valor anadido legalmente establecido) en el momento de la unién, combinacién o mezcla.
Si como consecuencia de pasar a formar parte del otro objeto se extinguiese la propiedad sobre la mercancia, el cliente nos reserva desde ahora la copropiedad en el objeto principal en una proporcién que se corresponda
con el valor de la mercancia suministrada (valor final de la factura mas el impuesto sobre el valor afadido legalmente establecido) con respecto al valor del objeto principal en el momento de la unién, combinacion o mezcla.

. Ante el posible traspaso de la mercancia, el cliente cede desde este mismo momento todas las deudas activas a modo de fianza por todas las deudas activas derivadas de toda la relacion comercial contraidas por el cliente
con el traspaso u otras causas juridicas (seguro, infraccion o similar) ante sus tomadores o terceros, con independencia de si la mercancia de la que somos (co)propietarios se haya vendido sin transformar o después de
haberla transformado. Siempre que lo requiramos, el cliente debera informarnos sobre el saldo de la deuda activa y permitir, a nosotros o a alguno de nuestros apoados, el examen de la documentacién relacionada con esa
transaccion. Autorizamos al cliente de forma revocable a cobrar en nombre propio las deudas por nosotros cedidas para su cobro. Esta autorizacion para el cobro solo podra revocarse cuando el cliente no cumpla regular-
mente con sus obligaciones de pago. Nuestra facultad para cobrar nosotros mismo las deudas activas no se vera afectada por ello. No obstante, nos comprometemos a no cobrar las deudas activas mientras el cliente cum-
pla con sus obligaciones de pago con los ingresos recaudados, no esté demorando sus pagos y, especialmente, no tenga interpuesta ninguna solicitud de inicio de proceso de insolvencia o esté en suspension de pagos. Sin
embargo, si este fuera el caso, podremos reclamar, si asi lo solicitamos, que el cliente nos informe de inmediato de las deudas activas cedidas y de sus deudores y que aporte toda la informacién necesaria relativa a su cobro,
a que haga entrega de la documentacion correspondiente y a que informe a los deudores (terceros) de su cesién. También tendremos derecho a publicar la cesion con respecto a los deudores. No obstante, el cliente no ten-
dra derecho a ceder estas deudas activas a terceros.

. Contraviniendo el punto 3, el cliente no tendra derecho a traspasar la mercancia, ni en el marco del trafico comercial regular, en aquellos casos en los que el cliente nos deniegue la cesion de la deuda activa derivada del traspaso.

. En caso de comportamiento anticontractual por parte del cliente, especialmente en lo que respecta a la demora en el pago, tendremos derechos a rescindir el contrato. Tras la rescisién podremos reclamar la mercancia al

cliente.
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Vl Plazos de entrega
. Los plazos o términos de entrega solo seran vinculantes cuando los h confirmado expr de forma escrita.

2. Elinicio de los plazos y términos de entrega confirmados presume, por acumulacién: La aclaracion de todas las cuestiones técnicas; el iento de las obligaciones contractuales por parte del peticionario, especialmen-
te la aportacién de la documentacion a proveer por el cliente, autorizaciones, liberalizaciones. En aquellos casos en los que los cambios solicitados por el cliente influyan en los tiempos de fabricacién, tendremos derecho a
acordar un nuevo plazo de entrega ajustado a las nuevas circunstancias. En caso de demoras en la entrega y disefio por causa mayor, circunstancias ajenas a nuestra voluntad y hechos que no solo dificulten considerable-
mente la entrega de forma temporal, sino también la imposibiliten, como y especialmente huelgas, cierres, intervenciones soberanas, actos de guerra, disturbios, falta de suministro energético, destruccion o dafos en nuestras
instalaciones de produccion y explotacion, asi como deficiencias en los medios de transporte, restricciones laborales, etc., también de nuestros proveedores o subproveedores, no nos haremos responsables de los plazos y
vencimientos acordados contractualmente. Nos autorizan a aplazar las entregas y servicios durante el tiempo que dure la dificultad més un periodo de puesta en marcha ajustado. En un caso como el descrito también tendre-
mos derecho a ajustar los precios. Tampoco nos haremos responsables de las circunstancias anteriormente mencionadas si éstas se producen durante una demora ya existente. Cuando el caso sea de importancia, informa-
remos al cliente lo antes posible del inicio y final de este tipo de obstéculos. El plazo de entrega se considerara cumplido cuando a su vencimiento la mercancia a entregar haya abandonado la fébrica o se haya informado al
cliente del pronto envio.

VIl. Muestras
La confeccion de muestras, sean del tipo que sean, como proyectos, modelos, etc., se fabricaré especialmente para el cliente de acuerdo con sus indicaciones tras el correspondiente encargo por escrito. Las mencionadas
muestras se facturaran al cliente en cada caso por separado.

VIIl. Custodia de documentacion y objetos aptos para la reutilizacion.

La custodia de documentacion y otros objetos del cliente aptos para la reutilizacién solo se realizaran tras acuerdo por escrito y contra una remuneracion especial una vez superado el momento de la entrega de la mercancia
entregada. La documentacion/objetos anteriormente mencionados que el cliente haya puesto a nuestra disposicion se tratara con cautela hasta el plazo de entrega. A este respecto, la custodia una vez superado el momento de
la entrega sélo se realizaré tras previo acuerdo por escrito y contra una remuneracion especial. En caso de necesitar un seguro contra inundaciones, incendio, robo u otros peligros para la documentacion/objetos anteriormente
mencionados, sera el cliente quien contrate tal seguro. Por nuestra parte, no cabe ningtin tipo de responsabilidad por la pérdida/dafio/destruccion de esta documentacion/objetos mas allé del los limites legalmente permitidos.

IX. Texto comercial
Con el consentimiento del cliente, podremos dar a conocer nuestra empresa de la forma mas adecuada en los objetos fabricados por nosotros. El cliente solo podra negarse a dar su consentimiento cuando exista un interés justificado.

X. Plazo para la reclamacion

El cliente debera comprobar la mercancia inmediatamente después de recibirla y, en caso de dafios evidentes, deberd informarnos en un plazo maximo de dos semanas desde la recepcion de la mercancia y, en el caso de expe-
dicion, desde la aceptacion por parte del transitario o transportista. En caso contrario, no tendra derecho a reclamacion por dafos. Los dafos no evidentes solo podran reclamarse en un plazo de un afo desde la
recepcion de la mercancia o, en caso de expedicion, desde la aceptacion por parte del transitario o transportista.

XI. Garantia

En caso de defectos tendremos derecho, a nuestra eleccion, a rectificar o realizar una entrega de reposicion hasta un importe maximo igual al del pedido, salvo por culpa lata nuestra o de nuestros auxiliares ejecutivos a cargo
nuestro o que hayamos aceptado una garantia de calidad de mercancia. Ante el doble fracaso en el intento por corregir o el doble fracaso en la entrega de reposicién, cuando no pueda exigirse al cliente la correccion o entrega
de reposicion, o nos neguemos definitivamente a ello, el cliente podré reclamar una reduccion razonable del precio o rescindir el contrato. Nuestra garantia con respecto a los productos de terceros se limita, en primer lugar, a
la cesion de los derechos a hacer efectiva la responsabilidad de los que disfrutamos ante el proveedor de los productos de terceros. Nuestra responsabilidad a este respecto sélo sera subsidiaria y presume el previo requerimien-
to legal del proveedor del producto tercero. Los costes no imputables al proveedor que pudieran surgir necesarios para la prosecucion legal, seran restituidos por nosotros. Quedan excluidos, salvo
legalmente permitido, los demas derechos de garantia y a indemnizacion por dafios y perjuicios.

Xll. Indemnizacion

En el caso de reclamaciones por dafios y perjuicios regiran las limitaciones de responsabilidad relacionadas a continuacion: Con respecto a todos los dafios derivados de violacién contractual culposa sélo seremos responsables
en caso de culpa lata nuestra o nuestros auxiliares ejecutivos. Lo mismo regird, siempre que sea legalmente posible, en caso de demora o de imposibilidad de prestacion de servicio. En caso de tener igualmente de responsabi-
lizarnos ante los dafios consecuencia de una violacion del contrato fundamentada en causa levisima, nuestra o de nuestros auxiliares ejecutivos, se excluira la garantia por dafos indirectos. En el caso de los dafios por demora
surgidos derivados de un retraso en la prestacion del servicio sélo nos responsabilizaremos hasta el importe del valor del pedido (prestacién propia sin inclusion de la prestacion previa y material) siempre que sean por causa
levisima nuestra o de nuestros auxiliares ejecutivos. Esta limitacion de la responsabilidad es aplicable a los dafios surgidos mediante la prestacion de servicios por parte de Haimer sobre bienes del cliente (por ejemplo, aplicacién
de Cool Jet o Safe-Lock), estando esta responsabilidad limitada al valor maximo del pedido de compra emitido por parte del cliente de estos servicios en la mercancia dafada.

XIll. Aceptacion; Traspaso del riesgo

El cliente debera retirar la mercancia en la fecha de terminacion acordada cuando ésta esté lista para su retirada. En caso de demorarse en el cumplimiento de esta obligacion, el precio acordado vencera de inmediato, con in-
dependencia de lo dicho en el apartado Ill.1. En caso de que el cliente no cumpla con esta obligacion, tendremos derecho a rescindir el contrato y a aprovechar la mercancia con otros fines, en cuyo caso el producto obtenido
de la venta servira de bonificacion por el precio acordado. Se nos debera restituir el beneficio perdido. En caso de que el vendedor incurra en mora inaccipendi o viole otros deberes de cooperacion, tendremos derecho a reclamar
los daiios surgidos hasta ese momento y los gastos complementarios que puedan producirse. Nos reservamos otras reclamaciones. Cuando se den las condiciones de la mora accipiendi por parte del cliente o la violacién de
otros deberes de cooperacion, el riesgo de pérdida ocasional o deterioro accidental de la mercancia pasaré al cliente en el momento en que éste incurra en mora accipiendi o mora del deudor.

XIV. Propiedad, derechos intels les y obli; on de imie del secreto

Los objetos sociales empleados por nosotros para la fabricacion del objeto del contrato, especialmente objetos sociales especiales (herramientas, instalaciones) continuaran siendo propiedad nuestra y no se suministraran. Nos
reservamos el derecho de propiedad e intelectual sobre los presupuestos, planos y otra documentacion. Los terceros no autorizados solo podran acceder a ellos previa aceptacion escrita por nuestra parte. El cliente seré el
tinico responsable de la violacion de derecho, especialmente derechos intelectuales, marcas de fabrica o patentes de terceros debidos a la disefio de su pedido. El cliente nos exime expresamente de todas las reclamaciones de
terceros derivadas de tal violacion del derecho. Todas las ideas y documentacion proyectadas por nosotros, especialmente muestras, bocetos, proyectos, informacion técnica, modelos, etc., estan protegidos por nuestro dere-
cho a la propiedad intelectual y no podran aprovecharse ni utilizarse en forma alguna sin previa aceptacion escrita por nuestra parte.

XV. Exportaciones

En el caso de reventa de productos, el cliente (comprador) debe encargarse del cumplimiento de todos los términos y condiciones requeridos en las leyes de control de exportaciones de Alemania, Estados Unidos y resto de
paises del mundo cuya legistlacion sea aplicable en cada momento. El cliente (comprador) se compromete al cumplimiento de todas las leyes y reglamentos que sean igualmente aplicables a la transacién comercial y al trata-
miento posterior del bien adquirido. Ademas, el cliente debe asegurarse de que los productos entregados permaneceréan en el mismo pais al cual han sido enviados, o que éstos permaneceréan dentro del territorio de la Unién
Europea.

XVI. Ejercicio del derecho aleman
Se aplicara exclusivamente el derecho de la Reptblica Federal de Alemania. Queda excluida la aplicacion del acuerdo de la Convencién de Naciones Unidas sobre los contratos de compraventa internacional de mercancias del
1.1.1991

XVII. Lugar de imi fuero y validez

El lugar de cumplimiento de todas las reclamaciones surgidas de la relacion contractual serd Igenhausen. El fuero competente para todos los conflictos juridicos surgidos de la relacion comercial sera Augsburg. No obstante lo di-
cho, también tendremos derecho a presentar demandas ante el fuero legal. En caso de invalidez total o parcial de alguna de las clausulas de estas condiciones de venta y entrega o alguna de las clausulas de cualquier otro
acuerdo, no se vera afectada la validez de otras clausulas o acuerdos. En lugar de la cléusula invalidada se aplicara el sentido juridicamente oportuno de la clausula invalidada.




TERMS OF DELIVERY AND PAYMENT (FEBRUARY 2017)

I. Generalities

The following conditions apply to all business transactions - also those in the future - with the customer. Our sales and shipping conditions apply exclusively; we do not recognize other conditions as well as especially contrary
or otherwise differing conditions on the part of the customer, unless we explicitly approve of the validity of those conditions. Our sales and shipping conditions also apply in the event that we acknowledge contrary or differing
conditions on the side of the customer and unreservedly fulfil the order. All agreements reached between ourselves and the customer must be in written form in order to be valid. Our sales and shipping conditions apply exclu-
sively towards registered businessmen/businesswomen if the contract is integrated in operating their business and towards legal entities under public law and separate estates or assets under public law.

II. Prices/Price changes, shipping

1. Our prices offered are Euro prices, and do not include value-added tax. Therefore, value-added tax must be added to the prices at the rate determined by the law applicable at the time. If not agreed specifically otherwise,
our prices are ex works, excluding costs for packaging, postage, and shipping. All offered prices are subject to change.

2. Our prices offered are applicable only for the dates of order upon which the offers are based. Subsequent changes or additions upon request or at the instigation of the customer, including additional costs incurred by the
above, shall be charged additionally. The same applies for additional costs which might arise as the result of the above from machine down-time. In the event of changes in wages or material costs which arise either between
making the offer and the placing of the order, or at any time exceeding four months following completion of contract, we reserve the right to adjust the price accordingly.

3. Shipping of goods occurs at expense and risk of the customer and always plus cost of packaging following to the at any one time valid price list of Haimer or the relevant valid offer. Inasmuch as goods are shipped at cost
and risk of the customer at the customer’s request, our liability, as far as is legally permissible, is limited to damage caused intentionally or by gross negligence. At the customer’s written request, and at his own expense,
goods may be shipped insured by ourselves against theft, breakage, damage to or loss of goods in transit, fire and water damage, or against such other risks as may be expressed explicitly by the customer insofar as such
are insurable.

4. As far as can be reasonably expected on the part of the customer, partial shipments are permissible.

Ill. Payment

1. The goods are to be paid in full, no deductions, within 30 calendar days of date of invoice.

2. Bills of exchange are only accepted upon special agreement and on account of performance without allowance for discount. Discounting and bill charges shall be borne by the customer and become due for payment im-
mediately. We are not liable for the timely presentation of a bill of exchange, its due protest, due notice, or the return of an unpaid bill, unless we or our vicarious agents are guilty of damage by intention or gross negligence.
3. The customer is only entitled to set-off claims if his counterclaims have become res judicata, are uncontested or recognized by ourselves. In the event of contested counterclaims, the customer has no right of retention.
4. In the case of uncontested counterclaims, the customer can only claim a right of retention regarding asserted claims which are based upon the same contractual relationship.

5. With respect to this order the customer is obligated to confirm the receipt of the goods in cases of the delivery from Germany to the foreign countries of Europe; the confirmation has to comply with the regulation concern-
ing turnover tax.

IV. Delay in Payment

1. In the event of delay in payment, we are entitled to charge the legal rate of interest on overdue payments, i.e. the rate of 9 % plus the basic annual interest rate current at the time in question and a lump sum of 40,00 per
overdue amount; this notwithstanding, we explicitly reserve the right to assert claims regarding additional damages. If the rate of interest is not claimed firstly this shall not exclude a later enforcement in the frames of the legal
limitation; in this regard a forfeiture is excluded.

2. Should we become aware of circumstances which call into question the customer’s creditworthiness and therefore deem our claim for payment to be at risk, particularly if the initiation of insolvency proceedings are filed for
- or if insolvency proceedings are opened against the customer’s property, or if a cheque is not honoured, or the customer stops payments respectively is in extensive default of the payment with collection threat, then we are
entitled to declare the residual debt due immediately and to demand immediate payment. Further, we are then entitled to demand advance payment or provisions of security, and to retain the goods until payment, advance
payment, or provisions of security are made, and to discontinue processing running orders until the same. If a change of the order required by the customer affects the production time, we can claim for a new delivery time
adjusted to the new circumstances. Delay of delivery or performance caused by force majeur, caused by circumstances that are beyond our control and caused by incidents which do make the delivery not only temporary dif-
ficult or impossible - this is especially strike, lock out, intervention of public administration, act of war, riots, lack of energy, destruction or damage of our production and operating units, which were beyond our control as well
as stoppage of transportation means, restrictions of work, aso., even though this occurs at our supplier or their sub-supplier we are not responsible for even if we agreed on binding delivery deadlines. You allow us to prolong
the delivery respectively performance time for the time of interference and an additional initial period. Additionally in such cases we have the right to adjust the price. The above mentioned circumstances do also fall beyond
our control if they occur during a already existing delay. Begin and end of such interference will be communicated to the customer as soon as possible. The delivery time is observed in case the product left the premise or we
communicated the readiness of shipment to the customer at the end of the delivery time.

V. Reservation of title

1. Until all claims arising from the business relationship with the customer are fulfilled, the customer is required to grant the following securities, which we will release at the customer’s request and at our own free will if the
securities’ value consistently exceeds that of the claims by more than 10%.

2. All goods delivered to the customer remain our property until all claims arising from the business relationship with the customer are paid in full.

3. The object delivered may be neither pledged nor transferred for security to a third party before it is paid in full. In the event of attachment by a third party to the object of delivery, particularly as a pledge, the customer shall
refer to our ownership and inform us in writing immediately, so that we can enforce our rights of ownership. The customer is liable for costs which arise judicially or extra-udicially should the third party not be in a position to
repay us such costs as arise in relation to the abovementioned.

4. The customer is permitted to sell and process the goods within the context of proper business transactions, as long as he is not in arrears with fulfilling the claims which he owes. We can revoke this permission if the cus-
tomer is overdue in payments or comes into a state of forfeiture of assets, particularly if insolvency proceedings are opened against his property.

5. The processing or transforming of the goods by the customer shall always be done for us. In the event that the goods are joined, mixed, or blended with other items, we acquire co-ownership in proportion with the value of
the goods (sum total of invoice including legal value-added tax) to the remaining items which were joined, mixed, or blended together at the time when they were joined, mixed, or blended together.

For the event that ownership of the goods be lost inasmuch as the goods become an integral or necessary part of another item, the customer hereby concedes to us now, in advance, co-ownership of the main item equal to
the share which corresponds with the proportion of the value of the goods delivered (sum total of invoice including legal value-added tax) to the value of the main item at the time of said joining, mixing, or blending.

6. In the event that the goods are sold, the customer now and hereby, for the security of our claims arising from the whole of the business relationship, assigns all claims which arise for the customer from resale or from
other legal grounds (insurance, tortius act, or the like) against the buyer or third parties, independently of whether the goods, of which we have (partial) ownership, are resold with or without processing. Upon our request, which
may be made at any time, the customer must inform us regarding the state of the claim, and allow us or anyone authorized by us to inspect those business records relevant to the above. We grant the customer permission,
subject to revocation, to collect the sums due for the claims we assigned, to his own account and in his own name. This direct debit authorization can only be revoked if the customer does not meet his financial obligations in
a proper manner. Our authority to collect ourselves the sums due remains unaffected by the above. However, we bind ourselves not to collect the sums due as long as the customer meets his financial obligations with the col-
lected sales revenue, is not overdue for payments, and especially if no initiation for insolvency proceedings has been filed or cessation of payments has been noted. If this is the case, however, we can require that the cus-
tomer makes known to us immediately the claims assigned and their debtors, including all information required for collection purposes, providing us with all records necessary therefore, and informing the debtors (third parties)
of the assignment of claims. We as well have the right of disclosure of assignments against debtors. The customer, however, is not entitled to assign this claim to third parties.

7. Contrary to position 3, the customer is not entitled to sell the goods, even within the context of proper, standard business transactions, if the customer excludes assigning claims based on the sale of the goods to us.

8. In the event of actions contrary to the terms of contract, particularly in the case of delay of payment, we are entitled to rescission of the contract. Following rescission, we can demand return of the goods from the cus-
tomer.

VL. Delivery time

1. Delivery dates and delivery periods are only binding if they are confirmed by us explicitly in writing.

2. The confirmed delivery dates and delivery periods start when the following cumulative conditions are met: the clarification of all technical questions; the fulfilment of the customer’s contractual obligations, particularly that
of furnishing records, authorizations, and release statements. When alterations ordered by the customer have an influence upon the duration of production time, we are entitled to insist upon agreeing to a new delivery time
which is adjusted to the changed circumstances. We are not liable for delays in delivery and performance, even if binding dates and times have been agreed upon, in case of acts of God, in case of circumstances which we
are not responsible for, and in the event of incidents which not only temporarily substantially impede delivery or make it impossible - this includes in particular strike, lock-out, sovereign intervention, acts of war, riots, electrical
shortage, destruction or damage to our production or works fixtures for which we are not liable, as well as transportation failure, work limitations etc., also when the above affect our suppliers or 'their sub- supplvers Such cir-
cumstances entitle us to postpone delivery or performance for the duration of the impediment plus a reasonable starting-up time. Furthermore, such a case entitles us, for our part, to adjust the price accordingly. We are also
not liable for the circumstances mentioned if they arise during an already existing delay. In important cases, we will inform the customer as soon as possible regarding the beginning and end of such hindrances. The delivery
deadline is met if by date of its expiry the goods have left the works or the customer has received notice of readiness of dispatch.

VII. Sample
Samples of all kinds, whether designs, models, etc., are prepared especially for the customer according to his instructions and only by prior written commission for the same. In every case, these samples will be billed sepa-
rately to the customer.

VIIl. Storage of documents and items for further use

The storage of the customer’s papers and other objects such as may serve some future purpose is undertaken only upon prior written agreement and in exchange for special compensation beyond the date of delivery of the
goods ordered. The abovementioned goods a/0 objects, if they are placed at our disposal by the customer, shall be handled with care up to the delivery date. In this case as well, storage beyond the delivery date is only
granted upon prior written agreement and in return for special compensation. Should the abovementioned documents a/o objects be insured against water, fire, theft, or other dangers, the customer must provide the neces-
sary insurance himself. Further, within legally permissible limits, we are exempt from liability for the loss of, damage to, or destruction of these documents a/o objects.

IX. Company print
On objects of our manufacture, we can, with the customer’s permission, make reference to our company in an appropriate manner. The customer can only withhold his permission in the event that he has a justifiable interest
in so doing.

X. Time limit for making a claim

Upon delivery, the customer must inspect the goods without delay, and in the event that the goods have obvious defects, these must be reported to us within a period of two weeks following receipt of the goods, in the case
of shipping from the point of taking delivery from the shipper or carrier; otherwise, the customer’s claims regarding defects are excluded. Claims for non-obvious defects can only be asserted within a period of one year upon
receipt of the goods, in the case of shipping upon taking delivery from the shipper or carrier.

XI. Warranty

The warranty period is 1 year after passing of the risk. In the event of defects, we are entitled to choose between rectifying the defects or delivering a substitute, up to the amount of the contractual value, unless we or our
vicarious agents are guilty of damage by intent or gross negligence, or if we have given a guarantee for the condition of the goods. If two attempts at rectifying the defects or at delivering a substitute fail, or if rectification or
substitution is not possible, not to be reasonably expected for the customer, or finally refused by ourselves, then the customer can demand a reasonable reduction in price or withdraw from the contract. For substantial third-
party products, our liability is limited initially to the assignment of liability claims to which we are entitled against the supplier of the third-party products. Any liability ensuing on our part in this instance can only be secondary
and requires prior recourse to the courts for the supplier of the third-party product. We will reimburse such costs as may arise if they cannot be collected from the supplier and if they were necessary for prosecution. Guaran-
tee and damage claims which exceed the above are excluded, so far as is permissible by law.

XIl. Compensation for Damages

The following liability limits apply for damage claims, within the parameters of the law:

For all damages arising from culpable breach of contract, we are liable if we ourselves or our vicarious agents are at fault, but only in case of damage by intention or gross negligence. Within the limits of the law, this also ap-
plies in cases of default or when performance becomes impossible. Insofar as we are considered liable for damages due to breach of contract which results from a slight degree of negligence on our part or on the part of our
vicarious agents, liability for indirect damages is excluded. When delay damages arise due to delay in our performance, we are only liable to the extent of contractual value (our own work excluding advance performance and
material) if we or our vicarious agents are only at fault for slight negligence. This limitation of liability also applies for damages in connection with services of Haimer for goods of customers (e.g. Balancing, Cool Jet, Cool-Flash,
Duo-Lock™ or Safe-Lock™), whereupon the liability is limited to the extent of the contractual value of the service by Haimer.

Xill. Taking Delivery; Passing of Risk

The customer must take delivery of the goods at the completion time agreed upon if the goods are ready for acceptance. If the customer is in default of acceptance, regardless of article lll.1 the price agreed upon is due im-
mediately. If the customer does not meet this obligation, we are entitled to withdraw from the contract and to make other use of the goods, whereby the sales revenues gained in this case are credited to the price agreed
upon. We must be compensated for profit lost. If the seller is in default of acceptance or fails to perform other participation duties, then we are entitled to demand compensation for damages thus caused, including any addi-
tional expenditures which may arise. We reserve the right to further claims on our behalf. In case of default or delay in acceptance by the buyer, or other failure to perform participation duties on the part of the buyer, then the
risk of accidental loss of the goods or of accidental worsening of the state of the goods passes over to the buyer from the point in which he entered into the state of default in acceptance or debtor’s delay.

XIV. Ownership, Copyright, Duty of Secrecy

Those articles of the trade which we use to manufacture the product of the contract, in particular special means of operation (tools, devices) remain our property and shall not be delivered. We reserve for ourselves the owner-
ship and copyrights of estimates of cost, drawings, and other documents. They may only then be made available to unauthorized third parties if we give our prior explicit written permission. The customer is solely liable if, in
the process of executing orders, any rights, particularly copyrights, trademarks, or patents of third parties are infringed upon. The customer indemnifies us against claims of third parties in the event of such violations of rights.
All ideas and documents drawn up by ourselves, in particular samples, sketches, designs, technical information, models, technical drawings etc. are under the protection of our intellectual property, have to be treated confi-
dential and may not be used or applied in any manner without our prior written consent.

XV. Export

The customer (Buyer) confirms if he resales Haimer products that he complies with all provisions and regulations of german and international export controls as well as with the US re-export regulations. The customer (Buyer)
declares with his order his compliance with this kind of laws and regulations. Additionally the customer (Buyer) confirms with his order that the products will remain in the delivery country respectively will not be delivery out of
the European Union.

XVI. Applicability of German Law
The law of the Federal Republic of Germany is exclusively applicable. Application of the UN Convention on Contracts for the International Sale of Goods, dated January 1, 1991, is precluded.

XVII. Place of Per , Place of Jurisdiction, and Validity

The place of performance for all claims arising from this contractual relationship is place of business of the seller. The place of business of the seller is also the place of jurisdiction for all legal disputes arising from this busi-
ness connection. We are, however, entitled to bring grievances before the legal place of jurisdiction as well. The partial or complete invalidity of any provision in these terms of sales and delivery, or of any provision within the
context of other agreements, whether now or in the future, shall not affect the validity of any part of the remaining provisions or agreements. The invalid provision is then replaced by that lawfully permissible provision which is
closest to the meaning of the invalid provision.
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Contacto para Espana, Portugal y Andorra / Contato para Espanha, Portugal e Andorra

Haimer Spain, S.L. - Calle/Rua Valle del Roncal, 12 (Piso/Andar 1, Oficina/Escritério No. 13) - 28232 Las Rozas de Madrid
Espana/Espanha - Teléfono/Telefone +34-916-266-240 - Fax +34-916-266-146 - haimer@haimer.es - www.haimer.es
Contacto para Brasil / Contato para Brasil

Haimer do Brasil Ltda - Avenida Dermival Bernardes Siqueira, 2952 - CEP 13049-252 - Swiss Park - Campinas, SP, Brasil
Telefone +55-19-339-784-64 - Fax: +55-19-339-784-73 - haimer@haimer-brasil.com - www.haimer-brasil.com

Contacto para el resto de paises / Contato para outros paises / Contact for all other countries

Haimer GmbH - Central / Matriz / Headquarters - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Alemania/Alemanha/Germany
Teléfono/Telefone/Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com
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